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DE Achtung!

Vor Einbau der Verbindungsstange
unbedingt Bohrung am Stabilisator
aufbohren! Das Kugelgelenk der Ver-
bindungsstange wurde vergréBert und
daher muss die Bohrung am Stabilisator
von 10,3 mm auf 12,5 mm aufgebohrt
werden. AnschlieBend beide Seiten mit
einer Feile entgraten und fur ausreichend
Korrosionsschutz sorgen!

EN Attention!

Before fitting the connecting rod, you
may need to enlarge the bore hole on
the stabilizer, as the size of the ball
joint on the connecting rod has been
increased. The bore hole on the stabilizer
needs to be adjusted accordingly from
10.3 mm to 12.5 mm. After enlarging the
hole please ensure that both edges are
smoothed with a file and sufficient
corrosion protection is applied.

FR Attention!

Avant le montage de la barre de con-
nexion, il faut obligatoirement percer
un alésage au niveau du stabilisateur!
Pour renforcer la barre de connexion, le
joint a rotule ainsi que le filetage ont été
agrandis par le fabricant. C’est pourquoi

I’alésage doit étre percé au niveau du
stabilisateur pour passer de 10,3 mm

a 12,5 mm. Ensuite, il faut ébarber les
deux cétés avec une lime et veiller a une
protection anti-corrosion suffisante!

ES jAtencién!

iAntes de montar la barra de conexién
es imprescindible taladrar una per-
foracién en el estabilizador! A fin de
reforzar la barra de conexion, el fabricante
ha aumentado el tamafo de la articulaciéon
esférica, incluida la rosca, por lo que la
perforacion en el estabilizador debe
aumentarse de 10,3 mm a 12,5 mm. jA
continuacion se deben desbarbar ambos
lados con una lima y aplicar suficiente
proteccion anticorrosival

IT Attenzione!

Prima di installare la bielletta
necessario allargare il foro sulla

barra stabilizzatrice! Per rinforzare la
bielletta lo snodo sferico e la filettatura in
dotazione sono stati ingranditi e pertanto
il foro sulla barra stabilizzatrice deve
essere allargato da 10,3 mm a 12,5 mm.
Successivamente entrambi i lati devono
essere sbavati con una lima e deve essere
applicata una protezione anticorrosiva
sufficiente.
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PT Atencao!

Antes de instalar o tirante, pode ser necessario
ampliar o orificio na barra estabilizadora, pois o
diametro da rétula aplicada no tirante foi aumenta-
do. O orificio na barra estabilizadora deve ser ajustado
de 10,3 mm para 12,5 mm. Depois de ampliar o furo,
certifique-se

de que as duas extremidades ndo contém arestas vivas
e que foi aplicado, em quantidade suficiente, um inibidor
de corroséo.

NL Opgelet!

Voordat de verbindingsstang wordt ingebouwd,
moet het gat in de stabilisator worden uitgeboord!
Ter versteviging van de verbindingsstang heeft de
fabrikant het kogelscharnier en de schroefdraad ver-
groot. Daarom moet het gat in de stabilisator van 10,3
mm worden vergroot tot 12,5 mm. Vervolgens moeten
beide kanten met een vijl worden ontbraamd en worden
behandeld tegen corrosie.

PL Uwagal!

Przed montazem fagcznika stabilizatora, nalezy
bezwzglednie rozwiercié otwér w stabilizatorze!
Przegub kulkowy tacznika stabilizatora zostat
powiekszony, stad tez konieczno$¢ powiekszenia otworu
w stabilizatorze ze $rednicy 10,3 mm do 12,5 mm.
Nastepnie nalezy oszlifowac ostre krawedzie powstate
po wierceniu i zapewni¢ odpowiednig ochrone przed
korozja!

RU  BHumaHue!

KpenexxHoe oTBepcTue B cTabunusatope JO/HKHO
6bITb YBEIMYEHO Nepepn ycTaHoBKoM Taru! [Jns Toro,
YTOObI yCUNUTbL TATY cTabunuaaropa, NponssoanTenem
6bIN YBENMYEHbI Pa3Mepbl LLIAPOBOro COeANHEHNS

1 pe3b6bl Nasnbua. Mo aToi NpuYMHe KpenexHoe
oTBepCcTMe cTabunmaaropa AOoMKHO ObiTb YBENNYEHO C
10,3 MM. go 12,5 Mm. C 0601x CTOPOH PEKOMEHA0BaHO
o6paboTaTtb 3ayCeHLbl U MPUHATbL MepPbI NO 3aluTe
cTabunmaaropa oT KOppPO3uu.

SR Paznja!

Pre ugradnje spojne poluge obavezno povecati
otvor na stabilizatoru! Da bi se ojacala spojna poluga,
povecan je loptasti zglob unutar navoja i zato na stabili-
zatoru treba povecati otvor od 10,3 mm na 12,5 mm. Na
kraju treba skinuti grat sa obe strane i pobrinuti se za
dovoljnu zastitu od korozije!

TR Dikkat!

Z Rotu takmadan 6nce, mafsalin ¢api biyiitaldigi
icin Z rot cubugunun delik capinin genisletilmesi
gerekmektedir. Delik capi 10.3 mm ile 12.5 mm
arasinda ayarlanmalidir. Delik ¢api genisletildikten son-
ra her iki kenarin da diizgiin oldugundan ve korozyon
korumasi kapli oldugundan emin olunuz.
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