Cilindra galvas blive, dzinéja remontam
195.470 MAN D20 | 466.600 MAN D26
1,5 mm

Péc zinama darbibas laika vai bojajuma rezultata var rasties ievérojami dzinéja darbibas
traucéjumi, kuru dél ir nepiecieSams veikt dzin€ja remontu. Lai dzin&ja komplekso
darbspéju atjaunotu tada kvalitaté, ka to paredz raZotajs, ir nepiecieSamas visaptverosas
tehniskas zinasanas. Ta, pieméram, pirms katras darbibas ripigi japarbauda dzingja
bloka un cilindra galvas blivvirsmu stavoklis. BieZi vien optimalo stavokli var atjaunot
tikai pec precizas blivvirsmu apstrades. Sis process javeic specializétd uznémuma ar
atbilsto3u autoparku un zinattbu (know-how).

Cilindra galva un dzing&ja bloka izvietoto cilindrisko zobratu (skattt attélus) ietekmétais
varstu gazu sadales mehanisma konstruktivais izvietojums paredz, ka blivvirsmu
mehaniskas apstrades rezultata nonemta materiala apmeérs ir jaaizlidzina ar atbilsto3a
biezuma cilindra galvas blivi atbilstoSi remonta pakapei.

Cilindra galvas un Dzinéja bloka un
cilindriska zobrata cilindriska zobrata
blivvirsma blivvirsma

Standarta blive (biezums: 1,2 mm; Elring 021.262; 357.831) 3im gadijumam nav paredzéta.
Pretéja gadijuma starp cilindrisko zobratu zobu sanvirsmam ir parak liela sazobe. Tas var
radit paatrinatu nodilumu un bojajumus. llgtspéjigam, videi draudzigam dzin€ja remontam
“Elring” ir izstradajis par 0,3 mm biezaku cilindra galvas blivi. Ta izlidzina nonemta

materiala apmeéru.

Salidzinot ar standarta blivi, Sai blivei priekSpusé ir papildu ierobs, ka tas redzams attéla,
kurs ir labi saskatams ari iemontéta stavoklr.

Svarigi! Noteikti nepiecieSams veikt to dzin€ja dalu parbaudi, kuras 3adas izmainas ietekmé
(piem., parak liels iesmidzinasanas sprauslas izvirzijums utt.).

Neparprotami noradam uz to, ka més neuznemamies atbildibu par dzingja remontdarbu
pareizu izpildi. Par to atbild uznémums, kas veic darbus. Vienmér jaievéro montazas un
raZotaja noradijumi.
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