NT 01018

VKMA/C 01120 -
VKMA 01121 -
VKMC 01221 - 1/-2

Audi / Skoda / Seat / Volkswagen

VKMA 01120

(9):T10016
(13)/(14): 3415 + 3415/1
(Kéd motoru AQQ, AUA, AUB,
AHW. AKQ, AFK, APE, AXP)
(36) T 10028 (kad motoru AUS, ATN,
AJV)
(37): 0 40 x 6 mm

90 Nm + 90°
150 Nm + 180°

(33): 10 Nm

(35): 20 Nm

Demontaz

1)  Odpojte baterii dle navodu vyrobce vozu.

2) Pripravte viiz pro vyménu rozvodd dle navodu
vyrobce vozu.

3) Otacejte klikovou hrideli, dokud nebude 1.
valec v horni (vrati, znacky na klikové remenici
musi byt vyrovnany se znackou “0” na motoru
(Obr. B). Zkontrolujte pracovni otvory (7) na
ozubenych kolech, musi byt v roviné (Obr. C).
Pokud tomu tak neni, otocte klikovou hrideli
jesté jednou.

4)  Zasunte oba koliky (8) pfipravku (9) (Obr. D) az
do konce otvort (7) (Obr. C) ozubenych kol,
pripravek (9) musi byt v kontaktu s ozubenym
kolem (11) (Obr. D).

Pozn. oba koliky pripravku (9) musi byt v jedné
roviné (12) (Obr. D)

5) Demontujte drazkovou remenici klikového
hridele za pomoci pripravku (13) a (14) (Obr.
E) nebo (36) (v zavislosti na typu motoru).

6)  Namontujte zpét Sroub Femenice klikového
hridele (32) a pouzijte dvé podlozky (37)
(0br. A) a demontuijte spodni kryt rozvoda.

7)  Povolte upevriovaci Sroub napinaci kladky (2) a
otocte excentrem proti sméru hodinovych
rucicek, aby se uvolnil femen (1) (Obr. A).
Sundejte Yemen ().

Pozn. Nyni je zapotrebi odstranit pripravek (9), aby
bylo mozné sundat femen. S opatrnosti
sundejte femen (1) a vratte pripravek (9) na
misto (Obr. A).

8) Demontujte napinaci kladku (2) a vodici kladky
(3)a(4) (Obr. A)

9)  Povolte upeviovaci Sroub (21) upeviujici
napinaci kladku (6) a otocte excentrem proti
sméru hodinovych rucicek, aby se uvolnil
femen (5) (Obr. A). Sundejte femen (5).
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10) Demontujte napinaci kladku (6) (Obr. A).

11) Demontujte vodni ¢erpadlo (VKMC 01120 a
VKMC 01121-1/2): vypustte chladici kapalinu
a systém proplachnéte dle doporuceni vyrobce
vozu. Poté uvolnéte Sroub (33) krytu Femene a
demontujte Srouby (35) vodniho Cerpadla,
demontujte kryt femene (34) a demontujte
vodni Cerpadlo (30) (Obr. A).

Montaz

Pozor, je nutné odistit pracovni plochu vsech
kladek.

Namontujte nové vodni €erpadlo (30) a kryt
femene (34), Srouby Cerpadla (35) utdhnéte
momentem 20 N.m a Srouby (33) krytu
femene utdhnéte momentem 10 N.m. Poté
zkontrolujte, zda se Cerpadlo volné otaci.
Zkontrolujte klikovou hridel, zdali je v horni
(vrati: zkoseny zub ozubeného kola (15) musi
byt v roviné se znackou (16) na bloku motoru
(Obr. F).

Zkontrolujte pFipravek (9), zdali je v pozici
(Obr. D).

Nasadte novy femen (5) (Obr. A) na ozubené
kolo (1) a poté ozubené kolo (17) (Obr. C).

12)

13
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14)

15)

Pozn. zkontrolujte, zdali neni femen (5) naproti
napinaci kladce (6) volny.

Pred montaZi nové napinaci kladky (6) na blok
motoru je nutné otacet excentrem proti sméru
hodinovych rucicek do polohy 6-ti hodin
(uvolnéna poloha) (Obr. G). Namontujte novou
napinaci kladku (6) a novy Sroub (21) (Obr. A)
tak, aby zobacek (19) zapadal do otvoru (20) v
bloku motoru a rukou utdhnéte $roub (21) a
soucasné pridrzujte napinaci kladku (6)

(Obr. G)

Napinani femene (5): otacejte excentrem (18)
na napinaci kladce (6) znovu proti sméru
hodinovych ruci¢ek za pomoci imbusového

16)

17)




klice a soucasné pridrzujte Sroub (21) na
kladce. Pokracujte v otaceni excentrem (18),
dokud ukazatel (22) neni v roviné se zobackem
(19) (Obr. H). poté utahnéte Sroub (21)
momentem 20 N.m.

18) Namontujte novou vodici kladku (3) a utahnéte
novy sroub (31) momentem 50 N.m (Obr. A).

19) Namontujte novou vodici kladku (4) a utdhnéte
novy sroub (29) momentem 50 N.m (Obr. A).

20) Namontujte novou napinaci kladku (2) a novy
Sroub (26) (Obr. A)

- zkontrolujte umisténi strediciho Sroubu (24) mezi
zobacky (23) (Obr. 1)

- otacejte excentrem (25) za pomoci imbusového
klice proti sméru hodinovych rucicek do polohy
10-ti hodin (tak jak je znazornéno na Obr. 1),
poté rukou dotahnéte Sroub (26) napinaci
kladky (2) (Obr. 1).

Ponz. Nyni je zapottebi odstranit pripravek (9), aby
bylo mozné nasadit novy remen.

21) Nasadte novy femen (1) v nasledujicim poradi:
vodni Cerpadlo (30), napinaci kladka (2), klikova
hridel, vodici kladka (3), vackova hridel (11), a
vodici kladka (4) (Obr. A).

22) Napinani femene (1): otacejte excentrem (25)
napinaci kladky (2) ve sméru hodinovych
rucicek za pomoci imbusového klice a
soucasneé pridrzujte Sroub (26) napinaci kladky
(2) (Obr. J). Pokrujte v otaceni excentru (25),
dokud ukazatel (27) nebude zarovnan s
vyrezem (28) na zadni desce (Obr. J). Poté
utahnéte Sroub (26) napinaci kladky (2)
momentem 20 N.m (Obr. J). Tento Sroub Se
Nesmi Pretahnout, Aby Se Predeslo
Poskozeni Napinaci Kladky.

23) Sundejte pripravek (9) (Obr. D).

24) Protocte 2x motorem (klikovou hrideli) ve
sméru otaceni a zpét na horni Gvrat.

25) Zkontrolujte, zdali je moZné znovu nasadit

pripravek (9) (Obr. D) do ozubenych kol (11) a

(17) a zarovnani zkoseného zubu ozubeného

kola (15) a znacky (16) na bloku motoru do

jedné roviny (Obr. F).

Zkontrolujte nastaveni napinacich kladek (2) a

(6) (Obr. H a Obr. J).

27) Pokud znacky na téchto kladkach nejsou
zarovnany s ukazateli, demontujte femeny (1)
a (5) a opakujte nastaveni od bod(i 15 a 21.
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28) Namontujte zpét veskeré komponenty v J
opatném poradi nez pfi demontazi. PouZijte /2 \ /
novy sroub klikového hridele (32) (Obr. A) a 24
utahnéte momentem 90 N.m + 90° g
(u standartniho roubu) nebo 150 N.m + 180° =,
(u Sroubu s dutou hlavou). @
29) Naplnite chladici systém doporucenou chladici > .
kapalinou. ~ g
30) Zkontrolujte tésnost chladiciho systému, az é k ‘
’ . /
motor dosahne provozni teploty a po - ’,‘% 28
vychladnuti na pokojovou teplotu (20°C) ‘ ___\ g//
zkontrolujte znovu hladinu chladici kapaliny. ) == -5
) painy. 25 ‘\ "/ y 27 =
i
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Ackoliv presnosti uvedenych informaci byla vénovana veskera péce, nelze prijmout odpovédnost za jakékoliv ztraty, Skody, at uz pfimé, nepfimé
nebo nasledné, vyplyvajici z pouZiti zde uvedenych informaci. Jakékoliv uvadéné Gspory nebo nardsty zisku jsou zaloZené na zkusenostech
zakaznik( SKF a neposkytuji zaruku, Ze obdobné vysledky budou dosaZeny i v budoucnu.

PUB 80/I1 14996 CZ - Cervenec 2014

Upozornéni: P¥i praci na motoru vdy
postupujte v souladu s doporuéenim vyrobce
vozu. Rozvodové sady SKF jsou urceny k
odborné montazi za pouziti vhodnych
pripravk(. Tento manual je jen doporuéeni.
VSechna prava na tento dokument jsou
vyhrazena SKF. Siveni nebo dal&i nakladani s
timto dokumentem bez védomi SKF neni
dovoleno.



