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TUV Kraftfahrt GmbH

Teilegutachten Nr. 22TG0529-01

Dateiname: 32TN0001.pdf Tﬁv

Priifgegenstand : Distanzringe
Typ : siehe 3.1
Hersteller : Heinrich Eibach GmbH, 57413 Finnentrop 18.08.2003

Teilegutachten

Gemal § 19 Abs. 3 Nr. 4 StVZO

(Arbeitsunterlage fiir den amtlich anerkannten Sachversténdigen/Prifer oder den Prifingenieur
der amtlich anerkannten Uberwachungsorganisation bei Fahrzeugprifungen
gemall §19 Abs. 3 StVZO
bzw. flir den amtlich anerkannten Sachverstandigen bei Fahrzeugpriifungen gemaf § 21 StVZO)

tiber die Begutachtung von Fahrwerksanderungen

0. Allgemeines

Nach erfolgter Umrlistung erlischt die Betriebserlaubnis fur das Fahrzeug nicht, wenn das Fahr-
zeug unverziiglich zur Abnahme nach § 19 Abs. 3 StVZO einem amtlich anerkannten Sachver-
standigen/ Prifer oder Prifingenieur vorgestellt wird und dieser den bestimmungsgeméafien Ein-
oder Anbau der beschriebenen Umriistung auf einem Vordruck gemaf Verkehrsblatt 1994, Heft 3,
Seite 148, schriftlich bestatigt hat.

Die o.g. Bestatigung ist mitzufiihren und zusténdigen Personen auf Verlangen zur Prifung auszu-
handigen.

Mit der Beigabe dieses Teilegutachtens zu dem vorgenannten Prifgegenstand bescheinigt der
Hersteller die Ubereinstimmung von Prifmuster und Handelsware.

1. Name und Anschrift des Herstellers

Heinrich Eibach GmbH
Am Lennedamm 1
57413 Finnentrop

2. Name und Anschrift des Pruflaboratoriums

TOV Kraftfahrt GmbH

Unternehmensgruppe TUV Rheinland/Berlin-Brandenburg
Institut fir Verkehrssicherheit

Typprifstelle Fahrzeuge / Fahrzeugteile

Am Grauen Stein, 51105 KoIn (Poll)

TOV Kraftfahrt GmbH Institut fir Verkehrssicherheit TI_DISTR.dot-3.0-01.05.98mod Seite 1
Unternehmensgruppe Typpriifstelle Fahrzeuge/Fahrzeugteile 32TN0001.doc
TUV Rheinland/Berlin-Brandenburg Am Grauen Stein, D-51105 K&In (Poll)




TUV Kraftfahrt GmbH

Teilegutachten Nr. 22TG0529-01

Dateiname: 32TN0001.pdf Tl-jv

Priifgegenstand : Distanzringe
Typ : siehe 3.1
Hersteller : Heinrich Eibach GmbH, 57413 Finnentrop 18.08.2003

3. Priifgegenstand

3.1.  Beschreibung der Umriistung und Angaben zum Fahrzeugteil

Spurverbreiterung durch Anbau von Distanzringen (einteilige Aluminiumringe)

Ausfiihrung |
Ausfiihrung Il

Ubersicht

System 1
System 2
System 3
System 4
System 5
System 6
System 7

Werkstoff
Korrosionsschutz

Gewicht in kg

Radschrauben-/muttern

: gesteckt (5,7, 8, 10, 15, 16, 18, 20, 23 mm dick)
: geschraubt (20, 25, 30 mm dick)

mit Durchgangsbohrungen zur Befestigung am Radtrager
und Gewindeeinsétzen oder Stehbolzen fir die Befestigung
Rad / Distanzring

: gesteckter Ring ohne Mittenzentrierung (5-8mm)

: gesteckter Ring mit Mittenzentrierung (10 - 20 mm)
: geschraubter Ring mit Gewindeléchern (20 - 30 mm)
: geschraubter Ring mit Stehbolzen (25 - 30 mm)
: gesteckter Ring ohne Mittenzentrierung (5 mm)
: gesteckter Ring mit Mittenzentrierung (15 mm)

: geschraubter Ring mit mit Gewindeléchern (25 - 30 mm)

: AICuMgPb F 37
: eloxiert
10,15 bis 1,4

:M 12 x 1,5 bzw. M12x1,25 bzw. M 14 x 1,5/

Festigkeitsklasse10.9 bzw. 10
Kegel- oder Kugelbund (teilweise mit losem Bund)
Einschraubtiefe min. 6,5 bzw. 7,7 Gewindegange

Anzugsmoment in Nm (min.) : 110 (die Angaben der Fahrzeughersteller sind zu

3.2.  Kennzeichnung (Art/ Ort)

beachten )

: eingepragt, auf dem Umfang (= siehe Typenlisten)

Herstellerzeichen: Eibach Logo Code: Herstellmonat / Jahr / Hersteller

Ursprungsland: Made in Germany

Ausfiihrungsbezeichnung (8-stellig) : Typ System Dicke Ausfiihrung
) )

91 1 05
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TUV Kraftfahrt GmbH

Teilegutachten Nr. 22TG0529-01
Dateiname: 32TN0001.pdf

TUV

Priifgegenstand : Distanzringe
Typ : siehe 3.1
Hersteller : Heinrich Eibach GmbH, 57413 Finnentrop 18.08.2003

Typenliste Ausfiihrung | (System 1, 2, 5, 6)

ML-@ = Mittenlochdurchmesser / Lz = Lochzahl / Lk = Lochkreis / A = AuBendurchmesser

= alle MaBe in mm

Breite - 8 10 |[15/16/18| 20/23
ML-@/Lz x Lk/A e
3
54,1
4x100 /135] 91 505 008 — — 916 15010 —
56,1
4x100 /135] 91 505 005 — 91 6 15 009
91 505 025 91 2 10 009 91 215 027 91220 016
56,6
4x100 /135] 91 1 05 009 — — 91215012 91 2 20 002
57,1
4x100/108 /135] 91 105010 91108 003 91 2 15 004 91220 011
5x100/112 /135 91 1 05 006 91 1 08 001 — 91 2 15 005 91 2 20 004
5x112 /150 91105016 911 08 002
5x100/112 /150 91215013 91 2 20 003
58
4x98 /135] 91105011 — 91215020 91 2 20 009
5x98/108 /35| 91105015 91210 003 91215003
4x100 /135] 91 505 005
59,1
4x100 /135] 91 1 05 003 — — 91215014 91220010
60,1
4x100/114,3 /135] 91 1 05 003 91215014 91220010
5x108/114,3 /145] 91 1 05 019 — 91 2 10 005 91 215 022
63,3
4x108 /145] 91 505 004 —_ — 916 15015 91 6 20 005
5x108 /145] 91 505 021 91 6 15 011
64
4x114,3 /145] 91505018 — — 916 15 021 —
65
4x108 /145] 91 105 012 912 15008
5x108 /145] 91 1 05 020 —_ 91210012 91215016
5x110 /145] 91 105013 911 10 002 91 215 007 91 2 20 006
91 2 16 001
66,1
5x114,3 /145] 91 505 030 — 91 6 10 004 916 15 026 91 6 20 019
66,5
5x112 /150] 91105014 —_ 91 210 002 91215017 91 2 20 007
67
5x108 /145 — — — 91215033 —
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TUV Kraftfahrt GmbH

Prifgegenstand

Typ
Hersteller

Teilegutachten Nr. 22TG0529-01

: Distanzringe
: siehe 3.1
: Heinrich Eibach GmbH, 57413 Finnentrop

Dateiname: 32TN0001.pdf

TOV

18.08.2003

Typenliste Ausfiihrung | (System 1, 2, 5, 6)

ML-@ = Mittenlochdurchmesser / Lz = Lochzahl / Lk = Lochkreis / A = AuBendurchmesser

= alle MaRe in mm

Breite >
ML-@/Lz x LkIA
s
71,6
5x112/130 /167 — 91 1 07 001 — — 91215018 91 2 23 001
91 2 07 001 91218 001
72,5
5x120 /150] 91 105 017 —_ 91 2 10 004 91 2 15 001 —
74
5x120 /150] 91 1 05 007 — — 912 15002 —

Typenliste Ausfiihrung Il (System 3,4,7)

ML-& = Mittenlochdurchmesser / Lz = Lochzahl / Lk =

= alle MaBBe in mm
— alle Gewichte in kg

Lochkreis / A = AuBendurchmesser

Breite —»
'ML-J/Lz x Lk/A
56,1 —
4 x 100 /135 — 91 325016 600
56,6 —
4 x 100 /135 — 91 3 25 002 600
57,1
4 x 100 /135 91 325 001 600
5x100 /135 — 91 325 003 — 600
5x112 /160 91 325 005 800
5x112 /160 91 4 25 001 800
91 7 25 005 800
58
4 x98 /135 — 91 3 25 006 —_ 600
59,1
4 x 100 /135 — 91 3 25 007 — 600
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TUV Kraftfahrt GmbH

Teilegutachten Nr. 22TG0529-01
Dateiname: 32TN0001.pdf

TOV

Priifgegenstand : Distanzringe
Typ : siehe 3.1
Hersteller : Heinrich Eibach GmbH, 57413 Finnentrop 18.08.2003
Typenliste Ausfuhrung Il (System 3,4,7)
ML-& = Mittenlochdurchmesser / Lz = Lochzahl / Lk = Lochkreis / A = AuBendurchmesser
= alle MaRBe in mm
= alle Gewichte in kg
Breite > 20 25 Zul. Radlast
ML-O/Lz x Lk/A ’ ‘
1o
60,1
4 x100 /135 e 91 3 25 007 — 600
63,3
4 x 108 /145 — 91425008 914 30 003 600
65
5x 110 1145 — 91 325004 — 800
66,1
5x114,3 /145 — 91425019 —_ 800
66,5
5x112 /160 — 91 325009 91 3 30 001 800
5x 112 /160 91 4 25 009 91 4 30 004 800
91725016 91 7 30 007 800
67
5x 108 /145 — 91725017 917 30 008 800
72,5
5x120 /160 91320010 91 325011 91 330 002 800
91720011 91725012 917 30 002 800
917 30 003 800
74
5x120 /160 91 3 20 002 91 325010 — 800

3.3. Eingangsdatum der Priifgegen-
stande / Priffahrzeuge

3.4. Datum der Prifungen

3.5.  Ortder Priifungen

: 2./3. Quartal 2002 / 1./2./3. Quartal 2003

: 2./3. Quartal 2002 / 1./2./3. Quartal 2003

: KdIn / Finnentrop

4. Verwendungsbereich, Auflagen und Hinweise

4.1. Verwendungsbereich = s.Anlage W

42. Auflagen = s.Anlage A
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TUV Kraftfahrt GmbH

Teilegutachten Nr. 22TG0529-01

Dateiname: 32TN0001.pdf Ti‘jv

Prifgegenstand : Distanzringe
Typ : siehe 3.1
Hersteller : Heinrich Eibach GmbH, 57413 Finnentrop 18.08.2003

5. Priifungen und Prifergebnisse

5.1.

5.2.

5.3.

Prifgrundlage

Prifgrundlage ist das VdTUV-Merkblatt Nr. 751 "Begutachtung von baulichen Verande-
rungen an M- und N-Fahrzeugen unter besonderer Beriicksichtigung der Betriebsfestig-
keit" (Stand 05/2000).

Prifungen und deren Ergebnisse

Das Versuchsfahrzeug wurde u.a. einer eingehenden Fahrerprobung in teil- und vollbela-
denem Zustand unterzogen, bei der die Freigangigkeit der Rader, das Fahrverhalten, das
Bremsverhalten, das Lenkverhalten, das Verhalten bei hohen Geschwindigkeiten geprift
wurde.

Ergebnis: Unter verkehrsiiblichen Betriebsbedingungen wurden keine negativen Auswir-
kungen auf die Betriebs- und Verkehrssicherheit des Fahrzeugs festgestellt.

Aufgrund der angewendeten Verfahren ist sichergestellt, dall die MefR3genauigkeit der
quantitativen Prifergebnisse sowohl den Anforderungen der unter Punkt 5.1. gelisteten
Prufgrundlagen als auch dem Erla®@ des Bundesministeriums fir Verkehr
BMV/StV13/362300-02 vom 19.04.1984 entspricht.

Gililtigkeit der Priifergebnisse

Die Priifergebnisse beziehen sich ausschlieBlich auf die unter Punkt 3. beschriebenen
Prif-gegenstiande unter Berlicksichtigung des unter Punkt 4. angegebenen Verwendungs-
bereiches.

6. Besondere Hinweise fiir den amtlich anerkannten Sachverstiandigen/Priifer oder
Priifingenieur zur Durchfiihrung der Begutachtung

Verwendung der Distanzringe an der Vorder- und Hinterachse, oder nur an der
Hinterachse. Weiterhin ist es moglich Distanzringe mit unterschiedlicher Breite
an Vorder- und Hinterachse zu kombinieren. Zum Beispiel: Achse 1 Distanzringe
mit 5 mm Breite / Achse 2 Distanzringe mit 15 mm Breite.

7. Angaben zum Fahrzeugbrief/[Fahrzeugschein

Ziff. 33  (Bemerkungen) :(Umfang der Umriistung beschreiben:
z.B.: M. EIBACH-DISTANZRINGEN
AN ACHSE 1 U. 2 (15 MM BREIT,
KENNZ.: 91215004)*

8. Anlagen

0 Erlduterungen zum Nachtrag ;1 Blatt

A Auflagen : 9Blatt

w Ubersicht des Verwendungsbereichs : 14 Blatt
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TUV Kraftfahrt GmbH
Teilegutachten Nr. 22TG0529-01

Dateiname: 32TN0001.pdf Ti‘jv

Priiffgegenstand : Distanzringe
Typ : siehe 3.1
Hersteller : Heinrich Eibach GmbH, 57413 Finnentrop 18.08.2003

9. SchluBbescheinigung

Die im Verwendungsbereich aufgefiihrten Fahrzeuge entsprechen nach der Umristung - bei Be-
achtung der genannten Auflagen/Hinweise - insoweit den heute gliltigen Vorschriften der StVZO.
Das Priflaboratorium ist fur das o0.g. Prifverfahren akkreditiert von der Akkreditierungsstelle des
Kraftfahrt-Bundesamtes, Bundesrepublik Deutschland, unter DAR-Registrier-Nr.: KBA-P 00010-96.
Der Hersteller (Inhaber des Teilegutachtens) hat durch ein Qualitdtsmanagement-System gemafl
DIN EN ISO 9001 und QS-9000, nachgewiesen durch ein Zertifikat mit der Registrier-Nr.:
041014361, den Nachweis erbracht, daf} er ein Qualitdtssicherungssystem entsprechend Anlage
XIX, Abschnitt 2 StVZO unterhait.

Dieses Teilegutachten umfal}t die Seiten 0 sowie 1 bis 31 - einschlieBlich aller unter Punkt 8. auf-
gelisteten Anlagen - und darf ohne schriftiche Genehmigung des Priflaboratoriums nicht aus-
zugsweise vervielfaltigt werden. Ausnahme bildet die Anlage W, von der mindestens ein Anhang
entsprechend der Kundenanfrage auf einen Fahrzeughersteller bzw. Fahrzeugtyp bezogen, bei-
geflgt werden mul.

Es verliert seine Giiltigkeit, wenn sich auf die Umristung bezogene Vorschriften andern oder
wenn die Fahrzeuge Anderungen aufweisen, die die beschriebene Umristung beeinflussen.

Die Angaben des Teilegutachtens Nr. 22TG0529-00 vom 22.08.2002 sind in diesem Teilegutach-
ten enthalten.

18.08.2003
ha/pc

ddele

Dipl.-Ing. Harry Hartzke
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TUV Kraftfahrt GmbH

Teilegutachten Nr. 22TG0529-01

Dateiname: 32TNO001.pdf Tﬁv

Prifgegenstand : Distanzringe
Typ : siehe 3.1
Hersteller : Heinrich Eibach GmbH, 57413 Finnentrop 18.08.2003
Anlage 0
Erlauterungen zum Nachtrag
Es wird berichtigt D
Es wird gedndert D -
Es wird hinzugeflgt : neue Anhange W-107 bis W-143;
Aktualisierungen div. vorhandener Anhange;
neue Distanzringe
Es entfallt D -
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TUV Kraftfahrt GmbH

Teilegutachten Nr. 22TG0529-01
Dateiname: 32TN0001.pdf Ti‘jv

Priifgegenstand : Distanzringe

Typ : siehe 3.1

Hersteller : Heinrich Eibach GmbH, 57413 Finnentrop 18.08.2003
Anlage A, Blatt 1

Auflagen

A9a) Die Verwendung von Schneeketten wurde nicht geprift.

A26) Die Schraublange der Befestigungelemente mufd mindestens 6,5 Gewindegange (bei

M12x1,5 Schrauben bzw. Stehbolzen) bzw. 7,7 Gewindegange (bei M14x1,5 oder
M12x1,25 Schrauben bzw. Stehbolzen) betragen. Zur Befestigung der Réder in
Verbindung mit den Distanzringen dirfen nur die mitzuliefernden Befestigungs-
schrauben oder bei verlangerten Stehbolzen die Serienradmuttern verwendet
werden.

A27) Fahrwerk und Bremsanlagen miissen dem Serienzustand entsprechen.
Bei Verwendung von Umristungen ist deren Eignung (Freigangigkeit, Fahrverhalten
usw.) gesondert zu Uberprifen bzw. nachzuweisen.

A28) Als Befestigungselemente sind nur M14x1,5 Schrauben mit losem Kegel-, bzw.
Kugelbund zulassig.

B4) Vorhandene Zentrier- und Montagehilfen auf den Radanschluffiachen (Halteschrauben,
-klammern und -ringe der Bremsscheiben bzw. -trommeln) sind zu entfernen.

B13) Zur Herstellung einer ausreichenden Freigangigkeit der Rad-/Reifenkombination ist
an Achse 2 die Handbremsseilfihrung ggf. zu verlegen.

B31) Die Bremsschlauche an Achse 1 sind von der Reifenflanke weg nach innen hin neu zu
befestigen.
D1) Es bestehen keine technischen Bedenken gegen die Verwendung von serienmafi-

gen oder anderen Rad-/Reifenkombinationen bis zu den o.a. (Grenz-) Rad-/Reifen-
kombinationen in Verbindung mit den beschriebenen Distanzringen, wenn folgen-
de Bedingungen eingehalten sind:

Es liegen gesonderte Teile- bzw. ABE-Gutachten fir die Rad-/Reifenkombinationen
vor und die dort aufgefihrten Auflagen sind eingehalten, z.B. Auflagen hinsichtlich
ausreichender Freigangigkeit und Radabdeckungen. Zusatzlich sind die o.a.
Auflagen zu beachten und ggf. anzuwenden.

Bei Verwendung von anderen Rad-/Reifenkombinationen ist eine Begutachtung
durch einen amtlich anerkannten Sachversténdigen nach §19(2) in Verbindung

mit §21 StVZO erforderlich.

D2) Bei Distanzringen ohne Mittenzentrierung ist zur Vermeidung von Unwuchten eine
genaue Zentrierung der Rader Uber die Radschrauben erforderlich.
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TUV Kraftfahrt GmbH

Teilegutachten Nr. 22TG0529-01

Dateiname: 32TN0001.pdf Ti‘jv

Prifgegenstand : Distanzringe

Typ : siehe 3.1

Hersteller : Heinrich Eibach GmbH, 57413 Finnentrop 18.08.2003
Anlage A, Blatt 2

D3) Verwendung der Distanzringe an der Vorder- und Hinterachse, oder nur an der

Hinterachse. Gepriifte Radlasten der geschraubten Distanzringe siehe unter 3.2.
Typenliste Ausfiihrung Il (System 3,4)

Do) Insbesondere bei Stahirddern ist auf eine ausreichende Auflageflache des Rades
auf dem Distanzring zu achten.

D10) Diese Umrilstung ist nur an Achse 2 zuléssig.
D11) Nicht zulassig bei verlangerter Mittenzentrierung an Achse 2.
F3) Das Sonderrad ist nicht zulassig an Allrad-Fahrzeugausfuihrungen.

F10) Die Absténde zwischen Reifen und Federbein/Stoll3dampfer an Achse 1 und 2
missen mind. 5 mm betragen.

F20) Es ist darauf zu achten dal} ein Mindestabstand von 10 mm zwischen Rad, bzw. Reifen
und Fahrwerks und Lenkungsteilen vorhanden ist.

F44) Nicht zuldssig fur Caravan, Combo und Lieferwagenausfihrungen.
F47) Nicht zul&ssig fir Avant-, Kombi-, Variant- und Cabrio Ausfiihrungen.

F48) Nur mit 15mm Federwegbegrenzer an Achse 2 (z.B.: Fa. Weinkath Carwheels).
Montageanleitung wird vom Hersteller des Federwegbegrenzers mitgeliefert.

F50) Es ist besonders auf ausreichenden Abstand zwischen der oberen Stol3dampfer-
befestigungsschraube an Achse 2 und den Reifen/Radern zu achten.

H1) Durch Anbau geeigneter Teile (z.B. Spoilerecken oder Radabdeckungsverbreiterungen)
ist eine ausreichende Abdeckung der Reifenlaufflachen an Achse 1 herzustellen, sofern
diese nicht bereits serienmafig vorhanden ist.

H2) Durch Anbau geeigneter Teile (z.B. Spoilerecken oder Radabdeckungsverbreiterungen)
ist eine ausreichende Abdeckung der Reifenlaufflachen an Achse 2 herzustellen, sofern
diese nicht bereits serienmafig vorhanden ist.

H5) Die ausreichende Abdeckung der Reifenlaufflachen an Achse 1 ist bei der Begutachtung
des Anbaus zu Uberpriifen. Gdf. ist eine ausreichende Abdeckung durch Anbau geeig-
neter Teile herzustellen.
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TOV Kraftfahrt GmbH
Teilegutachten Nr. 22TG0529-01
Dateiname: 32TN0001.pdf

Priifgegenstand : Distanzringe

Typ : siehe 3.1

Hersteller : Heinrich Eibach GmbH, 57413 Finnentrop 18.08.2003
Anlage A, Blatt 3

Ho) Die ausreichende Abdeckung der Reifenlaufflachen an Achse 2 ist bei der Begutachtung

des Anbaus zu Uberpriifen. Ggf. ist eine ausreichende Abdeckung durch Anbau geeig-
neter Teile herzustellen.

H8) Die ausreichende Abdeckung der Reifenlaufflachen an Achse 1 ist durch Fahrwerks-
tieferlegung oder durch geeignete Bauséatze zur Radhausverbreiterung (z.B. Fiat Teile-Nr.
5900858) herzustellen. Die durchgefiihrten Malnahmen sind in der Anbaubestétigung zu
beschreiben.

H9) Die ausreichende Abdeckung der Reifenlaufflachen an Achse 2 ist durch Fahrwerks-
tieferlegung oder durch geeignete Bausatze zur Radhausverbreiterung (z.B. Fiat Teile-
Nr. 5900858) herzustellen. Die durchgefiihrten Mal3nahmen sind in der Anbaubestati-
gung zu beschreiben.

K1) Zur Herstellung einer ausreichenden Freigangigkeit der Reifen an Achse 1 sind ggf.
die Radhausausschnittkanten anzulegen und ggf. angrenzende Kunststoffkanten
anzupassen.

K1a) Flr ausreichende Freigangigkeit der Reifen an Achse 1 sind ggf. die Radhausaus-

schnittkanten anzulegen und ggf. angrenzende Kunststoffkanten anzupassen. Ein evtl.
vorhandener Kunststoffinnenkotfliigel mul® ggf. entfernt oder nachgearbeitet
werden.

K2) Zur Herstellung einer ausreichenden Freigangigkeit der Reifen an Achse 2 sind ggf.
die Radhausausschnittkanten anzulegen und ggf. angrenzende Kunststoffkanten
anzupassen.

K3) Zur Herstellung einer ausreichenden Freigangigkeit der Reifen an Achse 1 sind
die Radhausausschnittkanten anzulegen und ggf. angrenzende Kunststoffkanten
anzupassen.

K3a) Zur Herstellung einer ausreichenden Freigangigkeit der Reifen an Achse 1 sind die
Kotfligelkanten aus Kunststoff anzupassen.

K3b) Zur Herstellung einer ausreichenden Freigangigkeit der Reifen an Achse 1 sind ggf. die
Kunststoffkotfligel und Radhauser anzupassen.

K3f) Zur Herstellung einer ausreichenden Freigangigkeit der Reifen an Achse 1 sind die
Kunststoffinnenverkleidungen im Radlaufbereich nachzuarbeiten, bzw. auszuschneiden.
Die Radhausausschnittkanten sind in diesen Bereichen anzulegen.

K39) Zur Herstellung einer ausreichenden Freigangigkeit der Reifen an Achse 1 sind die
Kunststoffinnenkotfliigel im Bereich der Kotfligelkanten nachzuarbeiten.
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TUV Kraftfahrt GmbH 4

Teilegutachten Nr. 22TG0529-01 Ao,
Dateiname: 32TN0001.pdf Tﬁv
Priifgegenstand : Distanzringe
Typ : siehe 3.1
Hersteller : Heinrich Eibach GmbH, 57413 Finnentrop 18.08.2003
Anlage A, Blatt 4
K3k) Zur Herstellung einer ausreichenden Freigangigkeit der Reifen an Achse 1 sind die
Kunststoffinnenverkleidungen im Radlaufbereich (Spritzwand) nachzuarbeiten, bzw.
auszuschneiden.

K3m) Zur Herstellung einer ausreichenden Freigangigkeit der Reifen an Achse 1 sind die
Kunststoff-Innenkotfliigel ber dem Rad nachzuarbeiten (warm eindriicken).

K3x) Zur Herstellung einer ausreichenden Freigangigkeit der Reifen an Achse 3 sind die
Kunststoffradldufe (ber den Radern nachzuarbeiten (herausziehen oder teilweise
abzutrennen).

K3y) Zur Herstellung einer ausreichenden Freigangigkeit der Reifen an Achse 1 sind die

Kanten von den Kunststoffkotfliigeln abzuschneiden, weiterhin sind die Kunststoff-
Radhausinnenschalen nachzuarbeiten (Lenkeinschlag).

K4) Zur Herstellung einer ausreichenden Freigangigkeit der Reifen an Achse 2 sind die Rad-
hausausschnittkanten anzulegen und ggf. angrenzende Kunststoffkanten anzupassen.

K4a) Zur Herstellung einer ausreichenden Freigéngigkeit der Reifen an Achse 2 sind die Rad-
hausausschnittkanten anzulegen und die Kunststoffsto3fanger im Bereich des Uber-
gangs zum Kotfligel anzupassen.

K4b) Zur Herstellung einer ausreichenden Freigéngigkeit der Reifen an Achse 2 sind ggf. die
Kunststoffkotfligel und Radh&user anzupassen.

K4c) Zur Herstellung einer ausreichenden Freigangigkeit der Reifen an Achse 2 mul} die An-
bindung zum Kunststoffstol3fanger nachgearbeitet werden; auf ausreichenden Freiraum
in den Radhdusern ist dabei zu achten.

K4d) Zur Herstellung einer ausreichenden Freigangigkeit der Reifen an Achse 1 und 2 sind
die Kanten der Radabdeckungen und jeweils die Stoflstangenendstlicke zum Radhaus
hin nachzuarbeiten (abschleifen).

K4f) Zur Herstellung einer ausreichenden Freigangigkeit der Reifen an Achse 2 sind die
Gewebe-Innenkotfligel im Radlaufbereich auszuschneiden. Die Radl&ufe sind dann in
diesem Bereich nachzuarbeiten.

K4g) Zur Herstellung einer ausreichenden Freigangigkeit der Reifen an Achse 2 sind die
Kotfliigelkanten umzubérdeln und die Ubergénge zur Heckschirze sind im Radhaus
auflen nachzuarbeiten.

K4m) Zur Herstellung einer ausreichenden Freigéngigkeit der Reifen an Achse 2 sind die
Kunststoff-Innenkotfliigel iber dem Rad nachzuarbeiten (warm eindriicken).

TOV Kraftfahrt GmbH Institut fir Verkehrssicherheit TI_DISTR dot-3.0-01.05.98mod Seite 12
Unternehmensgruppe Typprifstelle Fahrzeuge/Fahrzeugteile 32TN0001.doc
TUV Rheinland/Berlin-Brandenburg Am Grauen Stein, D-51105 KéIn (Poll)




TUV Kraftfahrt GmbH

Teilegutachten Nr. 22TG0529-01

Dateiname: 32TN0001.pdf Tij

Prifgegenstand : Distanzringe

Typ : siehe 3.1

Hersteller : Heinrich Eibach GmbH, 57413 Finnentrop 18.08.2003
Anlage A, Blatt 5

K4t) Zur Herstellung einer ausreichenden Freigangigkeit der Reifen an Achse 2 sind die

Radhausausschnittkanten anzulegen (liber die bereits serienmaflige Bordelung),
angrenzende Kunststoffkanten und die Ubergénge zur Heckschirze sind anzupassen.

K4x) Zur Herstellung einer ausreichenden Freigangigkeit der Reifen an Achse 2 sind die
Kunststoffradlaufe Gber den Radern nachzuarbeiten (herausziehen oder teilweise
abzutrennen). Weiterhin sind die Bereiche zur Heckschirze hin anzupassen.

Kdy) Zur Herstellung einer ausreichenden Freigangigkeit der Reifen an Achse 2 sind die
Innenkotfligel zur Heckschiirze hin auszuschneiden, weiterhin muf} die Heckschirze
im Radlaufbereich ausgeschnitten werden.

K5b) Zur Herstellung einer ausreichenden Freigangigkeit der Reifen an Achse 1 ist die
Aluminium-Radhausinnenverkleidung nachzuarbeiten.

K5m) Zur Herstellung einer ausreichenden Freigangigkeit der Reifen an Achse 2 sind die
serienmafigen Kunststoffradldufe innen zur Reifenflanke hin abzuschleifen.

K5z) Die Kunststoffinnenkotfliigel an Achse 1 sind im Bereich der Frontschirze und im
gegeniberliegenden Bereich unten zur Tur hin nachzuarbeiten (abschneiden oder warm
eindrlicken von hervorstehenden Kunststofferhebungen).

K6a) Zur Herstellung einer ausreichenden Freigangigkeit der Reifen an Achse 2 sind ggf. die
Radhauser im Bereich der Radaufienseite aufzuweiten bzw. auszustellen.

K6b) Zur Herstellung einer ausreichenden Freigangigkeit der Reifen an Achse 2 sind die
Radhéuser im Bereich der Radaulenseite leicht aufzuweiten und in den Radhausern
sind die Ubergénge zur Heckschlirze nachzuarbeiten.

K6c) Zur Herstellung einer ausreichenden Freigangigkeit der Reifen an Achse 2 sind die
Radhauser im Bereich der Radauflenseite aufzuweiten bzw. auszustellen.
Die innenliegende Blechfalz an der Trennlinie zum Stof3fanger ist ggf. um ca. 20 mm
abzuschleifen.

K6z) Die Kunststoffinnenkotfliigel an Achse 2 sind im Bereich der Heckschirze und im
gegenliberliegenden Bereich unten zur Tir hin nachzuarbeiten (abschneiden oder warm
eindriicken von hervorstehenden Kunststofferhebungen).

K7b) Zur Herstellung einer ausreichenden Freigangigkeit der Reifen an Achse 1 sind die
Kunststoffinnenkotfliigel unten im Bereich des Radeinschlages auszuschneiden.
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Hersteller : Heinrich Eibach GmbH, 57413 Finnentrop 18.08.2003
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K7c) Zur Herstellung einer ausreichenden Freigangigkeit der Reifen an Achse 1 sind die

Radhausausschnittkanten um ca.10 mm auszustellen. Die seitlichen Stol}fangerenden
sind im Ubergang anzupassen.

K8) Zur Herstellung einer ausreichenden Freigangigkeit der Reifen an Achse 1 sind ggf. die
Radh&user nachzuarbeiten.

K8a) Zur Herstellung einer ausreichenden Freigangigkeit der Reifen sind die Radhausausschnitt-
kanten an Achse 1 gegebenenfalls nach aulien aufzuweiten.

K8b) Zur Herstellung einer ausreichenden Freigangigkeit der Reifen sind die Radhausaus-
schnittkanten an Achse 1 nach aul3en aufzuweiten.

K9a) Zur Herstellung einer ausreichenden Freigangigkeit der Reifen an Achse 1 sind die
Kunststoffinnenkotflligel nachzuarbeiten.

K9b) Zur Herstellung einer ausreichenden Freigangigkeit der Reifen an Achse 1 sind die
Kunststoffinnenkotfliigel oben, tiber dem Rad nachzuarbeiten.
Weiterhin innen zum Motor hin (Beriihrbereiche bei Volleinschlag der Rader).

K9e) Zur Herstellung einer ausreichenden Freigangigkeit der Reifen an Achse 1 sind die
Kunststoffinnenkotfliigel und das dahinter liegende Blech vorne innen nachzuarbeiten.

K11) Zur Herstellung einer ausreichenden Freigangigkeit der Reifen an Achse 2 sind die
Innenkotfliigel im hinteren Bereich aufzuweiten und die Radlaufe nachzuarbeiten.

K12) Zur Herstellung einer ausreichenden Freigangigkeit der Reifen an Achse 2 sind die
Radhauser innen nachzuarbeiten.

K14) Zur Herstellung einer ausreichenden Freigangigkeit der Reifen an Achse 2 sind die
Kunststoffinnenkotfliigel nachzuarbeiten oder zu entfernen. Der Kunststoffsto3fanger
ist ggf. auszuschneiden.

K14a)  Zur Herstellung einer ausreichenden Freigangigkeit der Reifen an Achse 2 sind ggf. die
Kunststoffinnenkotfligel nachzuarbeiten.

K14b)  Zur Herstellung einer ausreichenden Freigéngigkeit der Reifen an Achse 2 sind die
Innenkotflligel im Bereich des Stol3fangers nachzuarbeiten (abschleifen).

K14j) Zur Herstellung einer ausreichenden Freigangigkeit der Reifen an Achse 2 ist auf jeder
Seite die obere mittlere Befestigungsschrauben des Kunststoffinnenkotflligels zu kirzen.
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K16) Zur Herstellung einer ausreichenden Freigangigkeit der Reifen an Achse 2 ist ggf.

die Blechlasche der Sto3stangenbefestigung nach oben zu biegen.
Die dahinter liegende Kunststofflasche ist nach Erwarmen entsprechend hochzubiegen.

K16c)  Zur Herstellung einer ausreichenden Freigangigkeit der Reifen an Achse 2 sind im
Ubergangsbereich Kotfligel/Heckschurze die Innenkotfliigel nachzuarbeiten.

K17a)  Zur Herstellung einer ausreichenden Freigangigkeit der Reifen an Achse 2 ist die
Befestigungslasche der Heckschiirze nachzuarbeiten.

K23) Zur Herstellung einer ausreichenden Freigangigkeit der Reifen an Achse 1 und 2 sind
die Radhausausschnittkanten sowie evtl. angrenzende Kunststoffkanten nachzuarbeiten
und die Kotfligel auszustellen.

K26) Zur Herstellung einer ausreichenden Freigangigkeit der Reifen an Achse 1 und 2 sind die
Radhausausschnittkanten anzulegen und die Kotflligel nach auRen aufzuweiten.

K29) Zur Herstellung einer ausreichenden Freigangigkeit der Reifen an Achse 1 sind die Rad-
haus oben Gber dem Rad ggf. aufzuweiten.

K29a)  Zur Herstellung einer ausreichenden Freigéngigkeit der Reifen an Achse 1
sind die Koffliigelkanten und die dort anliegenden Kunststoffinnenkotflligel
nachzuarbeiten. Weiterhin ist der Ubergang zur Frontschiirze nachzuarbeiten.

K30) Zur Herstellung einer ausreichenden Freigangigkeit der Reifen an Achse 2 sind die
Radhauser zum AuRenkotfliigel hin so nachzuarbeiten, dal zwischen Reifen und
Radhausausschnitt bei zul. Gesamtgewicht mind. 5 mm Abstand vorhanden ist.

K30a)  Zur Herstellung einer ausreichenden Freigangigkeit der Reifen an Achse 2
sind die Kotfliigelkanten etwas herauszuziehen. Weiterhin sind die Kunststoff-
innenkotflligel und die Ubergangsstege innerhalb der Radhauser zur Heckschirze
nachzuarbeiten. Auf ein einwandfreies Schlieen der hinteren Turen ist zu achten.

K33) Zur Herstellung einer ausreichenden Freigangigkeit der Reifen an Achse 1 sind die
Innenkotfliigel, Kunststoffeinsatze und Befestigungsteile zu andern.

K33a)  Zur Herstellung einer ausreichenden Freigangigkeit der Reifen an Achse 1 sind in
den Innenkotfliigeln die Kunststoffabdeckungen und die Halterung ggf. zu &ndern.
Der Spritzschutz im Bereich des Ansaugweges des Luftfilters im Radhaus muf3
erhalten bleiben.

K38) Zur Herstellung einer ausreichenden Freigangigkeit der Reifen an Achse 1 sind die
Radh&user innen nachzuarbeiten.
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K38a)  Zur Herstellung einer ausreichenden Freigangigkeit der Reifen an Achse 2 sind die
Radh&user innen nachzuarbeiten.

K54) Zur Herstellung einer ausreichenden Freigangigkeit der Reifen an Achse 1
sind die Radhauser im Bereich der Radaul3enseite aufzuweiten bzw. auszustellen.

K55) Zur Herstellung einer ausreichenden Freigangigkeit der Reifen an Achse 2
sind die Radhauser im Bereich der Radauf3enseite aufzuweiten bzw. auszustellen.

K55b)  Zur Herstellung einer ausreichenden Freigangigkeit der Reifen an Achse 2 sind die
Radhauser im Bereich der Radaul3enseite aufzuweiten bzw. auszustellen, weiterhin
muf} die Heckschiirze im Radlaufbereich aufgeweitet werden.

K56) Zur Herstellung einer ausreichenden Freigéngigkeit der Reifen an Achse 2
sind die Radhauser ggf. innen nachzuarbeiten.

K57) Zur Herstellung einer ausreichenden Freigéngigkeit der Reifen an Achse 1 sind ggf.
die Kunststoffinnenkotfligel nachzuarbeiten.

K58) Zur Herstellung einer ausreichenden Freigangigkeit der Reifen an Achse 2 sind die Rad-
hausausschnittkanten sowie evtl. angrenzende Kunststoffkanten nachzuarbeiten und
gdf. die Kofflligel auszustellen. Bei viertlrigen Fahrzeugausfuhrungen ist dabei auf
einwandfreies Schliellen der hinteren Tiren zu achten.

K59) Zur Herstellung einer ausreichenden Freigéngigkeit der Reifen an Achse 2 ist der
im Ubergangsbereich Tireinstieg-Kotfliigel in das Radhaus hineinragende Vorsprung
nach aulRen aufzuweiten.

K66a)  Fir ausreichende Freigangigkeit der Reifen an Achse 2 sind die Kunststoffstoffanger
im Bereich des Ubergangs zum Kotfligel nachzuarbeiten.

K70b)  Nur fiir Opel Corsa-B. Die Kunststoffkotfliigelverbreiterungen der Radhduser an Achse 2
sind im oberen Bereich (£ 30° an der Falzkante) abzuschleifen, die oberen Befesti-
gungsschrauben sind ggf. zu entfernen. Der Radlauf ist im gleichen Bereich leicht
aufzuweiten.

K88) Nur fiir Fahrzeuge mit ab Werk verbreiterter Karosserie.

K91) Die Schiebetir auf der rechten Fahrzeugseite mul} einwandfrei zu Offnen sein,
ggf. miissen die Gummipuffer so abgeandert werden, da beim Offnen kein Kontakt mit
den Reifenflanken stattfindet.
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K94) Fur ausreichende Freigangigkeit der Reifen an Achse 2 sind die Radausschnittkanten

der Blechkotflligel leicht umzubdérdeln. Weiterhin sind die Radausschnittkanten der
Heckschtirze abzutrennen und die Bereiche der Verbindung Heckschurze / Kotflugel
sind durch abschleifen anzupassen.

K95) Fir ausreichende Freigangigkeit der Reifen an Achse 1 sind bei Volleinschlag der
Rader die Kunststoffinnenkotflligel an der linken Fahrzeugseite vorne/innen
nachzuarbeiten.

L3) Zur Herstellung einer ausreichenden Freigéngigkeit der Umristung ist gegebenenfalls
der Lenkeinschlag zu begrenzen.

L3a) Zur Herstellung einer ausreichenden Freigangigkeit (Reifenflanke / Radtréger) an Achse 1
ist ggf. der Lenkeinschlag zu begrenzen. Mit Original-Volvo Lenkeinschlagbegrenzer.

L8) Zur Herstellung einer ausreichenden Freigangigkeit der Umristung ist der Lenkeinschlag
durch geeignete Maflinahmen zu begrenzen.

R35) Diese UmrUstung ist nur an Achse 2 zulassig.

R42) Diese Umriistung ist nur an Achse 1 zuléssig.

V3) Nicht zulassig fiir Fahrzeuge mit Leichtbaufahrwerk, Fahrzeugtyp 6E
(Lupo 3L TDI und Lupo FSI).

V17) Gegebenenfalls serienmafig vorhandene Stahl-Distanzringe (Dicke 4,5 mm)
sind zu entfernen.

V58) 18 Zoll Rad/Reifenkombinationen (hier in Verbindung mit Distanzringen) sind nur
Zulassig an Fahrzeugausfiihrungen, beiden serienmafiig 18 Zoll Radgrofien in den
Fahrzeugpapieren eingetragen sind.

VI3) Diese Umristungen sind ohne Radabdeckungsverbreiterungen nur zuldssig bei den
Fahrzeug-Breitversionen, z.B.: 4S, Turbo oder Turbolook. Andernfalls gelten zus. die
Auflagen H1) und H2)
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Teilegutachten Nr. 22TG0529-01

Dateiname: 32TN0563.pdf

TUV

Priifgegenstand : Distanzringe
Typ : 91105013 /91110002 /91215007 / 91216001 / 91220006 / 91325004
Hersteller : Heinrich Eibach GmbH, 57413 Finnentrop Anhang W-47
4.1. Verwendungsbereich
Fahrzeugher- | Fahrzeug- ar
 steller _typ bezeichnun: -
Opel (D) / J 96 Vectra-B 5-Loch €1*93/81*0030%*..
0039 Vectra-B-CC RadanschluB3 | e1*95/54*0030%..
e1*98/14*0030%..
J96/Kombi | Vectra-B-Caravan e1*95/54*0044*..
e1*98/14*0044*..

Angaben zu den Rad-/Reifenkombinationen

Zuléssig sind alle Rad-/Reifenkombinationen der jeweiligen Fahrzeugausfiihrung gemal3
ABE, EG-BE oder Teilegutachten bis zu folgenden Gréfien. Die Auflagen unter 4.2.
(Anlage A) sind zu beachten:

Distanzring- | Bereifing | Radgrofe | EinpreBtife | Auflagen
breite in mm ; = | mmm - bow
. . 'Rad / Gesamt _ Hinweise
5 205/60 R15 6x15 +29/+24 A9a) A26) A27)
205/60 R15 7x15 +31/+26 D1) D2) D3) D6) D11)
H5) H6) K3) K4) K6a)
215/40 R17 8x 17 +29/+24 A9a) A26) A27)
215/45R17 8x 17 +29/+24 D1) D2) D3) D6) D11)
H5) H6) K3) K4)
K6a) K17a) K57)
10 205/60 R15 6x15 +34/+24 A9a) A26) A27)
205/60 R15 7x15 +36/+26 D1) D2) D3) D6) D11)
H5) H6) K3) K4) K6a)
215/40 R17 8x 17 +34/+24 A9a) A26) A27)
215/45R17 8x17 +34/+24 D1) D2) D3) D6) D11)
H5) H6) K3) K4)
K6a) K17a) K57)
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TUV Kraftfahrt GmbH

Teilegutachten Nr. 22TG0529-01

Dateiname: 32TN0563.pdf Ti’:"v
Prufgegenstand : Distanzringe ‘
Typ : 91105013 /91110002 /91215007 / 91216001 / 91220006 / 91325004
Hersteller : Heinrich Eibach GmbH, 57413 Finnentrop Anhang W-47

Distanzring-
breite in mm

Bereifung | Radgrofe |

15 205/60 R15 +39/+24 A9a) A26) A27)
205/60 R15 7x15 +40/+25 D1) D2) D3) D6) D11)
H5) H6) K3) K4) K6a)
215/40 R17 8x 17 +39/+24 A9a) A26) A27)
215/45R17 8x 17 +39/+24 D1) D2) D3) D6) D11)
H5) H6) K3) K4)
Ké6a) K17a) K57)
16 205/60 R15 6x15 +40/+24 A9a) A26) A27)
205/60 R15 7x15 +41/+25 D1) D2) D3) D6) D11)
H5) H6) K3) K4) K6a)
215/40 R17 8x 17 +40/+24 A9a) A26) A27)
215/45R17 8x 17 +40/+24 D1) D2) D3) D6) D11)
H5) H6) K3) K4)
K6a) K17a) K57)
20 205/60 R15 6x15 +44/+24 A9a) A26) A27)
205/60 R15 7x15 +46/+26 D1) D2) D3) D6)
H5) H6) K3) K4) K6a)
215/40 R17 8x17 +44/+24 A9a) A26) A27)
215/45R17 8x 17 +44/+24 D1) D2) D3) D6)
H5) H6) K3) K4)
K6a) K17a) K57)
25 205/60 R15 6x15 +49/+24 A9a) A26) A27)
205/60 R15 7x15 +51/+26 D1) D2) D3) D6)
H5) H6) K3) K4) K6a)
215/40 R17 8x 17 +49/+24 A9a) A26) A27)
215/45R17 8x 17 +49/+24 D1) D2) D3) D6)
H5) H6) K3) K4)
K6a) K17a) K57)
18.08.2003
ha/pc
TuV Kraftfahrt GmbH Institut fir Verkehrssicherheit T1_DISTR dot-3.0-01.05 98med Seite 2
Unternehmensgruppe Typpriifstelle Fahrzeuge/Fahrzeugteile 32TN0563.doc

TUV Rheinland/Berlin-Brandenburg Am Grauen Stein, D-51105 Koin (Poll)



	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	32TN0563.pdf
	
	


