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FISA TECNICA

DESCRIEREA PRODUSULUI

Ajustick este un produs cu un unic component anaerobic apt pentru a sigila suprafete mecanizate metalice plane, precum si aimbindrilor filetate
in conformitate cu standardele impotriva apei, aerului sub presiune, gaz, benzinei, gaz lichefiat petrolier, atat in instalatiile private, cat si in
cele industriale. Produsul repard spontan si rapid cand este inchis in absenta aerului intre suprafetele metalice apropiate print-o micd gaurd de
umplut.Ajustick este un produs tixotrop, cu rezistentd mecanicd scdzutd pentru suprafete precum capace, intre flange, carcase, pompe etc.Este
usor de demontat,folosind instrumentele obisnuite.

CARACTERISTICI ALE PRODUSULUI iN STARE LICHIDA (FARA A FI TRATAT)

Natura sau principiul activ: Rasind metalicd anaerobd

Folosinta: Garniturd de etansare,Fixator de suruburi si etansant anaerob
Culoare: Albastru

Rezistentda mecanica: scazutd

Védscozitate(25°C) Brookfield (20 rpm): 15.000- 25.000 mPaS
Densitate specificd (g/ml): 1.06

Punctul de inflamabilitate: > 100°C

Depozitarea produsului: loc récoros si uscat

Viata utild: 24 de luni la temperaturd ambientald intre 5 si 28 °C

CARACTERISTICI ALE PRODUSULUI DUPA TRATARE

Timp de tratament pentru manipulare: 10 pand la 15 de minute
Alama: 4 pand la 8 minute

Zinc: 10 pdnd la 15 minute

Otel: 15 pand la 25 de minute

Cuplu de rupere (conform ISO 10964): 7-11 Nm

Cuplu predominant (conform ISO 10964): 4-9 Nm

Timp de tratament functional: 3 pdna la 6 ore

Timp de tratament real: 12 panala 24 de ore

Interval de temperaturad: -50 °C + 150 °C (cu vdrfuri de 180 °C)
Gol maxim pentru umplut: 0.25 mm

Date tecnice referitoare la teste fdcute de conformitate cu ISO10964, cu MX10x20, Calitate 8.8 cu piulite si suruburi, precum si cu o temperaturd ambientald de 25
oC. Cuplu de rupere o datd ce au trecut 24 de ore.

INFORMATII DESPRE POLIMERIZARE

Timpul de tratament depinde de mai multi factori: tipul de metal, dimensiunile locului ce urmeazad a fi umplut sau temperatura ambientald.La
temperatura scdzutd, timpul de tratament este mai lung. Graficul de mai jos aratd puterea obtinuta in raportul cu timpul si cu tipul de metal.
Diferitele materiale au fost testate conform ISO10964. Intervalul corect de temperatura pentru tratament este de la 20 °C pdna la 25°C. La
temperatura mai scdzute, adicd de la 5 °C pdnd la 20°C creste timpul pentru tratament, in timp ce, la temperatura mai ridicate se reduce timpul
necesar polimerizdrii.
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FISA TECNICA
REZISTENTA CHIMICA
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Metoda de testare ISO10964 0610205 00 dh3h6h2sh 7R

Cuplu de rupere (in %) dupd scufundare

INTRUCTIUNI DE FOLOSINTA

Acest prdus nu este potrivit pentru imbindri ale plasticului cu metalul, precum si in prezenta oxigenului, si pentru sisteme sau produse de bazd
in prezenta acizilor oxidanti puternici. Folositi doar suruburi metalice standard.Suprafetele trebuie sd fie curate si fdrd grdsimi.Pentru aceasta
folositi degresant. Aplicati produsul pentru umplerea locului gol intre surub si piulitd, strangeti ambele pdrti si etansa complet locul gol. O
etansare superficiald poate provoca scurgeri in timp.Nu deschideti sau reglati piesele dupd inchiderea lor, dacd o veti face, va trebui sd eliminati
produsul aplicat si sd-I aplicati din nou.Inainte de a porni motorul, trebuie séi asteptati sc treacd cel putin 24 de ore de la aplicarea tratamentului
etansantului Ajustick.ln cazul suprafetelor fixe metalice si/sau a temperaturilor scdzute, se poate folosi un activador pentru a accelera timpul de
tratament.

INFORMATII GENERALE

Datele continute in acest documenta au fost furnizate in scopuri educationale, dar nu reprezintd o aprovizionare tecnica specificd, chiar dacd
acestea sunt considerate relevante in laboratoarele noastre.Ajusa asigurd o calitate adecvatd in raport cu specificatiile noastre proprii.Nu
suntem responsabili pentru rezultatele obtinute de terti atunci cdnd testarea si metodele de lucru un sunt sub supravegherea noastrd directd.
Este responsabilitatea dumneavoastra de a verifica valabilitatea caracteristicilor produsului in raport cu necesitatile dumneavoastra de folosintd
si productie, precum si sa luati toate mdsurile de protetie necesare ale utilizatorilor finali si a obiectelor, situatilor care pot apdrea pe durata
folosiri si/sau utilizarii produsului. Ajusa renuntd in mod expres sau tacit la orice rdspundere pentru daune de orice fel, accidentale sau ca urmare
a utilizdrii necorespunzdtoare a produsului Ajustick, inclusiv pierderile economice.
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