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aJuloclc

TEKNISKT

PRODUKTBESKRIVNING

Ajulock dr en enda komponent anaerob produkt som dr Idmplig for gdngade metalldelar, sdsom muttrar, bultar och
skyddar mot att lossna pd grund av stdtar och vibrationer. Produkten hdrdar spontant och snabbt ndr den behdlls i
frdnvaro av luft mellan tdtt monterade metallytor. Mycket motstdndskraftig mot korrosion, vatten, oljor, kolvdten, gas
och mdnga kemikalier. Fér industriella och privata anldggningar.

EGENSKAPER AV OHARDAD MATERIAL

NATUR: Metakryl Anaerob Harts

ANVANDNING: Gdnglds

STYRKA: Medium

FARG: Grd vitska

VISKOSITET 25°C (Brookfield 20 rpm): 2.000-4.000 mPa.s Tixotropic
SPECIFIK GRAVITET (g/ml): 1,06

FLAMPUNKT: >100°C

HALLBARHETSTID: 16 mdnader vid +5 ° C till +28°C temperatur
LAGRING AV PRODUKT: Sval och torr plats

FUNKTIONER AV HARDAD PRODUKT

HANTERING HARDNINGSTID: initial hdrdningstid M10 x 20 - h 0,8 mm)
MASSING: 3-5 minuter

ZINK: 10-15 minuter

STAL: 10-20 minuter

LOSSBRYTNINGSMOMENT ISO-10964: 18-25 N.m

RADANDE MOMENT ISO-10964: 8-15 N.m
FUNKTIONSHARDNINGSTID: : 3-6 timmar

FULL HARDNINGSTID: 12-24 timmar

TEMPERATUROMFANG: -50°C +180°C

MAX GAPFYLL: 0,25 mm

Tekniska data som hdnvisar till test enligt ISO 10964 pa M10 x 20 gly 8,8 zinkmutter och bult (bult 0,8 h) - vid 25 ° C. Brytmoment efter 24 timmar.

INFORMATION OM POLIMERISERING

Hdrdningstiden beror pd huvudfaktorerna: typ av metaller och dimension for gapfylining. Diagrammet nedan visar
styrkan som utvecklats med tiden pd ndgon form av metall. De olika materialen har testats enligt ISO 10964. Rdtt
temperaturhdrdningsomfdng dr fran + 20 ° C till + 25 ° C. Ldg temperatur fran + 5 ° C till + 20 ° C ékar hdrdningstiden,
hogre temperatur minskar polymerisationstiden.
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TEKNISKT

KEMISK RESISTANS

T°C 100 h 500 h 1000 h 100 P

Vatten/Glykol 85 115 120 120 80

Bromsvdtska 22 110 115 120 60 / L~

Motor olja 125 100 110 110 @
40

Aceton 22 100 100 95 /

Bensin 22 105 100 100 20 Py S)
N
/

Testmetod ISO 10964 (testad vid 22 ° C) 05 1 O 203 o 1h 3h 6h  24h  72h
Lossbrytningsmoment % efter nedsdnkning (férmoment 5 Nm).

Ty
\\\

BRUKSANVISNING

Denna produkt dr inte Idmplig fér metall-plastkopplingar och syreanldggningar samt fér tdtning av basprodukter eller
system med starka oxiderande syror. Anvdnd endast pd vanliga metallgdngor. Ytan mdste vara ren och fri frdn fett. Anvdnd
ett avfettningsmedel for detta. Applicera produkten for att fylla gapet helt (han- och hondelar), montera delarna och stdng
helt. En mjuk eller ytlig férslutning kan orsaka Idckage éver tiden. Oppna eller justera inte delar efter dtdragning. Vénta
24 timmar innan du anvdnder systemet for att tillata fullstindig hdrdningstid for Selon-tdtningsmedel. Ndr det gdller
serier Idser du skarven med en rornyckel for att undvika att den tidigare filmen bryts i dess formativa steg. Vid passiva
ytor och/eller Idg temperatur kan en snabb hdrdning erhdllas med Ajulock aktivator. Konsultera sdkerhetsdatabladet fore
anvdndning.

ALLMAN INFORMATION

De data som anges i detta dokument dr i informativt syfte, men dr inte specifika tekniska leveransvillkor dven om dessa
anses som relevanta i vdra laboratorier. Ajusa forsdkrar en Idmplig kvalitet i relation till vdra egna specifikationer. Vi dr inte
ansvariga for de resultat som erhdlls av tredje part ndr vi inte har direkt éversyn éver testmetod och arbetssdtt. Det dr ditt
ansvar att verifiera giltigheten for produktens egenskaper i relation till dina anvdndnings- och produktionsbehov och for
att vidta alla nédvdndiga skyddsdtgdrder for de slutliga anvdndarna och féremdlen samt fér situationer som kan uppstd
under anvdndning och/eller tilldmpning av produkten. Ajusa avsdger sig allt uttryckligt och underférstdtt ansvar for ndgon
form av skada, oavsiktlig eller som en foljd av felaktig anvdndning av produkten Ajulock, ddribland ekonomisk férlust.
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