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£EOZYSKA METALIZOWANE METODA NAPYLANIA

KATODOWEGO
KONSTRUKCJA | INSTRUKCJE MONTAZOWE

CZYM SA £0ZYSKA METALIZOWANE METODA NAPYLANIA
KATODOWEGO

tozyska metalizowane metoda napylania katodowego to
tozyska slizgowe, ktérych powierzchnia biezna jest nanoszona
z uzyciem technologii PVD (Physical Vapor Deposition).
Uzyskiwana w ten sposdb powierzchnia biezna jest o wiele
ciefisza i znacznie bardziej odporna na zuzycie niz w przypadku
zwyktych panewek tozysk z powierzchniami bieznymi
nanoszonymi galwanicznie. Firma Kolbenschmidt dostarcza
tozyska metalizowane metodg napylania katodowego jako
wyposazenie fabryczne (OE) wielu renomowanym producentom
pojazd6éw oraz na globalny rynek czesci zamiennych.

DLACZEGO tOZYSKA METALIZOWANE METODA NAPYLANIA
KATODOWEGO

0d dziesiecioleci ciagle wzrastajg obcigzenia tozysk —
szczeg6lnie w charakteryzujacych sie wysokimi ciSnieniami
roboczymi silnikach wysokopreznych. Aby sprostaé rosngcym
obcigzeniom, nalezy opracowac tozyska o wyzszej odpornosci
na zuzycie i wiekszej wytrzymatosci. W poréwnaniu ze
zwyktymi tozyskami Slizgowymi, przy jednakowych wymiarach
obcigzalnos¢ tozysk metalizowanych metoda napylania
katodowego jest 0 okoto 50 % wyZzsza.

ZAKRESY ZASTOSOWAR

tozyska metalizowane metoda napylania katodowego
stosowane sg gtéwnie w silnikach wysokopreznych
samochod6w osobowych i pojazdéw uzytkowych. Przyczyng sg
wystepujace w silnikach wysokopreznych wieksze obcigzenia
tozysk, wynikajace z zasady pracy wigzacej sie z wyzszymi
ciSnieniami roboczymi. W silnikach z zaptonem iskrowym
tozyska metalizowane metoda napylania katodowego stosuje
sie tylko w nielicznych wyjatkowych przypadkach.

CECHY WYROZNIAJACE

Dla utatwienia odrézniania panewki tozysk metalizowanych
metoda napylania katodowego sg oznaczone od tytu stowem
»Sputter”. Pozwala to na jednoznaczne odréznianie tych tozysk
od panewek tozysk konwencjonalnych.

Panewka tozyska metalizowana metoda napylania katodowego

Prawo do zmian i odchylef rysunkéw zastrzezone. Przyporzadkowanie i czeSci zastepcze patrz obowiazujace katalogi lub systemy oparte na danych TecAlliance.
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ZALECENIA DOTYCZACE MONTAZU N
tozyska metalizowane metoda napylania katodowego sa Jezeli silnik byt fabrycznie wyposazony w tozyska
z reguty montowane po obcigzonej naciskiem stronie tozysk metalizowane metoda napylania katodowego, to
korbowych i gtdwnych (czerwona panewka tozyska). Mniej miejsca tozyskowania nalezy wyposazyc w takie
obcigzona strona przeciwlegta jest wyposazona w standardowe tozyska rowniez podczas remontu. Zastosowanie
tozyska dwu- albo tréjmetalowe. DoSwiadczenia wskazuja, ze konwencjonalnych panewek tozyskowych prowadzi albo
w przypadku zamiany panewek tozysk przy montazu juz po do znacznego skrdocenia zywotnosci, albo od razu do
krétkim przebiegu dochodzi do uszkodzefi w miejscach uszkodzenia tozyska.

tozyskowania.

) ,
O 4 E WSKAZOWKA:

Aby zapewni¢ skutecznos$¢ naprawy, remontowane silniki
nalezy z reguty napetnia¢ olejem pod ciSnieniem. Pozwala to
uniknagé uszkodzeh réznych miejsc tozyskowania wskutek
niedostatecznego smarowania podczas rozruchu silnika.

Strona tozyska korbowego i gtéwnego obcigzona naciskiem
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