
DCRI105080Denso

spezielle Werkzeuge benötigt? Ja

Programm Ja ID code (22 Stellen)

Freischalten Nein

Anpassungswerte zurücksetzenJa

Bluten Nein

Einstellung_1 Ja

Injektorwinkel mit spezialwerkzeuge (Ausrichtung)

Einspritzdüse/­Spannbügel Zylinderkopf

Schrauben Ventilendeckel

Schrauben dichtung Einspritzduse

Schrauben AGR Ventil

Anziehdrehmomente

Produktspezifische Informationen

Dichtring erneuern

Montageanleitungen

Empfehlung: dichtung Zylinderkopfdeckel erneuern

Produkt Infoblatt

Kraftstoff­Hochdruckleitung Muttern

Einstellung_2

Pfand bedingungen:

­äußerlich intakt, 

­kein mechanischer Schaden,

­nicht demontiert,

­keine starke Korrosion.

Befestigungsklammer zur Befestigung der Einspritzdüsen beim Anziehen.

HINWEIS: Für Injektoren aus dem Austauschsystem wird ein neuer Code auf das 

Injektorgehäuse angewendet.

Nach der Programmierung sollte das Verfahren zum Erlernen der voreinspritzung durchgeführt werden.

Dies wird Voreinspritzung genannt.

Nullmenge kalibration durchführen

1: 40 Nm 2: Loschen 3: 32 Nm

10 Nm

10 Nm dann 19 Nm

24 Nm (AGR Kühler)

dia=6mm: 30 Nm, dia=6,35 Nm: 25 Nm


