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MARKI KOLBENSCHMIDT. WYTRZYMAEA JAKOSC.

Produkcja silnikéw wiaze sie z licznymi wyzwaniami: z jednej W nowoczesnych silnikach wysokopreznych z turbodotadowaniem

strony nalezy dazy¢ do ciagtego obnizania zuzycia paliwa, ale korbowdd i tozyska gtéwne sg obecnie narazone na ci$nienie

z drugiej strony wymagane sg wyzsze parametry mocy, a w przypadku  spalania przekraczajace 200 bar. Przy tak duzym ci$nieniu

silnikéw samochod6éw osobowych takze sportowa charakterystyka  roboczym dochodzi do przekroczenia granicy wytrzymatosci

pracy. Silniki z wtryskiem bezposrednim i turbodotadowaniem, standardowych tozysk dwu- i tréjmetalowych — konieczne jest

ktére spetniaja te wymagania sprawiaja, ze ,,ciSnienie ciggle rosnie”.  wiec tutaj stosowanie tozysk o najwyzszej sprawnosci, czyli
tozysk metalizowanych metoda napylania katodowego.

Technologia PVD

(Physical Vapour Deposition)

W warunkach wysokiej pr6zni z materiatu
aktywnego wybijane sg mikroskopijne
czastki. Przy uzyciu p6l elektro-
magnetycznych sg one rbwnomiernie

| S nanoszone na powlekana czesé. Takie
Materiat wyjsciowy: wysokogatunkowe Technologia PVD: napylanie katodowe »powtoki magnetronowe” charakteryzuja

materiaty uzywane do produkcji tozysk (inaczej powlekanie magnetronowe). sie mikroskopijnie doktadnym rozktadem
tréjmetalowych. poszczegb6lnych sktadnikéw struktural-

nych. Powtoka napylona katodowo spetnia
wymagania nowoczesnych silnikéw

w zakresie wytrzymato$ci na zmeczenie

i obcigzalnosci.

&

Whnetrze instalacji do metalizowania Kontrola jako$ci: gwarancja wysokiego

metoda napylania katodowego: standardu marki Kolbenschmidt
w warunkach wysokiej prézni najwyzsza
warstwa panewek tozyskowych jest

uszlachetniana z uzyciem jonéw gazéw.
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Tutaj powstaje ciSnienie

Powstajace w procesie spalania ciSnienie
jest przenoszone bezposrednio przez
korbowéd na powierzchnie panewek
tozyska korbowodu i tozyska gtéwnego.
Zwtaszcza w przypadku tozysk korbowych
silniki o wysokiej mocy wymagaja
stosowania nowoczesnych materiatow

0 znacznie wyzszej wytrzymatosci
zmeczeniowej, nizszym wspbtczynniku
zuzycia w strefie tarcia p6tptynnego oraz
dobrej odpornosci na korozje w wyzszych
temperaturach. Napylane katodowo
panewki tozysk stosuje sie w narazonych
na najwyzsze obcigzenia punktach
tozyskowych silnikéw. W wiekszosci
przypadkéw panewki wspétpracujace sa
sprawdzonymi tozyskami tréjmetalowymi.
W przypadku korbowodu tozysko
napylane katodowo jest przewaznie
montowane od strony drazka (od géry).
W przypadku tozyska gtéwnego napylana
katodowo jest dolna potowa.

Znajdz odpowiednie tozysko
metalizowane metoda napylania
katodowego

Prawidtowe potozenie montazowe
panewki tozyska z powtoka metalizowana
katodowo jest warunkiem zapewnienia
niezawodnosci eksploatacyjnej i dtugiej
zywotnoSci. Nalezy tu bezwzglednie
przestrzega¢ kierunku wskazanego przez
strzatke w ofercie katalogu tozysk
Slizgowych marki Kolbenschmidt. W celu
rozréznienia obu panewek tozyska,
powlekane metoda napylania katodowego
tozyska marki Kolbenschmidt sg z tytu
oznaczone stowem ,,SPUTTER”.

ﬂ WSKAZOWKA

W katalogu tozysk slizgowych marki
Kolbenschmidt tozyska powlekane
metoda napylania katodowego sa
oznaczone w kolumnie 2 literg ,,SPUTTER”.
Pozycje montazu opisuje strzatka

w kolumnie 1.

tozyska korbowodéw i tozyska gtéwne nowoczesnych silnikéw wysokopreznych
z bezposrednim wtryskiem oleju napedowego muszg wytrzymywac docisk do 120 N/mma2.

= | 4| TR~ =
1 2 3 4 5 6 7 8 9
|—;| 783 Cyl.6 99 776 6., 99 777 6..
AFB 07.1998-+05.2005 D (LA) € 2496cm? 4V 110 kW (150 PS] 195 86,40 mm
AKN 07.1998~05.20056 D (LA) 6 2486cm? 4V 110 kW (150 PS] 19.5 86.40 mm
PL SUB/S 57.978 61,618 17.00 1801 STD 6 | 77 701 €00
1 SPUTTER 57,958 61,600 0.25 77 701 610
PL SVB/G 57,978 61,619 17,00 1807 STD
| 57,958 61,600 0,25
HL SVB/G 64,978 70,019 18,50 2508 STD 4 | 77 850 600
64,959 70,000 0.25 77 850 610
0,50 77 850 620
1
0 :
726286.177 860 6..)

Informacje na temat asortymentu produktéw mozna
znalez¢ na stronie www.ms-motorservice.com
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