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SERVICE INFORMATION

INSTRUCOES PARA A USINAGEM
DE PISTOES A GAS SEM CAVIDADE

PREPARACAO

Registre todas as dimensdes relevantes
a funcdo como um valor de referéncia
para comparac¢ao antes e depois

da usinagem. Para isso, meca o pistao
nos pontos de medigdo especificados
D1 e D2 (Fig. 1). Mega o pistdo antes

e depois da usinagem sob as mesmas

condi¢des de ambiente, como temperatura. Figura 1: Pontos de medigdo no pistao

N2 do produto Motor Tipo de pistao Suporte da biela E NOTA
41495600* E287 6XxxxX Sem canal de refrigeragao Biela trapezoidal Ainstalacdo e o comissionamento
41499600* E2842xxxxx Sem canal de refrigeragao Biela paralela devem ser realizados apenas

E2848xxxxx -

- - - por pessoal qualificado!

40822600* E267 6xxxxx Com canal de resfriamento Biela trapezoidal
42136600* E083xxxxx Sem canal de refrigeracao Biela trapezoidal
42139600* MTU 400 Sem canal de refrigeracdo Biela trapezoidal

MDE B/E 30xx

*Nota importante: o pistdo ndo deve ser instalado sem usinar o fundo do pistdo!

USINAGEM APOS A USINAGEM E ANTES DA INSTALACAO DO PISTAO
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para ligas com teor de silicio » 10%.
Use um dispositivo de fixacao
adequado que ndo afete o contorno
do pistdo e o revestimento da
superficie de funcionamento.

O componente deve ser
suficientemente resfriado

e lubrificado durante a usinagem.

todos os canais de éleo.

Meca o pistdo nos pontos de
medicdo especificados D1 e D2
(Fig. 1) sob as mesmas condigdes
de ambiente como antes da
usinagem. Compare as dimensdes
com os valores medidos antes

da usinagem.

TAKING RESPONSIBILITY IN A CHANGING WORLD

e Use um agente de corte adequado e Limpe o pistdo usinado, incluindo e Depois de instalar o pistao, verifique

a saliéncia do pistdao. Observe

as especificacdes do fabricante
para a saliéncia maxima do pistao
para aplicacdes padrao.

Observe as instrucdes dos
fabricantes do motor.

Observe as instrug¢des gerais para
instalar os pistdes corretamente.

Reservadas alteragdes e divergéncias de imagens. Para alteragdes relativas a atribui¢do e substituicdo, ver os respectivos catalogos validos ou os sistemas baseados
na TecAlliance.
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