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SERVICE INFORMATION

INDICATII PRIVIND PRELUCRAREA
PISTOANELOR CU GAZ FARA LOCAS

PREGATIRE

Luati toate dimensiunile relevante din
punct de vedere functional ca valori
de referinta pentru comparatie Tnainte
si dupa prelucrare. Pentru a face acest
lucru, masurati pistonul la punctele
de masurare specificate D1 si D2,

(Fig. 1). M&surati pistonul Tnainte

si dupa prelucrare Tn aceleasi conditii Fig. 1: Puncte de masurare la pistoane
de mediu, de exemplu, temperatura.

Nr. art. Motor Tip constructiv piston Suport biela E INDICATIE
* - > - . - . - ’

41495600 E2876XxXXX Fara canal de racire Biela trapezoidala Montajul si punerea in functiune se fac
. . - e -

41499600 E2842xxxxX Fara canal de racire Biela paraleld numai de citre personal de specialitate!

E2848xxxxx

40822600* E2676xxxxx Cu canal de racire Biela trapezoidala

42136600* E083xxxxx Fara canal de racire Biela trapezoidala

42139600* MTU 400 Fard canal de racire Biela trapezoidala

MDE B/E 30xx

*Indicatie importanta: Pistonul nu trebuie montat fard a prelucra fundul pistonului!

PRELUCRARE DUPA PRELUCRARE Sl TNAINTE DE MONTAREA PISTONULUI
e Utilizati un agent de tdiere adecvat e Curatati pistonul prelucrat inclusiv e Dupa montarea pistonului, verificati
canalele de ulei.

pentru aliajele cu un continut depasirea cursei pistonului.

de siliciu» 10 %. * Masurati pistonul la punctele

Utilizati un dispozitiv de strangere
adecvat care sa nu afecteze conturul
pistonului si stratul de acoperire

a suprafetei de rulare.

Componenta trebuie sa fie suficient
racita si lubrifiata in timpul
prelucrarii.

de mdsurare D1 si D2 specificate
(fig. 1) Tn aceleasi conditii de mediu
caTnainte de prelucrare. Comparati
dimensiunile cu valorile pe care

le-ati masurat Tnainte de prelucrare.

Respectati instructiunile
producdtorului privind depasirea
maxima a cursei pistonului pentru
aplicatii standard.

Respectati indicatiile producatorului
motorului.

Respectati indicatiile generale
privind montarea corespunzoare

a pistoanelor.
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