Szerelési utmutato

e A meghUzasi sorrendet (atldsan) be kell tartani.
e A csavarozasi fellileteknek egyenleteseknek és tisztanak kell lennilk.

e Az alkatrészek kozotti illeszkedési feliileteknek szennyezddésektol és korroziotol
mentesnek kell lennidk.

e A kombinalt meghuzasi nyomaték és meghuzasi szog kovetkeztében a csavarokat
csak egyszer szabad felhasznalni. A mar hasznalt csavarokat nem szabad Ujra
felhasznalni.

Kombinalt meghuzasi nyomaték / meghuzasi szog
elézetes meghuzas (Nm) 60

tlirés (Nm) +/-10
meghuzasi szdg (°) 60
tlrés (°) +/-6

A gyarto ki- és beszerelésre vonatkozd elbirasai érvényesek.

Tengelyanya 016.598-00A / 016.599-00A
Kerékagy 016.188-40
Csavar 010.167-00A/ M14 x 1,5 x 45
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