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Ustawienia tozysk napetnienie smarem piast kot

1. Odkreci¢ pokrywe obudowy osi.

2. Wyciagnad zawleczke z nakretki osi.

3. Nakretke osi dokreci¢ kluczem dynamometrycznym przy jednoczesnym
obracaniu piasty kota momentem 150 Nm.

4, Nakretke osi obroci¢ wstecz do najblizszego otworu zawleczki. Przy pokrywaniu sie
do najblizszego otworu maks. 30°.

5. Osadzi¢ zawleczke i lekko wygiac.

6. Uzupetni¢ smar tozyskowy, niewielka iloscig smaru posmarowac gwint, nastepnie

wkrecié i dokrecié¢ momentem 700 Nm.

Artykut dodatkowy = smar tozyskowy PE

046.699-00A 0,4 kg nabdj
046.430-00A 2,5 kg wiaderko
046.893-00A 9,0 kg wiaderko
046.883-00A 10,0 kg wiaderko
046.901-00A 50 kg hobok

Napetnianie smarem tozysk stozkowych (obciazenie osi: 10000 - 12000 kg)

tozyska stozkowe wewnetrzne =180 g
Smar tozyskowy wgnies¢ w wolne przestrzenie pomiedzy rolkami a koszykiem, reszte sma-
ru wsmarowac w zewnetrzny pierscien tozyskowy piasty kota.

tozyska stozkowe zewnetrzne =390 g

Podczas przykrecania wypetnionej smarem pokrywy obudowy osi, smar tozyskowy zostaje
wcisniety do tozyska.
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