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Szerelési Utmutato miianyag csovekhez

A csavarozas nagyfoku tomitettségének és j6 illeszkedésének elérése érdekében miianyag
csovek esetén minden szerelvénynél metsz6- és nyomagydriket kell alkalmazni.

Ezeket nem szabad nagy erével benyomni vagy beditni, mert akkor a mianyag csovek
kitagulnak, és a metsz6- vagy szoritogylriket nem lehet felhdzni.

A csavarozas szerelésekor fontos, hogy a csévég derékszogben legyen levagva. Ugyeljen
arra, hogy a cso Uitkozésig be legyen nyomva a csavarozasba. A mianyag csé helyes
derékszogl levagasahoz hasznalja 076.264-90A szamu csévagonkat.

A mianyag csovek a megengedett hajlitasi sugarak betartasaval hidegen hajlithatok.
Azonban a mlianyag csoveket minden hajlitas el6tt és utan rogziteni kell, mivel arra
torekszenek, hogy kiindulasi formajukat visszanyerjék. A megengedett hajlitadsi sugarnal
kisebb sugarban nem szabad hajlitani, ellenkez6 esetben a csé eltorhet.

min. hajlitasi sugar: r =30 mm

Ellenorizze, hogy a menetek és a csovégek nem sériiltek, mieldtt a csavarozast

A A sériilt csavarozasok a fékberendezésbhen nyomasvesztéshez vezethetnek.
A
é felszereli.
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