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Kopashatar / Kopasi kép féktarcsak

A=Uj 45 mm
B= Kopasi hatar 37 mm
C= Kopas oldalanként mindenkor 2mm

Vizsgalja meg a féktarcsakon a barazdakat és a pedésképzddést.
A vazlat egy féktarcsa négy kiilonboz6 kopasi képét mutatja.

a) A haldszer( repedésképzédés megengedhetd.

b) A max. 1,5 mm széles és mély repedések a fékfelileten
megengedhetdk, ha nem haladjak meg a fékfeliilet 75%-at.

c) A bordék a fék feliiletén megengedhetdk, ha nem mélyebbek,
mint 1,5 mm.

d) A fékfeliileten atmend repedésekkel rendelkez6 féktarcsak
nem megengedhetdk, és tengelyiranyban fel kell djitani 6ket.

A max. 1,5 mm széles és mély repedé-
sek a fékfellileten megengedhetdk, ha
nem haladjak meg a fékfelllet 75%-at.

A fékfellileten atmend repedésekkel, A megndvekedett héterhelést kapott
illetve a hiitécsatornaig terjedd (téglavoros elszinezdés a
atmend repedésekkel rendelkez6 fék- hitGcsatornaban), illetve a
tarcsak nem megengedhetdk, és ten-  h(itécsatornaig terjedd atmend repe-
gelyiranyban fel kell Gjitani 6ket. désekkel rendelkezd féktarcsak nem

megengedhetdk, és tengelyiranyban
fel kell djitani 6ket.
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Meghuzasi nyomatékok féktarcsakhoz

Tisztitsa meg a kerékagy fogazatat, és kenje be hoallé kenéanyaggal.
CsUsztassa a féktarcsat (1) a kerékagyra.

Meglévé kopdlemezeket (2) beillesztés.

Rugdelem (3] beillesztés.

Rogzitse a féktarcsat (1) a tartozékként kapott csavarokkal (zsirmentes szerelés) (4).
A meghuzasi nyomaték a jarmii gyartéjanak eldirasai szerint.

A jarmii fékjét az elvégzett javitas utan a fékpadon ellenorizni kell.
A kapott értékeknek meg kell felelniiik a jogszabalyi kovetelményeknek.

A féktarcsa esetén 0,00 mm a tengelyiranyu holtjaték (féktarcsa a kerékagyon) és 0,40
mm a sugariranyu holtjaték (féktarcsa a kerékagyon).

Kérjiik vegye figyelembe: A fék javitasat csak arra jogosult személy végezheti.
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