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aJuloclc

TECHNICKY LIST VYROBKU

POPIS PRODUKTU

Ajulock je jednosloZkovy anaerobni produkt vhodny pro kovové soucdsti se zdvitem, jako jsou matice a Srouby, ktery je zajistuje
proti uvolnéni v dusledku otres( a vibraci. Jednd se o rychle vytvrzujici produkt. Viytvrzeni probihd pomoci nedostatku vzduchu
mezi tésnymi kovovymi povrchy. Vysoce odolny proti korozi, vodé, olejiim, uhlovodikiim, plyndim a mnoha chemickym Idtkdm. Pro
primyslové a soukromé zdvody.

VLASTNOSTI TEKUTEHO PRODUKTU (NEZTVRDLEHO)

UCINNA LATKA: Methakrylovd anaerobni pryskyfice
POUZIITI: Zajistovdni zdvitd

MECHANICKA ODOLNOST: Stiedni

BARVA: Sedd

VISKOZITA : 25°C

(Brookfield 20 rpm): 2000-4000 mPa.s — tixotropni
SPECIFICKA HUSTOTA (g/ml): 1,06

BOD VZPLANUTI: >100°C

POUZITELNOST: 16 mésicti pfi teploté +5 °C az +28 °C
SKLADOVANI PRODUKTU: Chladné a suché misto

VLASTNOSTI ZATVRDLEHO PRODUKTU

CAS TVRDNUTI PO MANIPULACI: (pocdtecni doba tvrzeni M10 x 20 - h 0,8 mm)
MOSAZ: 3-5 minut

UUHK: 10-15 minut

OCEL : 10-20 minut

TOCIVY MOMENT (podle ISO-10964): 18-25 N.m

PREVLADACI TOCIVY MOMENT (podle ISO-10964): 8-15 N.m

FUNKCNI CAS TVRZENI: 3-6 hodin

CELKOVY CAS TVRZENI: 12-24 hodin

TEPLOTNIROZSAH: -50°C +180°C

MAXIMALNI MEZERA K VYPLNENI: 0,25 mm

Technické tdaje tykayjici se test(i v souladu s normou SO 10964 s M10x20, kvalita 8,8 s pozinkovanymi maticemi a Srouby (Sroub 0,8 h) a okolni teplotou 25 °C. Tocivy
moment po 24 hodindch.

INFORMACE O POLIMERIZACI

Doba tvrzeni se odviji od hlavnich faktoru: typ kovi a rozméry vyplrovaného otvoru.

Nize uvedeny graf ukazuje silu v case na neurcitém typu kovu. V souladu s normou I1SO 10964 byly testovdny rizné materidly.
Sprdvny rozsah teploty tvrzeni je od + 20 °C do + 25 °C. Nizsi teploty nez + 20° C, tj. od +5 do + 20 °C, prodluzuji dobu tvrzeni,
zatimco vyssi teploty zkracuji dobu polymerizace.
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CHEMICKA ODOLNOST

T°C 100 h 500 h 1000 h 100 P
Voda/ glykol 85 115 120 120 80

Brzdovd 22 110 115 120 I /] ]
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Motorovy olej 125 100 110 110
40

Aceton 22 100 100 95 /

Benzin 22 105 100 100 20 o7
0®

Metoda testovdni 1SO 10964 (testovdno pii 22 °C)
Tocivy moment (v %) po ponofeni (pfed toc¢ivym momentem 5 Nm).

NAVOD K POUZITI

Tento produkt nenivhodny ani pro spojovdni plastt a kovii a v pfitomnosti kysliku, ani pro tésnéni zdkladnich produktu ¢i systémd,
kde jsou pritomné silné oxidacni kyseliny. PouZivejte pouze na standardni kovové zdvity. Povrch musi byt Cisty a zbaveny mastnoty.
Pouzijte k tomu odmastovaci pfipravky. Naneste produkt tak, aby byla mezera tplné vyplnéna (samec | samice), spojte dsti a
mezeru zcela uzavrete. Jemné nebo povrchové utaZzeni muze po urcité dobé zplsobit netésnosti. Po utazeni soucdsti nedotahujte.
V pripadé opakovaného nandseni zajistéte spoj pomoci hasdku, aby nedoslo k naruseni prfedchozi vrstvy v rané fdzi tvrdnuti. V
pripadé stabilnich povrch( a/nebo nizkych teplot Ize pro urychleni doby tvrdnuti pouZzit aktivdtor Ajulock. Pred jeho pouZitim si
prostudujte bezpecnostni list.

VSEOBECNE INFORMACE

Udaje uvedené v tomto dokumentu slouzi pro informaéni ucely, a pfestoZe jsou v nasich laboratofich povaZovdny za relevantni,
nejednd se o specificky technicky zdroj. Ajusa zajistuje odpovidajici kvalitu ve vztahu k nasim vlastnim specifikacim. Nezodpoviddme
za vysledky ziskané tretimi stranami, kdy testovaci a pracovni metody nejsou pod nasim pfimym dohledem. Jste zodpovédni za
oveéreni platnosti vlastnosti produktu ve vztahu k jeho pouZiti a vyrobnim potfebdm a prijeti veskerych nezbytnych opatreni k
ochrané koncovych uZivatelt a predmétu pred situacemi, které mohou nastat béhem pouZivdni a/nebo aplikace produktu.
Spolecnost Ajusa se vyslovné nebo nevyslovné vzddvd veskeré odpovédnosti za Skody jakéhokoli druhu, ndhodné nebo v dtsledku
nesprdvného pouziti produktu Ajulock, véetné financnich ztrdt.
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