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Piston hasarlari — Taninmasi ve giderilmesi!

Hasar sebepleri giderilmeden, sadece hasarli pargalarin degistirilmesi seklinde yapilan
onarim ¢alismasi sonrasinda, yeniden hasar ve bozulmalar olabilir. Bu sebepten dolayi,
hatanin tespit edilebilmesi icin belli bir dedektif calismasi gereklidir. Parcanin ne kadar
siire kullanildigi veya hasarin kapsami hakkinda herhangi

bir bilgi olmadan, uzmana hasarin olusma kaynagi hakkinda ¢ok kez sadece tek bir bozuk

parca sunulur. Boyle bir durumda diyagnoz sadece genel olabilir ve hasara 6zel yapilamaz.
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Bu brosiir, konuyla ilgilenen okuyucuya bir
icten yanmali motorlarin en i¢ kisminda
s0z konusu olan farkli hasar olasiliklar
hakkinda bilgi vermeyi ve uzman okuyucu-
lara ise diyagnoz ve sebep belirlemede
yardimci olmayi amaglamaktadir. Tipta
oldugu gibi, motor hasarlarinin degerlen-
dirilmesinde de her zaman acik ve belirgin
olmayan sebeplerin tanimlanabilmesi i¢in
genel kapsamli bir izleme gereklidir.



3.4 | Yanma bozukluklari

3.4.5

Piston segman setinde
kirilmalar

Tanimlama

Bir piston tarafinda, birinci ve ikinci
kompresyon segmaninin arasindaki
piston segman setinde kirilma mevcut

(Sek. 1).

Bu kirik iist set kenarinda kanal tabani
icinde basliyor ve ¢apraz sekilde piston
malzemesinin icine dogru ilerliyor. Kirik,
segman setinin alt kenarinin yakininda
yine disa dogru doniiyor ve alt segman
seti kenarinda ya da segman seti yuva
dibinin biraz altinda disariya ¢ikiyor.
Segman seti kirilmasini yandan sinirlayan
boylamasina segman seti ¢atlaklari
asagiya dogru genislemektedir. Piston
krapajlari veya asiri isinma belirtileri
mevcut degildir.

Sek. 2 Bir segman setinin kesiti

Degerlendirme

Hasar durumunda ¢ok kez stiphelenilse
bile, malzeme hatalari segman seti
kirilmalari icin sebep degildir. Bu tiir
kirilmalarin sebebi daima malzemelerdeki
asiriyiiklenme sonucudur. Bu asiri
yiiklenme belirtilerinin 3 farkli sebebi
vardir:
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Brosiirden drnek

Vuruntulu yanma (detonasyon):

Bu demektir ki, kullanilan yakitin oktan
sayisi motorun biitiin calisma ve yiiklenme
kosullarindaki ihtiyaglarina karsilik
vermemistir. (ayrica bakiniz 3.4.1 Benzinli
motorlarda yanma arizalarindan dolayi

olusan piston hasarlari hakkinda genel
bilgiler). Vuruntulu yanma (detonasyon)
sonucunda piston segman setinde olusan
kirilmalar genelde basing tarafinda
olusur. Dizel motorlarda vuruntulu yanma
sadece atesleme gecikmesi sonucunda
meydana gelebilir.

Bu konu ile ilgili daha fazla ayrintiyi
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Piston hasarlari

ve sebepleri

Piston basi hasarlar

Asiri isinma sonucunda krapaj (agirlikli olarak ates segman seti cevresinde)

e yanma bozukluklari nedeniyle
asiri isinma
e egilmis / titkanmis yag piiskiirtme

enjektori

e yanlis piston takilmasi

e sogutma sisteminde arizalar

e {ist hareket yiizeyi kisminda bosluk
daralmasi

Darbe izleri

e cok biiyiik piston ¢ikintisi
e silindir kapagi diiz ylizeyinde asiri
ardil isleme (rektifiye)

e anlis supap mesafesi

¢ yanlis silindir kapagi contasi

e piston basinda kurum birikmesi

e supap boslugu ¢ok az

¢ vanlis ayarlamadan veya atlamis
disli kayisindan dolayi yanlis supap
kumanda siireleri

Erime ve kopma

e hatali enjektér memeleri
e yanlis enjeksiyon miktari

e yanlis enjeksiyon zamani

¢ yetersiz contalama
e atesleme gecikmesi
e Enjeksiyon hatlarinda oynamalar

Piston basinda ve piston basi yakit yanma yuvasinda c¢atlamalar

¢ hatali veya yanlis enjektor memesi
¢ yanlis enjeksiyon zamani
¢ yanlis enjeksiyon miktari

e yetersiz kompresyon

® yetersiz piston sogutmasi

¢ yanlis yakit yanma yuvasi bigimine
sahip pistonlar

e giic yiikseltilmesi
(©rn. Chip Tuning)

e piston montaj hatasi
¢ yakit tasmasi
(motora asiri yakit dolmasi)

® segman yuvasinda ve piston

segmanlarinda asiri eksenel asinma
e segman titremesi

Yakit tagsmasi (motora asiri yakit dolmasi) nedeniyle radyal erime

e karisim hazirlanmasinda ariza
e yanma bozukluklar
e yetersiz sikistirma basinci

e yanlis piston ¢ikinti ebatiay

Pislik nedeniyle eksenel asinma

e yetersiz filtreleme nedeniyle
zimpara etkisi yapan pislik
partikiilleri

e motorun rektifiye edilmesi sirasinda

tamamen giderilmemis pislik partikiil-

leri (capaklar, piiskiirtme artiklarr)
¢ alistirma isleminde olusan
siirtiinme ve asinma pargaciklar

Piston etegi hasarlari

Asimetrik piston asinma goriiniimii

e egilmis / biikiilmiis piston kolu
e egik delinmis piston kolu yuvalari
o egik delinmis silindir deligi

¢ egik monte edilmis tek silindir
e cok biiyiik piston kolu yatak boslugu

45° krapaj hasari

® piston piminin pres ge¢cme ebati ¢cok
kiiglik

® piston kolu yuvasinda krapaj
(ilk calistirmada yetersiz yaglama)

e sikistirma (biiziilme) piston kolu . »
montajinda hata S
* Motor calisma sicakligina ulasmadan
*» ‘&

once asiri ylik binmesi

Kuru yagsiz calisma asinmasi / Yakit nedeniyle asinma

* Asirt miktardaki yakitin yag

filmini bozmasi nedeniyle yagsiz
calisma
e yanma bozukluklar

(ateslemede teklemeler)
o yetersiz contalama
e bozuk soguk calistirma tertibati
¢ yakit nedeniyle yagin incelmesi

Silindir gomlegi hasarlan

Kavitasyon

e gomlegin yerine yetersiz oturmasi /
hassas oturmamasi

e yanlis O-ring contalarinin kullanilmasi

e uygun olmayan sogutma maddesi
kullanilmasi

e sogutma sisteminde yetersiz 6n basing

o cok diisiik / yiiksek isletme sicakligi

e sogutma sivisinin akisinin engellenmesi

Ust silindir bdliimlerinde parlak kisimlar

Piston basinin atesleme yuvasi kenarinda ==

kurum birikmesine nedenler:

® bozuk parcalardan dolayl yanma odasina asiri
cok yag girmesi

e yiiksek oranda Blow-by gaz iiflenmesi
ve bunun sonucunda emme kismina yag
aktarilmasi

o (ifleme (Blow-by) gazlarinda yetersiz yag
dumani ayristirmasi

e sikyapilan rélanti veya kisa mesafe
calistirmalari

Piston hasarlari —
. ... taninmasi ve giderilmesi
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