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PERMAGLIDE® kaymali yataklar

Kaymali yataklarin yapistirilmasina yonelik 6neriler

Kaymali yataklarin yapistirilmasi
Kaymali yataklar sabitlemek i¢in baskili
gecirme yeterli degilse veya pim ya da civata
ile baglanti ekonomik degilse, 6rnegin
yapistirma islemi, uygun maliyetli, alternatif
bir baglanti yontemi olarak kullanilabilir.
Yapistirma islemi, uygulamaya bagli olarak
yapilir, 6rnegin
e sabit yapistirma sekli, 6rn. epoksi recine
temelinde (EP),
e esnek baglanti sekli, 6rn. poliliretan
reaksiyon yapistiricilart (PUR)
Kullanim esnasinda bilesim icerisinde
hizalanan ve yiik altinda sertlesmesi
gereken yapiskan katman kalinliginin her
zaman esit olmasina dikkat edilmelidir.
Kayar kaplamalarin kayar kilavuzlar
tizerinde gerekli olan diizliigli cogu zaman
sadece mekanik ek islemlerile elde

edilebilir. Bunun i¢in kaygan tabakaya
yonelik kalinlik ilavesi olan 6zel malzemeler
kullanilabilir, 6rnegin yakl. 0,15 mm
kaygan tabaka ilavesi olan PERMAGLIDE®
P21

Yapistirilmis kayar cubuk

PERMAGLIDE®

ve P201 malzemeleri. P1 malzemelerinde
veya bakim gerektirmeyen malzemelerde
ek islemlerin uygulanmamasini dneririz.
Ozel malzemeler, talep iizerine ve ihtiyaca
gore sunulur.

Yapistirici secimi

Ornegin Huntsman Advanced Materials
tarafindan sunulan Araldite® yapistiricilar,
yiiksek rijitlige sahip olduklarindan metal
yapistirma islemlerinde iyi bir yapisma
glict saglarlar.

Yapisma alanina genel bakisi ve
yapistirma elemanlarinin islenmesine
ve On islemlerine yonelik ayrintili
bilgileri, yapistirici lireticilerinden temin
edebilirsiniz.

Oneri: Yapistirici treticilerinden
yapistirma islemine yonelik, 6zellikle
asagidakilerle ilgili bilgi alin:
Yapistirici se¢imi, ylizey hazirligi,
sertlesme, dayaniklilik, sicaklik aralig
ve genisleme ozelligi.

Dikkat:

& Yapistirma yoluyla kurulan
baglantilara yiiksek termik yiikler
uygulanmamalidir:

e EP en fazla yakl. +80 °C'ye kadar
® PUR en fazla yakl. +130 °C'ye kadar
Yapistirma sonucu olusan kabartiyi
sertlestikten sonra 6rnegin silikonla
mihirlemenizi 6neririz. Alistirma
tabakasina veya kaygan tabakaya
yapistirici gelmemelidir.

1 Kayar kaplama
2 Yapistirici tabakasi
3 Temel gévde
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Diger sabitleme imkanlar

e Delme ve vidalama
Kayar kaplamalar normalde vida disli
baglanti araciliiyla sabitlenir. Vida
disli baglanti i¢cin kaplama icerisinden

1 Kayar kaplama

2 Kaygan tabaka

3 Kaygan tabaka altinda gémme
basli vida

ve temel govde icinde gomme basli
delikler agilmalidir. Civata kafasi, belirgin
bir sekilde kaygan tabakanin altinda

olmalidir. 4 Kayar kaplama ve temel govde

ile konik gomme

Cepler icerisine kayar cubuklar ggmme
Siirekli basing altinda olan kayar
kaplamalar, temel govdeleri ile ceplere
gomilebilir. 2,5 mm kalinliginda saclarda
cepler en fazla 1,5 mm derinliginde ve
3,06 mm kalinliginda saclarda en fazla
2,0 mm derinliginde frezelenebilir.

Bu esnada ceplere sadece ¢ubuklarin
destekleyici sirt kismi gomulmelidir ve
kayar kaplama yeterli sekilde ¢ikintili
olmalidir. Delme ve vidalama ile sabitleme

Ornegin @ icerisine presleme
ve girintiye sabitleme gibi baginti
yontemleri ile ilgili ayrintili

bilgiler icin bkz. PERMAGLIDE®
Service Information SI 1425

ve PERMAGLIDE® katalogu, Uriin
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