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BASINCLI YAG DOLUMU
REKTIFIYE MOTORLARDA

DURUM

Bir motor tiimiyle rektifiye edildiginde,
ilk kez calistirma sirasinda bile kaymali
yatak hasarlarinin olusmasi s6z konusu
olabilir. Bunun nedeni: Yag pompasinda
ancak, yag basing sistemiyag ile
doldurulup havasi alindiginda basing
olusumu s6z konusu olabilir. Motor kuru
durumda calistirildiginda, yagin yatak
yerlerine ulasmasi bazen ¢ok uzun
zaman alabilir. Yetersiz yag beslemesinin
sonuglarindan 6zellikle yiiksek
yiklenmis durumdaki biyel cubugu
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kaymali yataklari olumsuz etkilenir. ilk
calistirma safhasinda kol yataklar gegici
olarak montaj sirasinda verilen yag ile
yaglanir. Ancak bu acil calisma rezervleri
hemen tiikenir ve asiri 1Isinma ve karisik
slirtinme sonucunda yatak yerlerinde
hasar olusmasi s6z konusu olur.

¢0zimU

ilk calistirma sirasinda hasar olusmasini
onlemek icin, her zaman yag basing
sisteminin motor ¢alistirilmadan énce
manuel olarak motoryagiile

doldurulmasi tavsiye edilir. Bu sayede
yag basing sistemindeki hava timuyle
tahliye edilir ve parcalarin baslangi¢tan
itibaren emniyetli sekilde ¢calismalari
garanti edilmis olur. Kaymali yatak
yerlerinin yani sira hidrolik zincir
gerdiriciler, hidrolik kam mili ayarlari,
hidro itecek ve bununla birlikte motor
yagiile yaglanmis turbo, yakit besleme
pompalari, enjeksiyon pompalari ve
vakum pompalari gibi motor bilesenleri
de bu yontemden olumlu sekilde
faydalanir.

Sek. 1:
Yag sirkiilasyonu
sematik gosterimi
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I3 BiGi

Bu ydntem, yeni veya rektifiye edilmis
motorlarin ilk kez ¢alistirilmasi sirasinda
bircok 6nemli motor ireticisi tarafindan
da genel olarak tercih edilen bir
yontemdir.

PROSEDUR
1. Motor i¢in 6ngoriilen yag, bir basing
haznesiyardimiyla yag basing sistemin-

deki birvidali baglanti lizerinden motora
pompalanir (Sek. 1 ve 2). Baglanti yerleri
olarak motor direticisi tarafindan
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ongoriilen yag kanali tapalari veya yag
basing salteri baglanti yerleri uygundur.

2. Buradayag pompasindan en uzakta
olan yaglama yerlerinden bile yag ¢ikana
kadar motora yag pompalamasi
gergeklestirilir. Genellikle anahtarlama
kolu yataklari (Sek. 3) veya tistteki kam
millerinin yatak yerleri en uzaktaki
parcalardir. Burada motor ¢alistirmasi igin
izin verilen azami yag basinci asilmama-
lidir. Motor, basingliyag dolumu sirasinda
donme yoniinde elle dondiriilmelidir.

Sek. 3

3.Yag dolum haznesindeki yag seviyesi-
nin dolum sirasinda asgari seviyenin
altina dismemesine dikkat edilmelidir.
Basingli yag dolumu sirasinda hava
emilmesi ve yag sirkiilasyonuna
pompalanmasi s6z konusu olursa, tiim
islemin bastan tekrarlanmasi gerekir.
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