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tozyska slizgowe PERMAGLIDE®

Tuleje wielkogabarytowe o Srednicy wewnetrznej do 600 mm

Tuleje tozysk slizgowych PERMAGLIDE®

sg dostepne jako produkty standardowe

o Srednicy wewnetrznej do 100 mm lub
300 mm, w zaleznosci od materiatu. Tuleje
tozysk Slizgowych o wiekszych Srednicach
sg produkowane jako produkty specjalne
ze zwijanej blachy. tozyska slizgowe sg
produkowane w dowolnych wielkoSciach
od 80 mm do 600 mm wedtug potrzeb
klienta.

Materiaty

Tuleje tozysk slizgowych o duzej Srednicy
sg dostepne we wszystkich materiatach
KS PERMAGLIDE®:

Materiat

wersja standardowa

Maksymalne wymiary (D;)

Obszary zastosowaf, np.

e hydrauliczne instalacje energetyczne
e pompy hydrauliczne

e sitowniki hydrauliczne

e maszyny wielkogabarytowe

e duze instalacje przemystowe

e zurawie budowlane

e wyciggi szynowe i linowe

e kolejnictwo i gérnictwo

e przemyst okretowy

e do pracy na sucho lub zastosowanh
wymagajacych smaru

e bezotowiowe lub zawierajace otow

e 7 lepszag ochrong przed korozja

Maksymalne wymiary (D;)
wersja specjalna

P10 300 mm 600 mm*
P11 100 mm 600 mm*
P14 300 mm 600 mm*
P147 300 mm 600 mm*
P20 100 mm 600 mm*
P200 100 mm 600 mm*
P22, P23, P202, P203 100 mm* 600 mm*

* na zapytanie

PERMAGLIDE®

Standardowe tozyska Slizgowe i
tuleje wielkogabarytowe
PERMAGLIDE®
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Produkcja

Blachy z r6znych materiatow
PERMAGLIDE® zostaja przerobione na
cienkoscienne tuleje wielkogabarytowe
zajmujace mato miejsca. Fragmenty blach
zostaja przerobione na tuleje do tozysk
Slizgowych w walcarkach do giecia blachy.
Nominalna grubosc¢ Scianek blach
PERMAGLIDE® wynosi z reguty 2,5 mm.
Blachy maja szerokos¢ do 236 mm.
Pokryta warstwa $lizgowa blacha jest
dostepna w postaci zwoju. Dlatego
dtugosci blach oraz srednice
uformowanych z nich tulei sa rézne.

Doktadnosévymiarowa

Obwdd walcowego tozyska Slizgowego

o Srednicy powyzej 120 mm zostaje
zmierzony precyzyjnym przymiarem
taSmowym zgodnie z norma ISO 3547.
Aby zachowaé dozwolong stozkowatos¢,
tozysko Slizgowe zostaje zmierzone w kilku
ptaszczyznach. Drugim waznym wymiarem
pozwalajacym okresli¢ wymiary tozysk jest
grubos¢ scianki mierzona punkt po punkcie
mikrometrem.

PERMAGLIDE®

Montaz

Zwijane tuleje maja z reguty spoine
stykowg ze wzgledu na metode ich
produkcji. Ponadto tuleje te sg produko-
wane z wciskiem w stosunku do otworu
ustalajgcego. Wcisk jest mierzony

w zalezno$ci od Srednicy i wynosi kilka
1/10 mm. Dzieki temu tuleja przylega

w pasowaniu wttaczanym do otworu
ustalajgcego i catkowicie zamyka spoine
stykowa. Wcisniete w ten sposéb tuleje sg
zabezpieczone przed przesunieciem
promieniowym i osiowym oraz zapewniaja
okreSlone powierzchnie Slizgowe.

Montaz tulei wielkogabarytowej moze by¢
wyzwaniem. Nie zawsze dostepne s3
bowiem odpowiednie narzedzia do
wttaczania. W przypadku ekstremalnie
duzych wymiaréw wigza sie one z duzym
kosztem zakupu lub sprawiajg trudnosci
w obstudze. tatwg metodg montazu na

miejscu jest skurczenie tulei przy uzyciu
ciektego azotu. tozysko Slizgowe zostaje
wtedy catkowicie zanurzone w pojemniku
z ciektym azotem LN2.

Ze wzgledu na smuktg budowe tozysko
Slizgowe schtadza sie do temperatury
-196°C w ciagu kilku sekund. Wtedy
zmniejszy sie jego objetos¢. W stosunku do
otworu ustalajgcego powstaje milimetrowy
luz w spoinie. Luz ten umozliwia tatwe
pasowanie tozyska Slizgowego. Po
ustawieniu tozyska zacznie sie ono
ponownie rozciggaé pod wptywem ciepta

z otoczenia, przybierze swoj pierwotny
ksztatt i utworzy stabilne pasowanie
wttaczane.




