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tozyska slizgowe KS PERMAGLIDE® P1

Informacje na temat materiatu P147

P147 - bezobstugowy i odporny na korozje

Skrécony opis

P147 to niezawierajacy otowiu materiat
specjalny tozysk slizgowych o wysokiej
sprawnosci trybologicznej.

Jest przeznaczony do bezobstugowych,
bezsmarowych zastosowan, szczeg6lnie
w warunkach wysokiego zagrozenia
korozja. Moze by¢ takze stosowany

w systemach smarowanych cieczg.
Stosowanie smaru statego jako Srodka
smarnego wchodzgcego w kontakt

z materiatem P147 jest mozliwe tylko
warunkowo i nie jest zalecane.

Produkcja materiatu

Podczas specjalnie zaprojektowanego
procesu mieszania wytwarza sie staty
srodek smarny w postaci masy.
Réwnolegle, podczas ciggtego procesu
spiekania, na stalowy grzbiet nanoszony
jest sproszkowany braz, stanowiacy
warstwe §lizgowa. Powstaje przy tym
warstwa $Slizgowa o grubosci od
0,2-0,35 mm o porowatosci ogélnej ok.
30 %. Nastepnie walce impregnacyjne
wypetniajg puste przestrzenie statym
Srodkiem smarnym. Ten etap technolo-
giczny jest sterowany w sposéb
zapewniajacy wytworzenie nad warstwa
Slizgowa warstwy docierajacej o grubosci
maks. 0,03 mm. Na dalszych etapach
obrébki termicznej uzyskiwane sg
charakterystyczne wtasciwosci systemu
materiatowego, po czym sterowane pary
walcéw zapewniajg doktadng wymagana
grubos¢ kompozytu.

9 Masa $rodka smarnego wypetnia tez pory warstwy Slizgowej.

PERMAGLIDE®

Produkcja tozysk slizgowych

Z materiatu P147 wytwarzane sg metodami
skrawania, wyttaczania i formowania
elementy Slizgowe o najrézniejszych
ksztattach. Standardowymi ksztattami
konstrukcyjnymi sg:

e tuleje walcowe

e tuleje kotnierzowe

podktadki oporowe

e taSmy

tozyska slizgowe wykonane z materiatu
P147 otrzymuja na zamo6wienie specjalna
powtoke antykorozyjna na grzbiecie,
powierzchniach czotowych

i powierzchniach styku.

e Wariant standardowy: grubo$¢ warstwy
cynowej: ok. 0,002 mm

Podwyzszona jakoS¢ ochrony
antykorozyjnej (na zapytanie)

Wersja: cynk, przezroczysty pasywowany
Grubos¢ warstwy:

od 0,008 mm do 0,012 mm

Wieksze grubosci warstwy na zapytanie.

Struktura materiatu P147

1 | Warstwa docierajaca

Matryca PTFE
z wypetniaczem?
Grubos¢ warstwy [mm]:

maks. 0,03

2 | Warstwa Slizgowa

Braz cynowy
Grubosc warstwy [mm]: | 0,20-0,35
Porowatos¢ ogblna [%]: | ok. 30

3 | Grzbiet tozyska

Stal
Grubos¢ stali [mm]:
Twardos¢ stali [HB]:

zmienna
100-180

Tab. 1: Struktura systemu

WtasciwoSci materiatu P147

® nie zawiera otowiu

e spetnia wymogi dyrektywy 2011/65/UE
(RoHS 11)

e bardzo niska sktonnosé do drgan
ciernych

e wysoka odpornosé na zuzycie

e dobra odpornosé chemiczna

e niski wspétczynnik tarcia

e brak sktonnosci do zgrzewania
z metalem

e bardzo niska sktonnosé pecznienia

e nie wchtania wody

e bardzo dobra odporno$¢ na korozje

Rys. 2: System warstw
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Preferowane zastosowania

e w agresywnych mediach?

e w strefach zewnetrznych maszyn
i instalacji ¥

bezobstugowa praca na sucho tam,
gdzie wymagany jest materiat
bezotowiowy

ruchy obrotowe i oscylacyjne do
szybkosci 0,8 m/s

ruchy liniowe

zakres temperatury

od -200 °C do 280 °C

9 Materiat P147 spetnia wymogi odpornosci na mgte stong
okreslone w normie DIN 50021

Warstwa docierajaca

Praca hydrodynamiczna

Praca w warunkach hydrodynamicznych
jest bezproblemowa do szybkosci slizgu
3 m/s. W przypadku ciagtej pracy

z predkoscia $lizgu przekraczajaca 3 m/s
istnieje niebezpieczefstwo erozji
strumieniowej wzgl. kawitacji.

Firma Motorservice oferuje kalkulacje
charakterystyk hydrodynamicznych jako
ustuge.

Wartosci charakterystyczne,

obciazenie graniczne

Wskazowka:

&
& C

Przezroczysta pasywowana warstwa
cynkowa stanowi szczeg6lnie skuteczne

zabezpieczenie przed korozja. Przy
montazu panwi tozyskowych (metoda
wciskania) nalezy wykluczy¢ ich przechyty.
W przeciwnym razie moze dojs¢ do
uszkodzenie powtoki cynkowej.

PR Wskazéwka:
Materiat P147 jest dostepny na

zapytanie.

Jednostka

Wartosc

Komponenty | % wag.
PTFE 82
BaSo, 18
Komponenty | % wag.
Sn 9do 11
Cu Pozostate
Materiat Informacje o materiatach
Stal DCO4
EN 10130
EN 10139

Tab. 2: Sktad chemiczny

PERMAGLIDE®

Dopuszczalna wartos¢ pv PVeop. MPa - m/s 1,4
Dozwolone obcigzenie jednostkowe tozyska
e Statyczne Pop. MPa 250
e Obcigzenie punktowe, obcigzenie obwodowe

przy szybkosci §lizgu < 0,010 m/s Paop. MPa 140
e Obcigzenie punktowe, obcigzenie obwodowe

przy szybkosci §lizgu < 0,025 m/s Paop. MPa 56
e Obcigzenie punktowe, obcigzenie obwodowe,

wzbierajace przy szybkosci slizgu < 0,050 m/s P, MPa 28
Dopuszczalna szybkos¢ Slizgu
e Praca na sucho przy p<1,75 MPa dop. m/s 0,8
Dopuszczalna temperatura dop. °C :ggg do
Wspétczynnik rozszerzalnosci termicznej
e Stalowy grzbiet ‘ a, ‘ Kt ‘ 11*10°¢
Przewodnictwo cieplne wtasciwe
o Stalowy grzbiet ‘ A, ‘ W(mK)* ‘ 40

Tab. 3: Parametry charakterystyczne materiatu P147




