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MATERIAL P1 PRZYSZtOSCI

Skrocony opis

P180 to niezawierajacy otowiu, najwyzszej jakoSci materiat na
tozyska slizgowe o wyjatkowej sprawnosci trybologicznej. Jest
przeznaczony do bezobstugowych, bezsmarowych aplikacji.
Ponadto mozna go stosowa¢ zar6wno w uktadach smarowanych
smarem, jak i ciecza. P180 to dalszy rozw6j sprawdzonego
materiatu P14 o zwiekszonej nosnosci i odpornosci na zuzycie
zaréwno w zastosowaniach suchych, jak i smarowanych. Materiat
ten moze by¢ réwniez stosowany w systemach trybologicznych,
ktére wczesniej byty eksploatowane wytacznie z materiatami
zawierajgcymi otéw, takimi jak P10.

Produkcja materiatu

Staty Srodek smarny jest produkowany przy uzyciu specjalnie
skonfigurowanego procesu mieszalniczego. Jednoczes$nie
metoda spieku ciggtego na stalowy grzbiet nanoszona jest
warstwa Slizgowa ze sproszkowanego brazu. Powstaje przy tym
warstwa §lizgowa o grubosci od 0,2 mm do 0,35 mm o porowato-
$ci ogblnej ok. 30%. Nastepnie walce impregnacyjne wypetniajg
puste przestrzenie statym Srodkiem smarnym. Ten etap technolo-
giczny jest sterowany w spos6b zapewniajgcy wytworzenie nad
warstwa $lizgowa warstwy docierajacej o grubosci maks.

0,03 mm. Na dalszych etapach obrébki termicznej uzyskiwane sg
charakterystyczne wtasciwosci systemu materiatowego, po czym
sterowane pary walcéw zapewniaja doktadng wymagana grubos¢
kompozytu.

PASSION FOR TECHNOLOGY.

Produkcja tozysk slizgowych

Z materiatu P180 wytwarzane sa metodami skrawania, wyttacza-
nia i formowania elementy slizgowe o najrézniejszych ksztattach.
Standardowymi ksztattami konstrukcyjnymi sa:

e Tuleje walcowe

e Tuleje kotnierzowe

e Podktadki oporowe

e Tadma

tozyska slizgowe wykonane z materiatu P180 otrzymuja na koficu
powtoke antykorozyjng na grzbiecie, powierzchniach czotowych i
powierzchniach styku.

Wersja standardowa: Cyna

Grubos¢ warstwy: ok. 0,002 mm
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Wtasciwosci materiatu P180

® niezawiera otowiu

e spetniajg wymogi dyrektywy 2011/65/UE (RoHS II)

e bardzo niska sktonnos¢ do drganh ciernych

* najwieksza no$nosé, zwtaszcza ze zuzyciem krawedzi

e niskiistaty wspdtczynnik tarcia

e bardzo dobra odpornos¢ na zuzycie w pracy na sucho i na
mokro

e uniwersalne zastosowanie: odpowiedni do zastosowanh
obrotowych, oscylacyjnych i osiowych

e doskonata odporno$é chemiczna

e wysoka wytrzymatos¢ na erozje

e praktycznie catkowita odpornosé na pecznienie

e kompatybilnos¢ ze wszystkimi powszechnie stosowanymi
watami stalowymi pracujgcymi na sucho

Preferowane zastosowania

e praca w warunkach suchych i smarowanych, gdzie wymaga-

na jest bezotowiowosé
e ruchy obrotowe i oscylacyjne do szybkosci §lizgu 2 m/s
e ruchy liniowe
e zakrestemperatury od -200°C do 280°C

PRZYKEADY ZASTOSOWAN

Pompy hydrauliczne Sprezarki

Kolejne przyktady:

e Aktuatory

e Uktady kierownicze

e Zawory elektromagnetyczne
e Regulatory foteli

e [nstalacje hydrauliczne

e [nstalacje pneumatyczne

PASSION FOR TECHNOLOGY.

Praca hydrodynamiczna

Praca w warunkach hydrodynamicznych jest bezproblemowa do
szybkosci Slizgu 10 m/s. Materiat ten charakteryzuje sie wysoka
odpornoscia na erozje i kawitacje. Firma Motorservice oferuje
kalkulacje charakterystyk hydrodynamicznych jako ustuge.

E WSKAZOWKA
Cyna zapewnia krétkotrwatg ochrone antykorozyjna i stanowi
pomoc montazowa.

Materiat P180 jest odpowiedni jako zamiennik materia-
tow na bazie otowiu, a w niektorych przypadkach moze
przewyzsza¢ ich parametry.

Amortyzatory
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Struktura materiatu P180

01 Warstwa docierajaca Warstwa docierajaca

Matryca PTFE Komponenty % wag.
z wypetniaczem? PTFE 60
Grubo$¢ warstwy [mm]:  maks. 0,03
" BaSoO, 16
02 Warstwa slizgowa
Inne wypetniacze 24

Braz cynowy
Grubos¢ warstwy [mm]:  0,11-0,26

Warstwa slizgowa

Porowatos¢ ogblna [%]: ok. 30 Komponenty % wag.
Stal Cu Pozostate
e R
Materiat Informacje
Struktura systemu System warstw o materiatach
Stal DCO4
EN 10130
EN 10139
Sktad chemiczny
Wartosci charakterystyczne, obcigzenie graniczne Znak Jednostka Wartos¢
Dopuszczalna wartos¢ pv PVgo. MPa - m/s 2,2

Dozwolone obcigzenie jednostkowe tozyska

e statyczne P iop. MPa 250

e Obcigzenie punktowe, obcigzenie obwodowe przy szybkosci §lizgu < 0,013 m/s Pgop. MPa 160

e Obcigzenie punktowe, obcigzenie obwodowe przy szybkosci $lizgu < 0,035 m/s P gop. MPa 56

e Obcigzenie punktowe, obcigzenie obwodowe, wzbierajgce przy szybkosci slizgu P op. MPa 28
<0,070 m/s

Dopuszczalna szybkosé slizgu

e Praca na sucho przy p < 1,10 MPa 7 m/s 2

e praca hydrodynamiczna 4op. m/s 10
Dopuszczalna temperatura dop. °C -200do +280
Wspédtczynnik rozszerzalnoSci termicznej

e stalowy grzbiet a, K 11-10°°
Przewodnictwo cieplne wtasciwe

e stalowy grzbiet A W(mK)! 40

Parametry charakterystyczne materiatu P180
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Y Masa $rodka smarnego wypetnia tez pory warstwy $lizgowe;j.
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