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Montaz tozysk slizgowych: sita wttaczania i docisk na

powierzchni styku

Wartosci sity wttaczania i docisku na
powierzchni styku sg od siebie wzajemnie
zalezne. Sita docisku na powierzchni styku
dziata miedzy otworem Slepym obudowy

i ptaszczem tulei. Mozna jg uwazac za
wartos¢ okreslajaca jakos¢ zamocowa-

Obliczanie sity wttaczania tulei

Ponizszy rys. 1 pokazuje maksymalna
wymagang site wttaczania na mm szeroko-
Sci tulei. Do poszczegdlnych krzywych
przyporzadkowane sg Srednica zewnetrzna

tulei D i grubosSc¢ Sciany tulei s, zgodnie z

normg IS0 3547. Podstawe kalkulacji
stanowi obudowa stalowa, ktérej Srednica
D, zostata dostosowana w odpowiednim
stosunku do Srednicy zewnetrznej tulei D,
Wybrano stosunek D : D, =~ 1,5...2.

nia tulei w obudowie. Sita docisku na
powierzchni styku okresla wraz z innymi
czynnikami warto$¢ sity wttaczania.
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