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Yatak yerinin yapi tasarimi: Gévde

Burglar
KS PERMAGLIDE® kovanlar, gévdeye
bastirilir ve boylece radyal ve eksenel
olarak sabitlenir. Baska 6nlem almaya
gerek yoktur.
Govde deligi icin asagidakiler onerilir:
* Piiriizliiliik derinligi R, 10
* Kenar pahi f 20° £5°
Bu kenar pahi, bastirarak gecirmeyi
kolaylastirir.

Delik capi d, Kenar pahi
genisligif_
d,s 30 0,8 +0,3
30 ¢<d.< 80 1,2+ 0,4
80 ¢d <180 1,8+0,8
180 < d, 2,5:1,0

Tab. 1: Kovanlar icin govde deliginde kenar ~ Sek. 1: PAP kovani igin gévdede kenar pahi
pahi genisligi f_ (Sek. 1)

Flansli gomlekler

Flansli gomleklerde radyal kisimdan

eksenel kisima olan gecisteki yaricap

dikkate alinmalidir.

e Flansli gomlekler, yaricap bolgesinde
temas etmemelidir.

e Flans, eksenel yiiklerde yeterli destege
sahip olmalidir.
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8. Delik capi d, Kenar pahi
g genisligi f,
T”é’ d, <10 1,20,
@ 10 ¢ dg 1,7£0,2
Q.

E Tab. 2: Flansli gomlekler icin gbvde

deliginde kenar pahi genisligi f, (Sek. 2)
Sek. 2: PAF kovani igin govdede kenar pahi
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Ay yataklari sabitleme
Oneri:
e Konsantrik bir oturus, gévdede bulunan
girinti ile saglanir (Sek. 3)
e Serbest kesimlerin ¢ap ve derinlikleri
icin Olci tablolarina bakiniz
e istenmeyen birlikte donme, sabitleme
pimi veya gdmme civata yardimiyla
onlenir (Sek. 3 ve 4) Q25
¢ Civata kafasi veya sabitleme pimi,
calisma yiizeyi karsisinda en az 0,25 mm
geri alinmis olmalidir (Sek. 3 ve 4)
e Deliklerin boyutu ve diizeni i¢in 6l¢ii
tablolarina bakiniz.
e Govdede girinti miimkiin degilse,
e birden fazla sabitleme pimi veya civata
ile sabitlenmelidir (Sek. 4)
* Baglanti icin baska yontemler kullanil-
malidir. Sek. 3: Govdede bir girintiye bir PAW ay yatak sabitleme

Burulma emniyeti her zaman gerekli
degildir. Bazi durumlarda disk sirti ve
govde arasinda yapisma siirtiinmesi
yeterlidir.

Diger baglanti yontemleri
Kovanin baskili gegirmesi yeterli degilse
veya pim ya da civata ile baglanti ekonomik

degilse, alternatif olarak uygun maliyetli

baglanti yontemleri kullanilabilir:

e Lazer kaynagi

e Yumusak lehimleme

e Yapistirma, liitfen asagidaki bilgiyi
dikkate alin

Dikkat:
& Alistirma tabakasi veya kaygan Sek. 4: Govdede girinti olmadiginda bir PAW ay yatak sabitleme
tabaka sicakligi KS PERMAGLIDE® P1'de
+280 °C'nin ve KS PERMAGLIDE® P2'de
+140 °C'nin tstlinde olmamalidir. Alistirma
tabakasina veya kaygan tabakaya yapisti-
rici gelmemelidir. Oneri: Yapistirici iiretici-
lerinden yapistirma islemine yonelik bilgi
alin, 6zellikle yapistirici se¢imi, ylizey
hazirligi, sertlesme, sertlik, sicaklik aralig
ve genisleme 6zelligi hakkinda bilgi edinin.
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