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I!! Montageanleitung

Reifendruckkontrollsensor

m Mounting instructions

Tyre pressure monitoring sensor

Iﬂ Instructions de montage

Capteur de contrdle de la pression de pneumatique

PIERBURG

Allgemeine Hinweise

* Das mit den Arbeiten beauftragte Personal muss vor Arbeitsbeginn diese Montageanleitung gelesen und
verstanden haben.

e Die Arbeiten dirfen nurvon Fachpersonal durchgefiihrt werden.

* Nurgeeignetes Werkzeug verwenden.

* Diejeweils geltenden gesetzlichen Bestimmungen, Sicherheitsbestimmungen und Hinweise des
Fahrzeugherstellers beachten. Dariiber hinaus gelten die landesspezifischen Sicherheitsvorschriften.

® Ein heruntergefallenes Bauteil nicht wiederverwenden. Das Bauteil konnte beschadigt sein.

* Soweit erforderlich oder durch Vorschriften gefordert, personliche Schutzausriistungen benutzen.

o Dieser Sensor im Reifendruckkontrollsystem (RDKS) entspricht der européischen Funkanlagen-Richtlinie
2014/53/EU und der Radio Equipment Regulations 2017 (UK).

* Batterie umweltgerecht entsorgen.

Legende
1 Ventilkappe
2 Uberwurfmutter
3 Ventilschaft
4 Dichtung
5 Sensorgehduse
A Bildsequenz Montage
B Sensoren mit variablem Ventilwinkel
B1 Kein Uberstand
B2 Kontakt!
C Sensoren mit festem Ventilwinkel
C1 Kein Uberstand
Cc2 Kein Kontakt!
D Bildsequenz Demontage

Hinweise zur Installation

e Gebrauchte Dichtungen oder Ventileinsatze, die vom Ventilschaft entfernt wurden, diirfen keinesfalls
wieder verwendet werden.

e Beschddigte Muttern, Ventilsitze oder -schéfte diirfen keinesfalls erneut eingebaut werden.

* Den Reifen nur dann auf der Felge montieren, wenn sichergestellt ist, dass das Ventil richtig montiert ist.

* Eine unsachgeméfRe Installation des Sensors kann zur Fehlfunktion des Sensors fiihren, die schwere oder
sogar todliche Verletzungen zur Folge haben kann.

e Niemals einen Sensor an einer Felge montieren, wenn der Sensor beschddigt ist oder andere sichtbare
Mangel vorhanden sind. In diesem Fall einen neuen Sensor verwenden und den Lieferanten kontaktieren.

Hinweise zu Felgen

* Vor Montage des Sensors die Passgenauigkeit der Felgen tberprifen.
Dabei die Unterlagen und Zulassungsbestimmungen des Felgenherstellers beachten.

e Das Ventil darf nicht Giber die AuRenkante der Felge hinausragen.

¢ Bej Sensoren mit einem variablen Ventilwinkel muss das Gehduse beim Anziehen der Uberwurfmutter
am Felgenbett anliegen (B2).

e BeiSensoren mit einem festen Ventilwinkel darf das Gehduse keinen Kontakt mit der Felge haben (C2).

e Das Sensorgehduse darf nicht iiber das Felgenhorn hinausragen.

e Niemals einen Sensor an nicht zugelassenen Felgen montieren.

Ersetzen des Ventils

* Ventilkdrper mit dem Sensorgehduse ausrichten.

e Das Ventil in das Felgenloch einfiihren.

o Uberwurfmutter handfest anziehen.

e Den Sensor mit der Hand festhalten und die Uberwurfmutter mit einem Drehmomentwerkzeug festziehen
(Schliisselweite 11 mm).
Anzugsdrehmoment: 6 + 0,5 Nm bei starrem Winkel bzw. 8 + 0,5 Nm bei variablem Winkel

e Danach kann der Reifen wieder montiert werden. Der Sensor muss sich bei der Montage genau 180°
gegeniiber dem Montagekopf befinden (A4).

* Nach dem Austausch muss der Sensor nach Herstellervorgaben im Motorsteuergerat angelernt werden.

Anderungen und Bildabweichungen vorbehalten.

General information

e Personnel entrusted with this work must have read and understood these mounting instructions prior
to commencing the work.

* The work must only be carried out by qualified personnel.

* Only use suitable tools.

* Please note the applicable legal regulations, safety regulations and the vehicle manufacturer’s
instructions. The country-specific safety regulations also apply.

* Do notuse a component that has fallen to the ground. The component may be damaged.

* Wear protective equipment if necessary or if required by regulations.

¢ This sensor in the tyre pressure monitoring system (TPMS) complies with the European Radio Equipment
Directive 2014/53/EU and the Radio Equipment Regulations 2017 (UK).

* Dispose of batteries according to waste management rules.

Legend

Valve cap

Cap nut

Valve stem

Gasket

Sensor housing

Mounting image sequence
Sensors with variable valve angle
No protrusion

Contact!

Sensors with fixed valve angle
C1 No protrusion

C2 No contact!

D Disassembly image sequence
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Notes on installation

e Used gaskets or valve inserts that were removed from the valve stem must in no way be used again.

e Damaged nuts, valve seats or valve stems must in no way be reinstalled.

e The tyre may only be mounted onto the rim once it has been ensured that the valve is properly mounted.

e Improper installation of the sensor can cause the sensor to malfunction, which could lead to serious or
even fatal injuries.

e Never mount a sensor onto a rim if the sensor is damaged or if there are any other visible defects.
In this case, use a new sensor and contact the supplier.

Notes on rims

o Before mounting the sensor, check the fit precision of the rims.
When doing so, observe the documents and the approval regulations of the rim manufacturer.

® The valve must not protrude beyond the outer edge of the rim.

* In the case of sensors with a variable valve angle, the housing must lie against the rim well when fastening
the cap nut (B2).

* Inthe case of sensors with a fixed valve angle, the housing must not have any contact with the rim (C2).

® The sensor housing must not protrude beyond the rim flange.

¢ Never mount a sensor onto non-approved rims.

Replacing the valve

o Align the valve body with the sensor housing.

e Insert the valve into the rim hole.

* Hand-tighten the cap nut.

* Hold the sensor with your hand and tighten the cap nut with a torque tool (wrench size 11 mm).
Tightening torque: 6 + 0.5 Nm at a fixed angle or 8 + 0.5 Nm at a variable angle

* Now the tyre can be remounted. When mounting, the sensor must be exactly 180° opposite the mounting
head (A4).

* After replacement, the sensor must be taught in according to the manufacturer’s instructions in the engine
control unit.

All content, including pictures and diagrams, is subject to change.

Généralités

* Le personnel chargé d'effectuer les travaux doit avoir lu et compris les présentes instructions de montage
avant de commencer les travaux.

® Les travaux doivent étre effectués uniquement par un personnel qualifié.

e Utiliser uniquement un outillage adapté.

* Respecter les dispositions |égales en vigueur, les réglements de sécurité et les consignes du constructeur
de véhicules. Par ailleurs, respecter les normes de sécurité nationales en vigueur.

* Ne pas réutiliser un composant qui est tombé. Le composant pourrait étre endommagé.

* Sinécessaire ou si des prescriptions |'exigent, porter un équipement de protection individuel.

o Ce capteur du systéme de contréle de la pression des pneumatiques (TPMS) est conforme a la directive
européenne relative aux équipements radioélectriques 2014/53/UE et aux Radio Equipment Regulations
2017 (UK).

o Eliminer la pile en respect de 'environnement.

Légende

Capuchon de valve

Ecrou de raccord

Tige de valve

Joint

Boitier de capteur

Séquence d'images montage
Capteurs avec angle de valve variable
Pas de dépassement

Contact!

Capteurs avec angle de valve fixe
C1 Pas de dépassement

2 Pas de contact !

D Séquence d'images démontage
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Remarques relatives a l'installation

Les joints ou inserts de valve usagés qui ont été retirés de la tige de valve ne doivent jamais &tre réutilisés.

* Les écrous, siéges ou tiges de valve endommagés ne doivent jamais étre remontés.

* Le pneumatique ne doit &tre monté sur la jante qu'aprés s'étre assuré du bon montage de la valve.

e Uneinstallation incorrecte du capteur peut entrainer un mauvais fonctionnement de celui-ci et avoir
pour conséquence des blessures graves, voire mortelles.

e Ne jamais monter sur une jante un capteur endommagé ou présentant d'autres anomalies visibles.
Utiliser dans ce cas un nouveau capteur et contacter le fournisseur.

Remarques relatives aux jantes

e Avant le montage du capteur, vérifier la précision d'ajustage des jantes.
Observer a ce sujet les documents et les régles d'homologation du fabricant de jantes.

* Lavalve ne doit pas dépasser du bord extérieur de la jante.

* Dans le cas des capteurs avec un angle de valve variable, le boitier doit toucher le fond de jante lors
du serrage de |'écrou de raccord (B2).

* Dans le cas des capteurs avec un angle de valve fixe, le boitier ne doit pas &tre en contact
avec la jante (C2).

® Le boitier de capteur ne doit pas dépasser du rebord de la jante.

* Ne jamais monter un capteur sur des jantes non homologuées.

Remplacement de la valve

* Aligner le corps de valve avec le boitier de capteur.

* Insérer lavalve dans le trou de la jante.

e Serrer'écrou de raccord a la main.

* Maintenir le capteur a la main et serrer I'écrou de raccord avec un outil dynamométrique
(ouverture de clé de 11 mm).
Couple de serrage : 6 + 0,5 Nm avec un angle fixe ou 8 + 0,5 Nm avec un angle variable

* Le pneumatique peut ensuite étre remonté. Lors du montage le capteur doit se trouver exactement
a180° par rapport a la téte de montage (A4).

* Apreés le remplacement, le capteur doit étre programmé dans la commande électronique du moteur
conformément aux instructions du constructeur.

Sous réserve de modifications et de variations dans les illustrations.
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IE!I UHCTPYKLUUA NO MOHTAXY

[laTunKku paBneHuna B WUHAX

E Instrucciones de montaje
Sensor de control de presion de los neumaticos

LS
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06wue yKasaHus

* [lepcoHan, KOTOPOMY NOPY4EHO BbINONHEHWE PaboT, Nepes Ux Hayanom AOMKEH NPOUNTAT U MOHATL AAHHYIO

VHCTPYKLMIO NO MOHTaMY.

® Pa6oTbl paspeLueHo BbIMOMHATL TONbKO KBAAUMULMPOBAHHOMY nepcoHany.

® [lonb3yiiTech TONbKO COOTBETCTBYIOWMM UHCTPYMEHTOM.

* Heobxoanmo cobnioaatb AeiCTBYIOLME B HACTOSALLEE BPEMS 3aKOHOAATENbHbIE NPeANUcaHus, npasuna
TEXHUKM 6e30MaCHOCTU U yKa3aHUs NPOM3BOANTENS aBToMO6UAsA. Heo6X0AMMO Take cobrioaatb npasuna
TeXHUKM Be3onacHocTu, AelicTaylowue B Baweit ctpae.

* He ycraHaBnuBanTe KOMNOHEHT, eciv Bbl ypoHWY ero Ha nos. [JaHHbI KOMNOHEHT MOXET OKa3aTbCs
NoBPEXAEHHbIM.

* [lpu HEOHBXOAUMOCTU MU COMNACHO UHCTPYKLMAM NOAb3YIATECH CPEACTBAMMU UHANBUAYANbHON 3aLLMUTHI.

® 3T0T AaTyuK CUCTEMbI KOHTpONs AaBnenus B WwiuHax (CKALL) cooteetcTByeT TpeGoBaHMsM eBPONENncKoi
[Ounpextusbl 2014/53/EC no pagnoo6opysosaHuio 1 Pernamenta (Benuko6putanuum) 2017 roaa
no pagMoo60opyaoBaHuio.

* bBarapelo ytunusupyire, usberas HaHeceHus Bpeaa ANA OKPyKalowei cpeapl.

MoscHeHue
1 Konnavok BeHTunA
2 HakuaHas rainka
3 CTepeHb BEHTUNA
4 YNAOTHUTENbHOE KOMbLO
5 Kopnyc patynka
A MNocnefoBarensHOCTb M306paXKEHUIT ANA MOHTaXA
B [laTynKuM C nepemMeHHbIM YroM BEHTUNA
B1 bes BbicTyna
B2 Konrtakt!
C [laTynKu C NOCTOAHHBIM YINOM BEHTUASA
C1 bes BbicTyna
c2 be3 KoHTakTa!
D MNocnefoBarenbHOCTb M306paXEHUI ANs AEMOHTaXA

YKa3aHus no yctaHoBKe
® llcnonb3oBaHHble YNNOTHUTENbHbIE KONbUA NN 30I0THUKN BEHTWUIA, U3BNE€YEHHbIE U3 CTEPKHA BEHTUNA,
MCnonb30BaTb MOBTOPHO KAaTeropu4yecKkn sanpeujeHo.

. nOBpE)K,CleHHbIe raiiku, cegna unm CTePXXHW BEHTUNA YyCTaHABNMBATb NOBTOPHO KaTeropuyecku 3anpeLieHo.

* YcraHaBnuBaiite WWHY Ha KONEeCHbIN AUCK TONBKO TOTAA, KOTAa 6y,u,eTe yBepeHbl, YTO BEHTW/Ib YCTAHOBNEH
npaBunbHO.

. Hel'lpaBW'leblﬁ MOHTaX faT4MKa MOXET NPUBECTN K ero HEMCNPaBHOCTU, YTO MOXET NpnBecTn
K NMPUYNHEHNIO TAXENBIX UTN faXKe CMepTe/bHbIX TDAaBM.

. KaTeFOpM‘IeCKM 3anpeleHo MOHTUpOBaThb AATYMK Ha KONECHbIN ANCK, eCnu AaTunk noBpeXAeH NN Ha HEM
BUAHbI pyrne IJ.Ed)eKTbI. B tTakom cnyyae VICI'IOI'IbByVITE HOBbIW AATYNK U CBAKUTECH C NOCTAaBLYMKOM.

YKa3aHuA No KOJNIeCHbIM AUCKaM

® [lepes MOHTAXOM AaTynKa NPOBEpPLTE NPABUILHOCTL PACMONOKEHUA KONECHBIX ANCKOB.
Mpu 3TOM cobntoAaiiTe FOKYMEHTALMIO U NPaBMAa AONYCKA NPON3BOAUTENSA KONECHBIX AUCKOB.

® BeHTW/Ib He J0/MKEH BbICTYNaTb 33 BHEWHMI KPail KONECHOTO ANCKA.

® B cnyyae AaTYMKOB C NEPEMEHHBIM YIIOM BEHTUASA NPY 3aTATUBAHWN HAKMAHBIX FaeK KOPMYC AOMKEH
npuaerarb K 0CHOBAHUIO KONEeCHOTo Ancka (B2).

® B cnyyae AaTYMKOB C MOCTOAHHBIM YINOM BEHTUA KOPMYC HE J0MKEH KOHTAKTUPOBATL
C KonecHbIM anckom (C2).

o Kopnyc AaTyuKa He JOMKEH BbICTYNaTb HaA KPaeM KONECHOTO ANCKa.

* Kareropuyecku 3anpeLyeHo ycraHaBauBaTh AaT4vK Ha HepaspeLleHHble KONeCHbIe AUCKN.

3ameHa BeHTUNA

® BbIpoBHAIiTe CTEPKEHb BEHTUA OTHOCUTENIbHO KOPMYyCa AaTynKa.

o BBeﬁLMTe BEHTUNb B OTBEPCTUE B KONECHOM JUCKE.

® 3aTAHWTE HaKUAHYIO railky OT PpyKu.

* YnepxuBas AaTuMK PYKOW, 3aTAHUTE HAKWHYIO raiiky JUHaMOMETPUYECKUI KNI0YOM
(c wupuHoi 3eBa 11 mm).
MomeHT 3aTamku: 6 = 0,5 Hwm ¢ noctoanHom yrnom nnm 8 £ 0,5 HM ¢ nepemeHHbIM yrnom

® 33Tem MOXHO CHOBaA MOHTUPOBATb WWNHY. Bo BpeMA MOHTaXa AaTt4yuK AO/MKEH HAaX0AUTLCA TOYHO NOA yrnom
180° OTHOCUTENILHO MOHTaXHOW rONOBKM (A4).

* [locne 3ameHbl HEO6X0ANMO BbINONHUTL 0ByUeHUe AaTunKa B GI0KE yNpaBeHNs iBUraTeNem CornacHo
npeanMcaHnam NponssoaunTena.

Mbi coxpaHsiem 3a co60oi NpaBo Ha BHECEHUE U3MEHEHWNII B COAEPKaHNe, AMarpammbl U PUCYHKU.

Indicaciones generales

* Elpersonal encargado de realizar los trabajos tiene que haber leido y comprendido estas instrucciones
de montaje para el montaje antes comenzar con dichos trabajos.

* Solo el personal especializado puede realizar los trabajos.

* Emplear solo herramientas adecuadas.

* Deben observarse las respectivas disposiciones legales vigentes, los reglamentos de seguridad y las
indicaciones del fabricante de vehiculos. Ademas, rigen las normas de seguridad especificas del pais.

* No puede volver a utilizarse un componente que se haya caido, este podria estar dafiado.

® Encaso de necesidad o en cumplimiento de los reglamentos deben utilizarse equipos de proteccion
personales.

* Este sensor en el sistema de control de presién de los neumaticos (RDKS) cumple la Directiva sobre
equipos radioeléctricos 2014/53/UE y las Regulaciones sobre equipos de radio 2017 (GB).

* Desechar la bateria de forma respetuosa con el medioambiente.

Leyenda

Capuchén de la valvula

Tuerca de unién

Vastago de la valvula

Junta

Carcasa del sensor

Secuencia de imagenes del montaje
Sensores con dngulo de valvula variable
Sin saliente

iContacto!

Sensores con angulo de valvula fijo

C1 Sin saliente

(] iSin contacto!

D Secuencia de imagenes del desmontaje
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Indicaciones sobre la instalacion

e Llasjuntas o los elementos de valvula usados que se han desmontado del vastago de la valvula no pueden
reutilizarse nunca.

* Lastuercas, los asientos de valvula o los vastagos de valvula dafiados no pueden volver a montarse
en ningln caso.

e Elneumatico solo puede montarse en la llanta cuando se garantice que la valvula esta correctamente
montada.

e Unainstalacién errénea del sensor puede provocar un funcionamiento incorrecto del mismo,
lo que puede dar lugar a lesiones graves o incluso mortales.

* No montarnunca en la llanta un sensor si este esta dafiado o se detectan otras deficiencias visibles.
En ese caso debe utilizarse un sensor nuevo y ponerse en contacto con el proveedor.

Indicaciones sobre la llanta
* Antes de montar el sensor, comprobar la precision de ajuste de las llantas.
Al hacerlo, tener en cuenta la documentacion y los requisitos de homologacion del fabricante de llantas.
e Lavalvula no puede sobresalir del borde exterior de la llanta.
® Encaso de sensores con un angulo de valvula variable, la carcasa debe apoyarse sobre la garganta
de la llanta al apretar la tuerca de unién (B2).

* En caso de sensores con un angulo de valvula fijo, la carcasa no puede estar en contacto con la llanta (C2).

* Lacarcasa del sensor no puede sobresalir de la pestafia de la llanta.
* No montar nunca un sensor en llantas no homologadas.

Sustitucién de la valvula

® Alinear el cuerpo de vélvula con la carcasa del sensor.

e Introducir la valvula en el orificio de la llanta.

e Apretar la tuerca de unién con la mano.

* Sostener el sensor con la mano y apretar la tuerca de unién con una llave dinamométrica
(extension de llave 11 mm).
Par de apriete: 6 + 0,5 Nm con angulo fijo 0 8 £ 0,5 Nm con &ngulo variable

* A continuacién puede volver a montarse el neumético. Al realizar el montaje, el sensor debe encontrarse
opuesto a la cabeza de montaje exactamente en 180° (A4).

e Tras la sustitucion, el sensor debe reprogramarse segtin las prescripciones del fabricante en la unidad

de control del motor.

Modificaciones y cambios de dibujos reservados.

—RRiRTR

B2 TR ASIEF A T, USSR MR AR AT 5 B,

RAFEZIARPITREFL,

ERGENTR,

EHEFENEREN T2MEMEREHRT. LI, BREER A HER.
RS ER A BRI REERH.

RBVE REMNSFIEER, NEADPAMFESE.

RAESSNAS (RDKS) REY X REFFT ARNT L RIRE TS 2014/53/EU MIELBIREME 2017

(HE),
o DFRAREFLERM,

&l
1 iEie
2 RS
3 |
4 BHBE
5 ERBE
A HERFEIE
B B AE R LR
Bl Fhik2
B2 A
C B AEEEN LS
(o] Fhikd
2 FoEfR!
D RENFESE
RERT

ST ERTHEASHNENE A RRSEILERER.
RIEBEHRRREANRE. SIEH S,

XL HBRIEIERREN, 18RI REERIE L,
HIRREAA BB IS BUTRBIIRELE, #HMSHER, BERXT.

& RARHIF G EA AT TLAVERFE BT, R IEHE RBE R B L ERXMIER T, B AL e
HEAMNHE.

RIBRT

o REERBZH, FNERBINLIEE,

BB T RHE B RIS AT AT 5o
RIIZEIE R B H RIS NA SR

X FiRIIAER BRE RS, fEiT R R B BN A RN FILERBRE L (B2).
TR A EEE R s, AR ISR (C2).
ERBFRERBBHREEE.

RIEB RSB EERAIF ARG L.

ERiE]

WS MESER-ER.

B TmAREILR.

AFFEHREs,

AFEEEEREHARETRITRHRES (RFEE 11 mm),
1T 6 £ 0.5 Nm SHIEIEMAE, 3 8 + 0.5 Nm S AT ERAE
SRRERI AR F AR RARHAIE, (e BB S REKIESFAL 180° (A4)o
o EE, BAURIBGLSEAE £ RIS H] B TR e REH TR

R BB T RIRAIIF

RHEINMETALL

www.ms-motorservice.com
© MS Motorservice International GmbH - Germany



