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KS PERMAGLIDE® P1-Gleitlager

Werkstoffinformationen P147

P147 ... wartungsfrei und
korrosionsbestédndig

Kurzbeschreibung

P147 ist ein bleifreier Sondergleitwerk-
stoff mit hoher tribologischer Perfor-
mance.

Erist fiir wartungsfreie, trockenlaufende
Anwendungen konzipiert, besonders in
Bereichen mit erhohter Korrosionsbelas-
tung. Die Verwendung in fliissigkeits-
geschmierten Systemen ist ebenfalls
moglich. Fett als Schmiermittel im Kon-
takt mit P147 ist nur bedingt méglich und
wird nicht empfohlen.

Werkstoffherstellung

In einem speziell abgestimmten Mischpro-

zess wird die Festschmierstoffmasse her-

gestellt.Parallel hierzu wird im kontinuier-

lichen Sinterverfahren auf den Stahlri-
cken Bronzepulver als Gleitschicht aufge-
sintert. Hierbei entsteht eine 0,2 mm bis
0,35 mm dicke Gleitschicht mit einem
Porenvolumenvon ca. 30%. Anschliefend
erfolgt mittels Impragnierwalzen das
Fullen der Hohlrdume mit dem Fest-
schmierstoff. Dieser Prozessschritt ist so
gesteuert, dass sich tiber der Gleitschicht
eine Einlaufschicht aus Festschmierstoff
bis max. 0,03 mm Dicke ergibt. In weite-
ren thermischen Verfahrensschritten
werden die charakteristischen Eigen-
schaften des Werkstoffsystems einge-
stellt und danach durch gesteuerte Wal-
zenpaare die erforderliche Dickengenau-
igkeit des Stoffverbundes erzeugt.

Gleitlagerherstellung

Aus P147 werden in Schneid-, Stanz- und
Umformarbeitsgangen Gleitelemente viel
faltigster Formen hergestellt. Standard-
bauformen sind:

e Zylindrische Buchsen

e Bundbuchsen

e Anlaufscheiben

e Streifen

Aus P147 gefertigte Gleitlager erhalten

auf Anfrage eine besondere Korrosions-

schutzbehandlung fiir den Lagerriicken,

die Stirnflachen und die StoBflachen.

e Standard-Ausfiihrung: Zinn
Schichtdicke: ca. 0,002 mm

e Hohere Korrosionsschutzanforderungen

(auf Anfrage)

Ausfiihrung: Zink, transparent
passiviert

Schichtdicke: 0,008 mm bis 0,012 mm
Hohere Schichtdicke auf Anfrage.

Werkstoffaufbau P147

Einlaufschicht

PTFE-Matrix mit
Fiillstoff?
Schichtdicke [mm]:

Gleitschicht

max. 0,03

Zinn-Bronze
Schichtdicke [mm]:
Porenvolumen [%]:

0,20-0,35
ca. 30

Lagerriicken

Stahl

Stahldicke [mm]: Variabel
Stahlharte [HB]: 100-180

Tab. 1: Systemaufbau

U Mit dieser Schmierstoffmasse sind auch die Poren der Gleitschicht gefiillt.

PERMAGLIDE®

Eigenschaften von P147

e bleifrei

e konform zur Richtlinie 2011/65/EU
(RoHS 11)

e sehrgeringe Stick-Slip-Neigung

e geringer Verschleif?

e gute chemische Bestandigkeit

e niedriger Reibwert

e keine Verschweifneigung zu Metall

e sehrgeringe Quellneigung

e nimmt kein Wasser auf

e sehrgute Korrosionsbhestdndigkeit

Abb. 2: Schichtsystem
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Bevorzugte Anwendungsgebiete
e inaggressiven Medien?
e im Aufdenbereich von Maschinen und

Anlagen?

dertist

wartungsfreier Betrieb unter Trocken-
laufbedingungen, dort wo bleifrei gefor-

rotierende oder oszillierende Bewegun-

gen bis zu einer Geschwindigkeit von

0,8m/s
Linearbewegungen
Temperaturbereich

9 P147 erfiillt die Anforderungen an den Salzspriihnebeltest

nach DIN 50021

Einlaufschicht

-200 °C bis 280 °C

Hydrodynamischer Betrieb

Der Einsatz unter hydrodynamischen
Bedingungen ist bis zu einer Gleitge-
schwindigkeit von 3 m/s problemlos.

Im dauerhaften Betrieb tiber 3 m/s
besteht die Gefahr der Stromungserosion
bzw. Kavitation.

Die Berechnung hydroynamischer
Betriebszustdnde wird von Motorservice
als Serviceleistung angeboten.

Kennwerte, Grenzbelastung

P Hinweis:

Zink, transparent passiviert ist ein
besonders wirksamer Korrosionsschutz.
Bei der Montage der Lagerbuchsen (Ein-
pressvorgang) muss ein Schragstand der
Buchse vermieden werden. Es droht sonst
die Gefahr der Schadigung des Zinkiiber-
zuges.

Hinweis:
Der Werkstoff P147 ist auf

Anfrage lieferbar.

Einheit

Komponenten Gewichts-% Zuldssiger pv-Wert pv,,. MPa - m/s 1,4
PTFE 82 Zuldssige spezifische Lagerlast
Baso, 18 e statisch P, MPa 250
. Gleitgeschwindigkeit < 0,010 m/s [ MPa 140
Komponenten Gewichts-% 2
s 9 bis 11 e Punktlast, Umfangslast bei
n 1S Gleitgeschwindigkeit < 0,025 m/s P MPa 56
Cu Rest . Pun'ktlast, Uqungslast, schwellend bei
Material Materialinformation Gleitgeschwindigkeit < 0,050 m/s P, MPa 28
Stahl DCO4 Zuldssige Gleitgeschwindigkeit
DINEN 10130 e Trockenlauf beip<1,75 MPa . m/s 0,8
DIN EN 10139 Zuldssige Temperatur ol °C -200 bis
’ +280
Tab. 2: Chemische Zusammensetzung " .
Warmeausdehnungskoeffizient
e Stahlriicken ‘ ag, ‘ Kt ‘ 11*10°¢
Warmeleitzahl
« Stahlriicken A (wmit | 40

PERMAGLIDE®

Tab. 3: Werkstoffkennwerte P147




