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— PRUDUCTINFORMATION

ZMIANA WYGLADU DENKA TtOKA

WPROWADZENIE NOWE) METODY ANODOWANIA

Anodowanie jest waznym procesem optymalizacji jakoSci Anodowanie tylko pierwszego rowka pierscienia ttokowego

i wydajnoSci wielu ttokéw aluminiowych. jest procesem oszczedzajgcym zasoby. Ze strony technicznej
Proces elektrochemiczny naktadania ochronnej warstwy tlenku zachowane zostajg wszystkie zalety. Zmiana jest jedynie

na powierzchnie metalu zwieksza twardosé i odpornosé na wizualna i nie ma wptywu na zywotnos¢ ani jakos¢ produktu.

zuzycie obrabianych powierzchni. Ten dodatkowy proces

produkcyjny zwieksza lokalnie twardos¢ o wspétczynnik 3,5.

Wyzsza twardos¢ jest szczegblnie pozadana w pierwszym rowku WSKAZOWKA

pierScienia ttokowego i ma na celu ochrone przed mikrospawami. ~ Mozliwy jest bezproblemowy réwnoczesny montaz obu
wariantow. Wszystkie zalety i wydajno$¢ pozostaja takie same.

Kompletne anodowanie denka ttoka pokazano na Rys. 1.
Rys. 2 przedstawia natomiast bardziej rozwiniety proces
anodowania, umozliwiajacy tylko anodowanie pierwszego
rowka pierScienia ttokowego.

Rys. 1: Ttok z catkowicie anodowanym denkiem ttoka Rys 2: Ttok z anodowanym rowkiem pierscienia ttokowego
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