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KS PERMAGLIDE® kaymali yataklar

Montajdan sonra yatak deligi kalibrasyonu

Montajdan sonra yatak deligi kalib-
rasyonu
(sadece P1 kaymali yataklar igin gegerlidir)

Kalibrasyon
KS PERMAGLIDE® kaymali yataklar, teslim
edildiginde montaj icin hazirdir ve sadece

baska tiirlii daha dar bir yatak boslugu
toleransi baska tiirlii elde edilemediginde
kalibre edilmelidir. 6-*2 1 Kalibrasyon mandreli, kabuk sertles-
S tirme derinligi Eht > 0,6, HRC 56 ila 64
A Dikkat: 2 KS PERMAGLIDE® kovani P10
Kalibrasyon, KS PERMAGLIDE® 3 Govde
kovanlarin P1 ¢alisma 6mriint 6nemli B Kovan genisligi
olciide kisaltir (bkz. Tab. 1). B0 D, Bastirarak gecirilmis durumda kovan
capi
Sekil 1'de bir mandrel araciligiyla kalibras- d, Kalibrasyon mandrelinin ¢api
yon gosterilmistir. Yy r Yuvarlatilmis kenar
Tablo 1'de kalibrasyon mandrelinin ¢api d, L—d

capi icin referans degerler verilmistir.
Kesin degerler, deneme yaparak tespit
edilmelidir.

Daha iyi imkanlar

Yatak boslugu toleransi, asagidaki 6nlem-
leri alarak kiiciiltiilebilir ve bu 6nlemler,
calisma émriiniin kisalmasina neden
olmaz: Sek. 1: Kalibrasyon
e Daha dar govde deligi toleranslari
e Daha dar mil toleranslari.

istenen kovan i¢ ¢api Kalibrasyon mandrelinin Calisma omrii®
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Tab. 1: Kalibrasyon mandrelinin ¢api ve ¢alisma omrii kisalmasi icin referans degerler

D, Bastirarak gegirilmis durumda kovan ig ¢api.
D Celik govdeye iliskin referans deger.
2 Kuru ¢alisma igin referans deger.
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