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tozyska slizgowe KS PERMAGLIDE®

Metody kontrolne: Obrébka powierzchni slizgowej

Powierzchnia Slizgowa tozysk slizgowych
KS PERMAGLIDE® P22 i P202 posiada
naddatek obrébkowy wynoszacy okoto
0,15 mm. Mozna go obrabiaé przez
toczenie lub tarcie, aby:

e uzyskaé mniejsze tolerancje luzéw

e wyréwnac wady zbieznosci.

Sprawdzonymi metodami jest toczenie

i wiercenie z uzyciem:

e skrawania suchego

e predkosci skrawania
od 100 do 150 m/min

e posuwu 0,05 mm/obr

e maksymalnej gtebokosci skrawania
0,1 mm

* narzedzi z metali twardych (rys. 1)
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Przy temperaturach obrobki prze-
kraczajacych 140 °C wystepuje

zagrozenie zdrowia. Rys. 1: Narzedzie skrawajqce do toZysk z materiatow KS PERMAGLIDE® P22 i P202

Wiory materiatu P22 zawieraja
otow.
Otow jest szkodliwy dla zdrowia.
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A Uwaga:
Wieksza gtebokos¢ obrobki redukuje
okres eksploatacji.

A Uwaga:

Nieréwnomierna obrébka wptywa
ujemnie na okres eksploatacji i obcigzal-
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nosc¢.

m Uwaga:
Po zakoficzeniu obrébki czesci
nalezy wyczyscic.
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