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KS PERMAGLIDE® kaymali yataklar

Test yontemleri: Kaygan tabakayi isleme

KS PERMAGLIDE® P22 ve P202'nin kaygan
tabakasinda yaklasik 0,15 mm isleme eki
mevcuttur. Bu isleme eki tornalama, delme
veya rendeleme yoluyla asagidakiler i¢in
islenebilir:

e Daha kiigiik bosluk toleranslari elde etmek
e Kaciklik hatalarini diizeltmek.

Asagidakiler ile tornalama ve delme
islemleri uygundur:

e Kuru kesim

¢ 100 ile 150 m/dak arasinda kesme hizlari
¢ 0,05 mm/dev besleme

e Azami 0,1 mm germe derinligi

e Sert metal aletler (Sek. 1)
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140°C'nin iistiinde isleme sicaklik-
larinda, saglik icin bir tehlike s6z
konusudur.

Sek. 1: KS PERMAGLIDE® P22 ve P202 i¢in kesme aleti

P22 talaslari, kursun icerir.
Kursun, sagliga zararlidir.
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a Nizamina uygun bir sekilde yiiriitiil-
§ meyen islemler, kullanim siiresini ve
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(1)} Islemeden sonra parcalar
X< temizlenmelidir.
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