WALLMEK i Kungalv AB - Special tools for auto repairs

www.wallmek.se ¢ info@wallmek.se ¢ Tel. +46(0)303 58580 ¢ Bultgatan 18, 442 20 Kungdlv, Sweden

Manual for hydraulisk fjaderkomprimator HSC2018

Svenska sida 2-13, manual i original

User manual for hydraulic spring compressor HSC2018
English page 14-25

Bedienungsanleitung fiir hydraulischen Federspanner HSC2018
Deutsch Seite 26-37

Hydraulisen jousipuristimen kayttoohjeet HSC2018

Suomalainen puoli 38-49

Mode d’emploi pour l'outil hydraulique de compression de ressort HSC2018
Francais page 50-61

Bedieningshandleiding voor hydraulische veerspanner HSC2018
Nederlands pagina 62-73

Instrukcja obstugi hydraulicznego $ciggacza do sprezyn HSC2018
Jezyk niemiecki strony 74-85 -

Svenska English




WALLMEK i Kungalv AB - Special tools for auto repairs

www.wallmek.se ¢ info@wallmek.se ¢ Tel. +46(0)303 58580 ¢ Bultgatan 18, 442 20 Kungdlv, Sweden

2/88

Till ansvarig for fjaderkomprimator HSC2018. Fjaderkomprimatorn far
anvandas endast for avsett andamal. Las darfér noga igenom instruktionen
fore anvandning.

Beskrivning av fjaderkomprimator HSC2018

HSC2018 ar en unik hydraulisk fjaderkomprimator med flera
anvandningsomraden.

Omfattande justeringsmojligheter gor att fjaderkomprimatorn fungerar pa
nastan alla personbilar och latta transportbilar med fjaderben, bade fram och
bak. Fjaderkomprimatorn fungerar med saval hoger- som vansterspunna fjadrar.

Demontering och montering av fjaderben

Fjaderkomprimatorn bygger pa en hydraulcylinder vertikalt placerad pa ett
trefotat stativ med tva transporthjul. Hydraulcylindern mandvreras med
Wallmeks hydraulpump 1030 eller 1036. Pa hydraulkolvens topp monteras en
lyftenhet.

Lyftenheten bestar av tva armar med en klo pa varje arm som justeras att
greppa mot fjaderns undre del. Da hydraulkolven héjs komprimeras fjadern,
med bilens vikt som mothall, varvid fjaderbenet lyfts ur hjulspindeln.
Mojligheten att demontera fjaderbenet direkt pa bilen, utan att ta loss
hjulspindeln fran bilen, ar unik for Wallmeks fjaderkomprimator.

Komprimering av 16st fjaderben for byte av fjader eller stotdampare

Pa stativet monteras en toppenhet som bestar av ett justerbart rér med en

ovre mothallsdel. Aven évre mothallsdelen bestar av tvd armar med varsin klo.
Monterad pa detta satt anvands fjaderkomprimatorn for att komprimera fjadern
vid demontering respektive montering av stotdampare i fjadern.

Hydraulisk stotta

Genom att vanda den 6vre mothallsdel upp och ner och satta den pa toppdelen
pa kolven kan fjdderspannaren anvandas som stotta da tryck uppat behovs.

Pa den omvanda mothallsdelen monteras medfdljande aluminiumtopp med
sparrbulten. Med en slaglangd pa 430 mm blir fjaderkomprimatorn i detta

lage en utmarkt hjalp vid byte av spindelleder, krangningshammare, drivlinor,
lankarmar och avgassystem.
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Reservdelar (ingar i HSC2018)

1. Klo HSC2008-1146 for fijadrar @ 150-240 mm

2. Glidbricka HSC2018-1102

3. Ror plast HSC2018-1103

4. Aluminiumtopp HSC2018-1126

5. Sparrbult HSC2018-1128

6. Stjarnvred 09-WN45060-M12X60

| 7. Spannband 09-000016 ]
Tillbehor (ingar ej i HSC2018)

8. Klo HSC2008-1147 for fjadrar @ 70-160 mm

9. Klo HSC2008-1118-020 fastbara, for fjadrar @150-240mm
10.Pressring HSC2008-1119

Se produktkatalog fér mer information
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Teknisk information

Maximalt oljetryck: 700 bar
Maximal kraft: 2,1 ton
Maximal Slaglangd: 430 mm
Vikt: 44 kg

min 1338 mm

723 mm

Anvand alltid skyddsglasogon vid
arbete med fjaderkomprimatorn
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Grundlaggande handhavande

Armarna ar enkelt justerbara

i hojdled. Justeringen utfors
genom att klodnden lyft nagot
och armen fors rakt upp eller
ner. Armen ar sjalvlasande da
kloanden slapps ner igen.

Tappen pa klon ar excentriskt
placerad. Genom att vrida klon
ett halvt varv dkas eller minskas
verktygets greppomrade.

D3 armarna justerats mot fijadern i
hojd- och sidled (1) lases de i lage
med rattskruvarna (2).
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Handhavandeinstruktion for hydraulisk
fjaderkomprimator HSC2018

Demontering av fjaderben
Kolven skall vid start alltid vara
utskjuten cirka 10 cm for att
kunna backas tillbaka om fjaderns Va rning
forspanning trycker mot verktyget.
Montera lyftenheten (1) pa kolven.
Montera klorna i de yttre halen

pa de bockade armarna(2). Skruva

ut justerskruvarna (3) sa langt att
klorna kan foras utanfor fjadern.
Med armarna i bottenlage justeras
stativets hojd, med pumpen, sa att
en arm passas in under fjadern/
tallriken. Den andra armen justeras
in mot fjddern/tallriken pa den andra
sidan. Armarna centreras och fixeras
i lage genom att justerskruvarna
skruvas in pa var sida.

Komprimera fjadern genom att
pumpa upp hydraulkolven sa att
fjaderbenet lyfts ur hjulspindeln.

For hjulspindeln at sidan och sank
fjaderkomprimatorn.

Demontera fjaderenheten.

Placera alltid fjaderkomprimatorn
med stativet sa att ett ben ar rakt
under fjadern (4). Vid belastning kan
fjaderkomprimatorn annars valta.

Klamrisk inom
markerat omrade

M

Vid pressning pa detta satt trycks fjaderkomprimatorn med en viss
snedbelastning mot underlaget. Ar underlaget halt av till exempel
olja kan stativet glida at sidan. Se till att stativet inte kan glida.
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Pressning av fjaderben vid demontering
Kolven skall vid start alltid vara utskjuten
cirka 10 cm for att kunna backas tillbaka
om fjaderns forspanning trycker mot
verktyget.

Montera toppenheten (1) pa stativet.
Klorna pa den nedre lyftenheten flyttas
till de inre (2) halen. Armarna i nedre
lage. Hang in fjadern pa de undre klorna.
Justera klornas lage. Fjaderbenet skall
sitta lodrat. Fixera med justerskruvarna
(3). Beroende pa fjaderns langd kan
toppenhetens hojdlage behdva justeras.
Justera in de 6vre klorna och fixera med
justerskruvarna. Tra spannbandet (4)
genom fjadern och armenheterna sa
som visas pa bilden. Pressa tills den 6vre
lagringen kan frigoras.

Varning

Klamrisk inom
markerat omrade

min 10 cm

For att underlatta vid montering
bor armarna lamnas i sin installda
hojd och bara dras at sidan (lossa
justerskruvarna) for att den gamla
fjadern skall kunna avlagsnas och
en ny monteras.
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Montering pa bil

| vissa fall maste fjadern komprimeras
for att fjaderbenet skall kunna
monteras i hjulspindel. Det kan da
vara nodvandigt att justera stativets
vinkel mot golvet for att fjaderbenet
skall kunna passas in. Vinkeln stalls
med stativets justerbara fot (1).

Vid pressning pa detta satt trycks fjaderkomprimatorn med en viss
snedbelastning mot underlaget. Ar underlaget halt av till exempel
olja kan stativet glida at sidan. Se till att stativet inte kan glida.

Hydraulisk stotta

Demontera de bagge armenheterna,
vand mothallsdelen upp och ner och
montera det pa toppdelen pa kolven.
Satt dit aluminium toppen och I3s den
med sparrbulten.

Stottan skall inte anvandas som lyft utan
skall mer ses som en hjdlpande hand.

min 1600 mm
max 2030 mm

Var vaksam pa kraften!
Verktyget har en maximal
tryckkraft pa 2,1 ton. Tryck
aldrig sa hart att bilen riskerar
att flytta sig pa lyften.
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Exempelbilder

FEL

For stora klor

For sma klor

Snedbelastad
fjader

RATT

—

Ratt belastad fjader

Avbryt genast pressningen om
fjadern bojs eller drar snett. En del
fjadrar kraver farre varv mellan klorna
eller en forspanning fran start for att
inte bdja sig vid hardare belastning.

Pressa aldrig en fjader med felaktiga
klor eller dalig anliggningsyta. Fjadern
kan da glida ur sitt sate och orsaka
person- och materialskador.
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FEL RATT

Bryt eller dra ej i fjaderbenet
under belastning

Arbeta alltid bakom fjaderspannaren

Anvand alltid sakerhetsremmen vid
arbete med spanda fjadrar. Remmen
dras som pa bilden nedan.

Sta ej i fjaderns riktning under
belastning

Vid belastning av fjadern kan
tidigare skador eller materialfel
orsaka fjaderbrott. Sta darfor aldrig
lutad o6ver fjadern.
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Reservdelar

e Anvand endast hogkvalitativ hydraulolja ISO VG 32 eller 46.

e Anvand endast tillverkarens originalreservdelar.

e Felaktiga eller defekta reservdelar kan orsaka skada.

e Tillverkarens ansvar och garantier upphor vid anvandande av felaktiga
reservdelar.

e Anvand alltid avsedda verktyg vid isartagning av hydraulcylindern. A
e Endast personal med erforderlig kunskap far serva hydraulcylindern.

Miljo

e Wallmeks verktyg ar designade for minimal miljopaverkan.

e Oljespill skall tas om hand enligt lokala regler.

e Vid kassering skall hydraulolja témmas ur cylindern och deponeras i enlighet
med lokala regler.

e Cylinder skruvas isar och metall respektive packningar sorteras var for sig och
deponeras enligt lokala regler.

Restriktioner

e Anvand aldrig fjladerkomprimatorn i kombination med varme, ej heller med
induktionsvarmare. Varme kan leda till 6vertryck i hydraulcylindern.

e Fjaderkomprimatorn far aldrig byggas om eller manipuleras av anvandaren.
Gors det, 6vergar ansvaret omedelbart till anvandaren.

e Anvand hydraulverktyget endast inom temperaturintervallet +5°C till +45°C.

Forvaring och underhall

e Fjaderkomprimatorn forvaras torrt och dammfritt.

e Forvara inte fjaderkomprimatorn utomhus.

e Forvaringstemperatur -10°C till +45°C. Relativ fuktighet max 60 %.
e Far inte forvaras trycksatt.

e Efter anvandande, torka rent med torr trasa.
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Vid funktionsstérningar, kontrollera foljande:

Problem

Mojlig orsak

Atgsrd

Cylinder:

Cylinderns kolv ror
sig inte

Pumpens returventil 6ppen
Lackande kopplingar

Lag oljeniva i pump

Pump defekt

Slang trasig

Pumpkapacitet for lag

Kolven sitter fast

Lackande tatningar
Pumpens avluftning blockerad

Stang ventilen

Atgarda lackage

Fyll upp med hydraulolja
Service pa pump

Byt ut slang

Anvand avsedd pump. Kontrollera
tryck. Service

Kontrollera yttre paverkan pa
hydraulcylinder. Service

Byt tatningar. Service

Oppna luftskruv/rensa

Cylinderkolv ror sig
delvis

Felaktig olja

Lag oljeniva i pump
Kolven sitter fast
Koppling/nippel defekt

Tom, rengdr och fyll pa ny hydraulolja
Fyll upp med hydraulolja

Service pa cylinder

Byt koppling/nippel

Cylinderkolv ror sig
ryckigt

Luft i hydraulsystemet
Kolven sitter fast

Avlufta systemet
Service pa cylinder

Cylinderkolv ror sig
men har |ag kraft

Cylindertatningar lacker
Pump defekt
Lackande kopplingar

Byt tatningar. Service
Service pa pump
Atgirda lackage

Cylinder gar ej
tillbaka

Pumpens returventil ar stangd
Knadckt slang

Oppna returventil
Byt slang

Demontering:

Stativ glider pa golv

Halt golv

Sanera golvet

Tallrik under fjader
sonderrostad

Greppa med klorna direkt pa fjadern

Bilen lyfts

For mycket kraft anvands

Minska kraften. Komprimera inte
fjadern mer an nodvandigt.

Fjader glider
ur greppet vid
belastning

Fel storlek pa klor
Dalig inpassning

Byt klor
Justera klorna lage

Fjadern brister

Defekt fijader

Sta alltid placerad bakom
fjaderspannaren vid arbete

Klorna monterade i
de inre halen

Flytta klorna till de yttre halen
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Stativ valter vid

Stativ felaktigt placerat

Stall stativet med ett ben rakt under

pressning fjaderbenet (blir ratt dd@ man rullar in
stativet pa hjulen)

Fjader fortfarande | Tallrik 6ver fjader sonderrostad Hoj bilen pa lyften tills spanningen

i spann da slapper. Starta alltid pressningen

fjdderspannaren med kolven utskjuten 10 cm

sankts

Komprimering av
16st fjaderben:

Klorna i de yttre
halen

Flytta klorna till de inre halen

Fjadern trycks ihop
snett

Forspanning kravs

Ta nytt grepp med forspanning

Stétdamparen
hamnar utanfor
centrum i fjadern
vid komprimering

Forspanning kravs

Ta nytt grepp med forspanning

Dalig passning
mellan fjdder och
klor

Fel storlek pa klor

Byt till ratt klor

Fjaderbenet lossnar

Operatoren drar i fjaderbenet under
belastning

Armarna ej lasta med
justerskruvarna

Dra aldrig i fjaderbenet under
belastning
Las armarna med justerskruvarna

Hydraulisk stotta:

Bilen lyfts

For mycket kraft anvands

Minska kraften. Stottan skall inte
anvandas som lyft.

Toppdel glider pa bil

Dalig placering pa bil

Justera in sa den inte kan glida

Vid fortsatta funktionsstorningar kontakta service.

Luftning av hydraulsystemet:
Luft kan oavsiktligt komma in i hydraulsystemet. For att lufta systemet f6lj anvisningarna nedan:

1. Lat cylinderenheten sta i fotstativet i uppratt lage.
2. Pumpa ut kolven til max uttryckt lage.
3. Returnera kolven hela vagen.
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To the person responsible for spring compressor HSC2018. The spring
compressor may be used only for its intended purpose. Accordingly, read the
instruction carefully before use.

Description of Spring Compressor HSC2018

HSC2018 is a unique hydraulic spring compressor with several areas of use.
With its extensive adjustment options the spring compressor works on nearly
all private cars and light commercial vehicles with spring struts, both front and
rear. The spring compressor works with both right and left-hand wound springs.

Dismantling and assembling spring struts

The spring compressor is based on a hydraulic cylinder vertically positioned

in a three-legged stand with two transport wheels. The hydraulic cylinder

is operated using Wallmek’s hydraulic pump 1030 or 1036. A lifting unit is
mounted on top of the hydraulic plunger.

The lifting unit consists of two arms with a claw on each, these are adjusted to
grip the lower part of the spring. When the hydraulic plunger is raised the spring
compresses with the weight of the car as a counter hold, and the spring strut is
lifted out of the axle shaft.

The possibility to dismantle the spring strut directly on the car, without
loosening the axle shaft from the car, is unique to Wallmek’s spring compressor.

Compression of loose spring struts to replace springs or shock absorbers

A top unit comprising of an adjustable tube with an upper counter hold unit is
fitted on the stand. Even the upper counter hold consists of two arms each with
a claw. Assembled in this manner, the spring compressor is used to compress
springs when dismantling or assembling shock absorbers in the spring.

Hydraulisk stotta

By turning the upper counterhold unit upside down and fitting it on the top
section of the piston, the spring compressor can be used as support when
upward pressure is needed. The accompanying aluminium top is fitted on the
upturned counterhold unit with a dead bolt. In this set-up, with a stroke length
of 430 mm, the spring compressor becomes an ideal tool for the replacement
spindle joints, antiroll bars, powertrains, link arms and exhaust pipe systems.
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Spare parts (included in HSC2018)

1. Claw HSC2008-1146 for springs @ 150-240 mm
2. Slide washer HSC2018-1102
3. Plastic pipe HSC2018-1103
4. Aluminium top HSC2018-1126
5. Dead bolt HSC2018-1128
6. Star knob 09-WN45060-M12X60
| 7. Safetystrap ~ 09-000016 ]
Accessories (not included in HSC2018)
8. Claw HSC2008-1147 for springs @ 70-160 mm
9. Claw HSC2008-1118-020 attachable, for springs @150-240 mm
10.Press ring HSC2008-1119

See product catalogue for more information
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min 1338 mm

G 1/4"-19

Technical information

Maximum oil pressure: 700 bar

Maximum force: 2.1 tonnes
Maximum stroke length: 430 mm
Weight: 44 kg

723 mm
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Basic operation

The arms are easily adjustable in
height. Adjustment is performed
by lifting the claw ends slightly
and the arm is then moved
straight up or down. The arm

is self-locking when claw end is
released again.

The pin on the claw has an eccentric
placement. Turning the claw a half
turn increases or decreases the grip
range of the tool.

When the arms are adjusted against
the spring vertically and laterally (1)
they are locked in position using the
adjuster screws (2).
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User Guide for Hydraulic Spring Compressor HSC2018

Dismantling spring struts

When starting the plunger must
always be extended about 10 cm so
it can be backed up if the pretension

on the spring presses against the Warning
tool. Risk of crushing
Fit the lift unit (1) on the plunger. Fit within the
the claws in the outer holes on the marked area

bent arms (2). Unscrew the adjuster
screws (3) enough so the claws can
be moved outside the spring. With
the arms in the bottom position,
adjust the height of the stand with
the pump, so one arm enters in
under the spring/disc. The other arm
is adjusted in towards the spring/
disc on the other side. The arms are
centered and secured in position by
screwing in the adjuster screws on
each side.

Compress the spring by pumping up
the hydraulic plunger so the spring
strut is lifted out of the axle shaft.
Move the axle shaft to the side and
lower the spring compressor.
Dismantle the spring unit.

Always position the spring
compressor with the stand so

that one leg is straight under the
spring (4). Otherwise the spring
compressor can tip over when
loaded.

When pressing in this way, the spring compressor presses with a
slightly uneven load against the surface. If the surface is slippery e.g.
due to oil, it can slide to one side. Make sure the stand cannot slide.
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Pressing the spring strut when dismantling
When starting the plunger must always be
extended about 10 cm so it can be backed
up if the pretension on the spring presses
against the tool.

Fit the top unit (1) on the stand. The claws
on the lower lift unit are moved to the inner
(2) holes. The arms in the lower position.
Hang the spring on the lower claws. Adjust
the position of the claws. The spring strut
must sit perpendicular. Secure with the
adjuster screws (3). The height position

of the top unit may need to be adjusted,
depending on the length of the spring.
Adjust and position the upper claws and
secure with the adjuster screws. Thread
the safety strap (4) through the spring and
the arm units as illustrated. Press until the
upper bearing can be released.

Warning
Risk of crushing
within the
marked area

min 10 cm

To facilitate assembly, the arms
should be left in at the set height
and pulled only to one side
(loosen the adjuster screws) so
the old spring can be removed and
a new one fitted.
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Assembly on the car

In some cases, the spring must be
compressed so that the spring strut
can be mounted in the axle shaft. It
may then be necessary to adjust the
angle of the stand to the floor so that
spring strut can be aligned. Angle is
set with the stand's adjustable foot

(1).

When pressing in this way, the spring compressor presses with a
slightly uneven load against the surface. If the surface is slippery
e.g. due to oil, it can slide to one side. Make sure the stand cannot
slide.

Hydraulic support

Remove both arm units, turn the
counterhold unit upside down and fit it
on the top section of the piston. Fit the
aluminium top and lock it using the dead
bolt.

The support should not be used as a lift,
but should be seen as a helping hand.

min 1600 mm
max 2030 mm

Pay attention to the force! The
tool has a maximum compressive
force of 2,1 tonnes. Never press
so hard that the vehicle starts to
move on the lift.
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Example pictures

WRONG

Claw is too
large

Claw is too
small

Unevenly
loaded spring

CORRECT

—

Correctly loaded spring

Stop pressing immediately, if the
spring bends or pulls unequally. Some
springs require fewer turns between
the claws or pretension from the
start in order not to bend with heavy
loading.

Never press a spring with the wrong
claw or an inferior contact surface.
The spring could slide out of its

seat and cause personal injury and
material damage.
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WRONG

Do not break or pull the spring
strut when loaded

Do not stand in the direction
of the spring when loaded

Previous damage or material faults
can cause spring failure when
loading the spring. Therefore never
lean over the spring.
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CORRECT

Always work behind the spring
compressor

Always use safety straps when
working with tensioned springs. The
straps are fitted as illustrated.
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Spare parts

e Only use high quality hydraulic oil ISO VG 32 or 46.

e Only use the manufacturer’s original spare parts.

e Incorrect or defective spare parts can cause damage.

e The manufacturer’s liability and warranties become void with the use of

incorrect spare parts.
e Always use tools designed to dismantle the hydraulic cylinder.

e Only personnel with the required knowledge may service the hydraulic
cylinder.

Environment

e Wallmek’s tools are designed for minimal environmental impact.

e OQil spillage must be taken care of according to local regulations.

e During disposal the hydraulic oil must be drained from the hydraulic cylinder
and be deposited in accordance with local regulations.

e The cylinder must be unscrewed and metal and seals separated and disposed
of according to local regulations.

Restrictions

e Never use the spring compressor in combination with heat, this includes
induction heaters. Heat can result in overpressure in the hydraulic cylinder.

e The spring compressor must never be rebuilt or manipulated by the user. This
results in responsibility immediately transferring to the user.

e Only use the hydraulic within the temperature range +5°C to +45°C.

Storage and maintenance

e The spring compressor must be stored dry and free from dust.

e Do not store the spring compressor outdoors.

e Storage temperature -10°C to +45°C. Relative humidity max 60 %.
e Must not be stored pressurized.

e After use, wipe clean with a dry cloth.
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In the event of functional disruption, check the following:

Problem

Possible cause

Action

Cylinder:

The cylinder plunger
does not move

The pump’s return valve is open
Leaking couplings

Low oil level in the pump

Pump defective

Broken hose

Pump capacity too low

Plunger jammed
Leaking seals

The pump’s venting function is
blocked

Close the valve

Repair the leakage

Fill with hydraulic oil

Service the pump

Replace the hose

Use the intended pump. Check the
pressure. Service

Check external influence on the
hydraulic cylinder. Service
Replace the seals. Service

Open the vent screw/clean

Cylinder plunger
moves partially

Wrong oil

Low oil level in the pump
Plunger jammed
Coupling/nipple defective

Drain, clean and fill with new
hydraulic oil

Fill with hydraulic oil
Cylinder service

Replace the coupling/nipple

Cylinder plunger
moves jerkily

Air in the hydraulic system
Plunger jammed

Vent the system
Cylinder service

Cylinder plunger
moves, but with
little power

Cylinder seals leak
Pump defective
Leaking couplings

Replace the seals. Service
Service the pump
Repair the leakage

Cylinder does not
return

The pump’s return valve is closed
Ruptured hose

Open the return valve
Replace the hose

Dismantling:

Stand slides on the
floor

Slippery floor

Clean the floor

Disc under the
spring rusted away

Grip with the claws directly on the
spring

The car lifts

Too much force being used

Reduce the force. Do not compress
the spring more than necessary.

The spring slides
out of the grip when
loaded

Wrong size claw
Poor alignment

Change claw
Adjust the position of the claws

Spring fails

Defective spring

Always stand behind the spring
compressor when working

The claws are fitted
in the inner holes

Move the claws to the outer holes
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The stand tips over
when pressing

Incorrect stand position

Position the stand with one leg
positioned straight under the spring
strut (is right when the stand is rolled
in on the wheels)

Spring still
tensioned when the
spring compressor is
lowered

Disc above the spring rusted away

Raise the car on the lift until the
tension releases. Always start
pressing with the plunger extended
10 cm

Compression of
loose spring strut:

Claws in the outer
holes

Move the claws to the inner holes

Spring compressed
unevenly

Pretension required

Adjust grip with pretension

The shock absorber
is off centre in

the spring during
compression

Pretension required

Adjust grip with pretension

Poor alignment
between the spring
and claw

Wrong size claw

Change to the right claw

Spring strut loosens

The operator pulls the spring strut
when loaded

Arms not locked with the adjuster
screws

Never pull the spring strut when
loaded
Lock the arms with the adjuster
screws

Hydraulic support:

The car lifts

Too much force being used

Reduce the force. The support must
not be used as a lift.

Top section slides on
the car

Car positioned incorrectly

Adjust so it cannot slide

In the event of further operating disruptions contact service.

Venting the hydraulic system:
Air can accidentally enter the hydraulic system. To vent the system, follow the instructions below:

1. Let the cylinder unit stand upright in the stand base.
2. Pump out the plunger as far as possible.
3. Return the plunger fully.
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Fiir den Verantwortlichen des Federspanner HSC2018.

Der Federspanner darf nur fiir seinen vorgeschriebenen Zweck verwendet
werden. Daher vor Benutzung des Werkzeugs die Anweisung sorgfaltig
durchlesen.

Beschreibung des Federspanner HSC2018

HSC2018 ist ein einzigartiger Federspanner fiir verschiedene
Anwendungsbereiche.

Aufgrund seiner vielfaltigen Einstellmoglichkeiten kann der Federspanner fir
beinahe alle Pkws und leichte Transportfahrzeuge mit Federbeinen, sowohl
vorn als auch hinten, zum Einsatz kommen. Der Federspanner kann sowohl fir
rechts- wie auch fur linksgewickelte Federn angewendet werden.

Aus- und Einbau von Federbeinen

Der Federspanner sitzt auf einem Hydraulikzylinder, der senkrecht an

einem dreifliBigen Stativ mit zwei Transportradern angeordnet ist. Der
Hydraulikzylinder wird mit Wallmeks Hydraulikpumpe 1030 oder 1036 betatigt.
Auf die Oberseite des Hydraulikkolbens wird eine Hubeinheit montiert.

Die Hubeinheit besteht aus zwei Armen mit je einer Klaue, die so justiert wird,
dass sie den unteren Teil der Feder erfasst. Wenn sich der Hydraulikkolben hebt,
wird die Feder, mit dem Gewicht des Fahrzeugs als Gegenhalte, komprimiert
und das Federbein wird aus dem Achsschenkel gehoben.

Die Moglichkeit, das Federbein direkt am Fahrzeug auszubauen, ohne dass

die Achswelle vom Fahrzeug gelost werden muss, ist einzigartig flr den
Federspanner von Wallmek.

Komprimieren des losen Federbeins zum Austausch von Feder oder
StoBdampfer

Auf das Stativ wird eine obere Einheit montiert, die aus einem einstellbaren
Rohr mit einem oberen Gegenhalteteil besteht. Auch das obere Gegenhalteteil
besteht aus zwei Armen mit je einer Klaue. Der auf diese Weise montierte
Federspanner wird angewendet, um die Feder zu komprimieren, wenn ein
StoRdampfer in die Feder ein- bzw. ausgebaut werden soll.

Hydraulische Stiitze

Durch Umdrehen des oberen Gegenhalterteils und Anbringen auf dem Oberteil
des Kolbens kann der Federspanner als Stiitze verwendet werden, wenn Druck
nach oben ausgelibt werden soll. Auf dem umgedrehten Gegenhalterteil ist das
mitgelieferte Aluminiumoberteil mit dem Verriegelungszapfen zu montieren.
Mit einem Hub von 430 mm wird der Federspanner in dieser Stellung eine
ausgezeichnete Hilfe beim Austausch von Traggelenken, Stabilisatoren,
Antriebsstrangen, Gelenkarmen und Abgasanlagen.
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Ersatzteile (in HSC2018 enthalten)

1. Klaue HSC2008-1146 fir Federn @ 150-240 mm

2. Gleitscheibe HSC2018-1102

3. Rohr, Kunststoff HSC2018-1103

4. Aluminiumoberteil HSC2018-1126

5. Verriegelungszapfen HSC2018-1128

6. Drehknauf 09-WN45060-M12X60

| 7. Sicherheitsriemen  09-00C00C16 ]
Zubehor (nicht in HSC2018 enthalten)

8. Klaue HSC2008-1147 fir Federn @ 70-160 mm

9. Klaue HSC2008-1118-020 arretierbar, fur Feder @ 150-240 mm
10.Pressring HSC2008-1119

Weitere Informationen finden Sie im Produktkatalog




WA].LMEK i Kungadlv AB - Spezialwerkzeug fiir Fahrzeugreparaturen

www.wallmek.se * info@wallmek.se * Tel. +46(0)303 58580 ¢ Bultgatan 18, 442 20 Kungadlv, Schweden

max 1488 mm

Technische Information

Maximaler Oldruck: 700 bar

Maximale Kraft: 2,1t
Maximaler Hub: 430 mm
Gewicht: 44 kg

G 1/4"-19

min 1338 mm

723 mm

Bei Arbeiten mit Hydraulikwerkzeugen
stets eine Schutzbrille tragen
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Grundlegende Handhabung

Die Arme lassen sich vertikal
einfach einstellen. Die Einstellung
wird durchgefiihrt, indem das
Klauenende etwas angehoben
wird und der Arm gerade

nach oben oder unten gefiihrt
wird. Wenn das Klauenende
wieder nach unten losgelassen
wird, verriegelt sich der Arm
automatisch.

Der Zapfen an der Klaue ist
exzentrisch angeordnet. Indem
die Klaue eine halbe Umdrehung
gedreht wird, vergrofSert oder
vermindert sich der Griffbereich
des Werkzeugs.

Wenn die Arme vertikal und
seitlich (1) zu der Feder eingestellt
wurden, werden sie in dieser
Stellung mit den Stellschrauben
(2) verriegelt.
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Anweisung zur Handhabung des hydraulischen Federspanners
HSC2018

Ausbau des Federbeins

Der Kolben muss zu Beginn immer ca. 10
cm herausragen, damit er zurlickgefihrt
werden kann, wenn die Vorspannung
der Feder an das Werkzeug driickt.

Die Hubeinheit (1) auf den Kolben
montieren. Die Klauen in die dul3eren
Locher der gebeugten Arme (2)
montieren. Die Einstellschrauben (3) so
weit herausschrauben, dass die Klauen
vor die Feder geflihrt werden kdnnen.
Die Stativhohe wird bei abgesenkten
Armen mit der Pumpe eingestellt, so
dass ein Arm unter die Feder/ den
Teller passt. Der andere Arm wird an die
Feder/ den Teller auf der anderen Seite
eingestellt. Die Arme werden zentriert
und in ihrer Stellung fixiert, indem die
Einstellschrauben auf der jeweiligen
Seite eingeschraubt werden.

Die Feder komprimieren, indem der
Hydraulikkolben nach oben gepumpt
wird, so dass das Federbein aus der
Achsschenkel gehoben wird. Die
Achsschenkel zur Seite filhren und den
Federspanner senken.

Die Federeinheit ausbauen.

Den Federspanner mit dem Stativ stets
so platzieren, dass sich ein Bein gerade
unter der Feder (4) befindet. Ansonsten
kann der Federspannerbei Belastung
umkippen.

Warnung
Quetschgefahr im
gekennzeichneten
Bereich

M

Beim Zusammendriicken auf diese Weise wird der Federspanner
mit einer gewissen Seitenbelastung gegen den Boden gedriickt. Ist
der Boden glatt oder rutschig, z. B. durch Ol, kann das Stativ zur
Seite rutschen. Sicherstellen, dass das Stativ nicht wegrutschen
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Zusammendriicken des Federbeins beim Ausbau
Der Kolben muss zu Beginn immer ca. 10 cm
herausragen, damit er zurtickgefiihrt werden
kann, wenn die Vorspannung der Feder an das
Werkzeug drickt.

Die obere Einheit (1) auf dem Stativ anbringen.
Die Klauen auf der unteren Hubeinheit werden
zu den inneren (2) Lochern gefliihrt. Arme in
unterer Stellung. Die Feder an den unteren
Klauen einhdangen. Lage der Klauen einstellen.
Das Federbein muss senkrecht sitzen. Mit den
Einstellschrauben (3) fixieren. Je nach Lange
der Feder muss die Hohe der oberen Einheit
eventuell eingestellt werden. Die oberen

Klauen einstellen und mit den Einstellschrauben
fixieren. Den Sicherheitsriemen (4) durch

die Feder und die Armeinheiten ziehen,

siehe Abbildung. Driicken, bis sich die obere
Aufnahme l6sen lasst.

min 10 cm

Warnung
Quetschgefahr im
gekennzeichneten

Bereich

Um den Einbau zu erleichtern, sollten die
Arme in ihrer eingestellten Hohe belassen
werden und nur zur Seite gezogen werden
(Einstellschrauben l6sen), so dass die alte
Feder ausgebaut und eine neue Feder
eingebaut werden kann.
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Montage am Fahrzeug

In bestimmten Fallen muss die
Feder komprimiert werden, damit
das Federbein in den Achsschenkel
montiert werden kann. Es kann dann
notwendig sein, den Stativwinkel

in Bezug zum Boden zu justieren,
damit das Federbein hineinpassen
kann. Der Winkel wird mit dem
verstellbaren Ful} (1) eingestellt.

Beim Zusammendriicken auf diese Weise wird der Federspanner
mit einer gewissen Seitenbelastung gegen den Boden gedriickt. Ist
der Boden glatt oder rutschig, z. B. durch Ol, kann das Stativ zur
Seite rutschen. Sicherstellen, dass das Stativ nicht wegrutschen
kann.

Hydraulische Stiitze

Die beiden Armeinheiten abmontieren,

das Gegenhalterteil umdrehen und, auf

dem Oberteil des Kolbens montieren. Das
Aluminiumoberteil anbringen und mit dem
Verriegelungszapfen arretieren.

Die Stlitze darf nicht als Heber benutzt werden,
sondern sollte vielmehr als helfende Hand
betrachtet werden.

min 1600 mm
max 2030 mm

Die Kraft beachten! Das Werkzeug

hat eine maximale Druckkraft von 2,1
t. Niemals so hart driicken, dass die
Gefahr besteht, dass sich das Fahrzeug
auf dem Fahrzeugheber bewegt.
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Abbildungen von Beispielen

FALSCH

Zu grolde
Klauen

Zu kleine
Klauen

Schragbelastete
Feder

RICHTIG

—

Korrekt belastete Feder

Das Zusammendriicken sofort abbrechen,
wenn sich die Feder biegt oder seitlich
verzieht. Einige Federn erfordern weniger
Umdrehungen zwischen den Klauen bzw.
eine Vorspannung von Beginn an, damit
sie sich bei harterer Belastung nicht
verbiegen.

Niemals eine Feder mit falschen
Klauen oder schlechter Anliege
Flache zusammendriicken. Die Feder
konnte dann aus ihrem Sitz rutschen
und Verletzungen von Personen oder
Materialschaden verursachen.
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FALSCH

Wahrend der Belastung nicht am
Federbein ziehen oder ritteln!

Nicht in Richtung der Feder
stehen, wenn sie belastet ist!

RICHTIG

Stets hinter dem Federspanner stehen!

Bei Arbeiten mit gespannten
Federn stets Sicherheitsriemen
benutzen. Der Riemen wird wie
auf der nachstehenden Abbildung
angebracht.

Bei Belastung der Feder kbnnen
frihere Schaden oder Materialfehler
einen Federbruch verursachen.
Deshalb niemals gebeugt Gber der
Feder stehen.
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Ersatzteile

Nur hochwertiges Hydraulikol ISO VG 32 oder 46 verwenden.

Nur Originalersatzteile des Herstellers verwenden.

Fehlerhafte oder defekte Ersatzteile konnen zu Beschadigungen fihren.
Bei der Verwendung fehlerhafter Ersatzteilen erléschen die Haftungs- und

Garantiepflichten des Herstellers.
Beim Auseinanderbau des Hydraulikzylinders ist stets das dafiir A
vorgesehene Werkzeug zu benutzen.

Die Wartung der Hydraulikwerkzeuge darf nur von Personal durchgefiihrt
werden, das Uber die erforderlichen Kenntnissen verfligt.

Umwelt

Die Werkzeuge von Wallmek sind so umweltfreundlich wie mdéglich gestaltet.
Ausgetretenes Ol muss entsprechend den értlichen Bestimmungen hantiert
werden.

Bei Entsorgung muss das Hydraulikél aus dem Zylinder abgelassen und gemaR
den geltenden ortlichen Bestimmungen deponiert werden.

Der Zylinder wird auseinandergeschraubt, Metall und Dichtungen werden
getrennt sortiert und entsprechend den ortlichen Bestimmungen deponiert.

Beschrankungen

Den Federspanner nie zusammen mit Heizern, auch nicht mit
Induktionsheizungen, benutzen. Wiarme kann zu einem Uberdruck im
Hydraulikzylinder fihren.

Der Federspanner darf vom Benutzer weder umgebaut noch manipuliert
werden. Bei Nichtbeachtung tragt der Benutzer die Verantwortung.

Das Hydraulikwerkzeug nur in einem Temperaturbereich von +5 °C bis +45°C
benutzen.

Aufbewahrung und Wartung

Der Federspanner ist trocken und staubfrei aufzubewahren.

Der Federspanner darf nicht im Freien aufbewahrt werden.
Aufbewahrungstemperatur: -10°C bis +45°C. Relative Luftfeuchtigkeit: max. 60%
Darf nicht unter Druck aufbewahrt werden.

Nach der Benutzung mit einem trockenen Lappen reinigen.
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Bei Funktionsstorungen folgende Punkte priifen:

Problem

Mogliche Ursache

Maflnahme

Zylinder:

Der Kolben des
Zylinders bewegt
sich nicht

Ricklaufventil der Pumpe offen
Undichte Kupplungen

Olstand in der Pumpe zu niedrig
Pumpe defekt

Defekter Schlauch
Pumpenkapazitat zu niedrig

Der Kolben sitzt fest

Leckende Dichtungen
EntlGftung der Pumpe blockiert

Ventil schlieBen

Undichtigkeit beseitigen
Hydraulikol auffillen

Service der Pumpe

Schlauch austauschen
Entsprechende Pumpe verwenden.
Druck kontrollieren. Service
AuRere Einfliisse auf den
Hydraulikzylinder priifen. Service
Dichtungen tauschen. Service
Entliftungsschraube 6ffnen/ reinigen

Zylinderkolben
bewegt sich nur
teilweise

Falsches Ol

Olstand in der Pumpe zu niedrig
Der Kolben sitzt fest
Kupplung/ Anschluss defekt

Leeren, reinigen und neues
Hydraulikol einfillen
Hydraulikol auffillen

Service des Zylinders
Kupplung/ Anschluss tauschen

Zylinderkolben
bewegt sich
ungleichmallig

Luft im Hydrauliksystem
Der Kolben sitzt fest

System entliften
Service des Zylinders

Zylinderkolben
bewegt sich, jedoch
nur mit wenig Kraft

Undichte Zylinderdichtungen
Pumpe defekt
Undichte Kupplungen

Dichtungen tauschen. Service
Service der Pumpe
Undichtigkeit beseitigen

Zylinder geht nicht
zurtick

Ricklaufventil der Pumpe
geschlossen
Schlauch geknickt

Rucklaufventil 6ffnen
Schlauch austauschen

Ausbau:

Stativ rutscht auf
dem Boden

Glatter Boden

Boden sanieren

Teller unter der
Feder verrostet

Mit den Klauen direkt die Feder
erfassen

Fahrzeug wird
angehoben

Zu groRe Kraftanwendung

Kraft verringern. Feder nicht mehr als
notwendig komprimieren.

Feder rutscht bei
Belastung aus dem
Griff

Falsche Grof3e der Klauen
Schlechte Anpassung

Klauen tauschen
Lage der Klauen einstellen

Feder bricht

Beschadigte Feder

Wahrend der Arbeiten immer hinter
dem Federspanner stehen

Klauen sind in die
inneren Lochern
montiert

Klauen in die duReren Locher
versetzen
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Stativ kippt beim
Zusammendricken
um

Falsche Platzierung des Stativs

Stativ mit einem Bein gerade unter
das Federbein stellen (wird richtig,
wenn man das Stativ auf den Radern
einrollt)

Feder immer noch
gespannt, nachdem
der Federspanner
gesenkt wurde

Teller tGiber der Feder verrostet

Fahrzeug auf dem Heber anheben,
bis sich die Spannung |6st. Zu Beginn
des Zusammendriickens soll der
Kolben immer 10 cm herausragen

Komprimieren des
losen Federbeins:

Klauen in die
auBeren Locher

Klauen in die inneren Locher
versetzen

Feder wird schrag
zusammengedriickt

Vorspannung erforderlich

Neues Ergreifen mit Vorspannung

StoRdampfer gerat
beim Komprimieren
aullerhalb des
Zentrums der Feder

Vorspannung erforderlich

Neues Ergreifen mit Vorspannung

Schlechte
Anpassung von
Feder und Klaue

Falsche GroRe der Klauen

Mit korrekter Klaue ersetzen

Federbein I6st sich

Der Bediener zieht wahrend der
Belastung am Federbein

Arme nicht mit Einstellschrauben
verriegelt

Wahrend der Belastung nie am
Federbein ziehen

Arme mit Einstellschrauben
verriegeln

Hydraulische

Stutze:
Fahrzeug wird Zu grol3e Kraftanwendung Kraft verringern. Die Stiitze darf nicht
angehoben als Heber benutzt werden.

Oberteil gleitet auf
Fahrzeug

Schlechte Platzierung am Fahrzeug

So einstellen, dass es nicht gleiten
kann

Bleiben die Funktionsstorungen bestehen, ist der Service zu kontaktieren.

Entliftung des Hydrauliksystems:
In das Hydrauliksystem kann unbeabsichtigt Luft gelangen. Um das System zu entliiften, sind die
folgenden Anweisungen zu befolgen:

1. Zylindereinheit im FuBstativ in aufrechter Lage stehen lassen.
2. Den Kolben so weit wie moéglich auspumpen.
3. Den Kolben wieder ganz zurickfahren.
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Jousipuristimen HSC2018 kaytosta vastuussa olevalle henkilolle.
Jousipuristinta saa kdyttaa vain sille tarkoitettuun kayttétarkoitukseen. Lue
tasta syysta ohjeet huolellisesti lapi ennen kayton aloittamista.

Jousipuristimen HSC2018 kuvaus

HSC2018 on ainutlaatuinen ja monikayttdinen hydraulinen jousipuristin.
Laajojen saatomahdollisuuksiensa ansiosta jousipuristin toimii lahes kaikissa
henkildautoissa ja pakettiautoissa, joissa on joustintuki, seka edessa etta takana.
Jousipuristin toimii seka oikealle etta vasemmalle kiertyvien jousten kanssa.

Joustintuen irrotus ja asennus

Jousipuristin perustuu hydraulisylinteriin, joka on asennettu pystysuoraan
kahdella kuljetuspyoralla varustettuun kolmijalkaiseen jalustaan.
Hydraulisylinteria kayttaa Wallmekin hydraulipumppu 1030 tai 1036.
Hydraulimannan paahan asennetaan nostoyksikko.

Nostoyksikkod koostuu kahdesta varresta, joiden leuat kiinnitetaan jousen
alaosaan. Kun hydraulimanta nousee, jousi painautuu kasaan auton painon
vaikuttaessa vastavoimana, jolloin joustintuki nousee olka-akselista.
Wallmekin jousipuristin on ainutlaatuinen sen ansiosta, etta silla joustintuki
voidaan purkaa suoraan autossa ilman, etta olka-akselia tarvitsee irrottaa.

Vapautetun joustintuen puristaminen jousen tai iskunvaimentimen vaihtoa
varten

Jalustaan asennetaan ylayksikko, joka koostuu saddettavasta putkesta ja
ylavastakappaleesta. Niin ikaan ylavastakappale koostuu kahdesta leuallisesta
varresta. Talla tavoin asennettuna jousipuristinta kaytetaan jousien
puristamiseen purkamisen yhteydessa tai asennettaessa iskunvaimenninta
jouseen.

Hydraulisk stotta

Kun ylavastakappale kdannetaan ylosalaisin ja se asetetaan mannan yldosaa
vasten, jousipuristinta voidaan kayttaa tukena ylospain puristettaessa.
Ylosalaisin kdannetyn vastakappaleen paalle asennetaan mukana toimitettava
alumiinipaa, joka kiinnitetaan lukkotapilla. Iskunpituudellaan 430 mm:n
jousipuristin on tassa asennossaan erinomainen apu vaihdettaessa tappinivelia,
kallistuksenvaimentimia, voimansiirron komponentteja, tukivarsia ja
pakoputkistoja.

38/88



WALI.MEK i Kungalv AB - Erityiset tyokalut auton korjaukseen

www.wallmek.se * info@wallmek.se « Tel. +46(0)303 58580 * Bultgatan 18, 442 20 Kungalv, Ruotsi

Varaosat (sisaltyvat tyokaluun HSC2018)

1. Leuka HSC2008-1146 jousille @ 150-240 mm

2. Liukualuslaatta HSC2018-1102

3. Muoviputki HSC2018-1103

4. Alumiinipaa HSC2018-1126

5. Lukkotappi HSC2018-1128

6. Tahtinuppi 09-WN45060-M12X60

| 7. Kiristyshihna ~ 09-000016
Tarvikkeet (eivat sisally tyokaluun HSC2018)

8. Leuka HSC2008-1147 jousille @ 70-160 mm

9. Leuka HSC2008-1118-020 kiinnitettava, jousille $150-240 mm
10.Puristusrengas HSC2008-1119

Katso lisdtietoja tuoteluettelosta
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Tekniset tiedot

Suurin hydraulipaine: 700 bar
Suurin puristusvoima: 2,1 tonnia
Suurin iskunpituus: 430 mm
Paino: 44 kg

G 1/4"-19

min 1338 mm

723 mm

Kayta aina suojalaseja, kun kaytat
jousipuristinta
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Peruskdyttoohjeet

Varret on helppo saataa
pystysuunnassa. Saato tapahtuu
nostamalla hieman leuan paats,
jolloin varsi liikkuu suoraan ylos tai
alas. Varsi lukittuu itsestaan, kun
leuan paa lasketaan takaisin alas.

Leuan tappi on sijoitettu
epakeskisesti. Kaantamalla leukaa
puoli kierrosta tyokalun tartunta-
alue kasvaa tai pienenee.

Kun varret on asetettu

jousia vasten korkeus- ja
pituussuunnassa (1), ne lukitaan
paikalleen pyororuuveilla (2).
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Hydraulisen jousipuristimen kayttéohjeet HSC2018

Joustintuen irrottaminen

Manta tyontyy aina aluksi noin 10
cm verran esiin, jotta se voisi tyontya
takaisin, jos jousen esijannitys
vaikuttaa tydkalua vastaan.

Asenna nostoyksikko (1) mantaan.
Asenna leuat taivutettujen

varsien ulompiin reikiin (2). Kierra
saatoruuveja (3) auki niin pitkdan,
ettd leuat voidaan asettaa jousen
ymparille. Varsien ollessa ala-
asennossa saddetdan jalustan
korkeus pumpulla siten, etta

yksi varsista on jousen/lautasen
alapuolella. Toinen varsi sadadetdaan
jousta/lautasta vasten toisella
puolella. Varret keskitetdan ja
kiinnitetaan paikalleen kiristamalla
saatoruuvit kummaltakin puolelta.
Jousi puristetaan pumppaamalla
hydraulimantaa ylospain niin, etta
joustintuki nousee olka-akselista.
Aseta olka-akseli syrjaan ja laske
jousipuristinta.

Irrota jousiyksikko.

Aseta jousipuristin jalustoineen aina
niin, etta jalka on suoraan jousen alla
(4). Jousipuristin voi muutoin kaatua
kuormituksesta johtuen.

Varoitus

Murskaus riski
merkitylla alueella

M

Puristettaessa talla tavalla jousipuristimesta kohdistuu jonkin
verran vinokuormitusta alustaa vasten. Jos alusta on esimerkiksi
liukas Oljysta, jalusta voi luiskahtaa syrjaan. Huolehdi siita, etta
jalusta ei padse luisumaan.
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Joustintuen puristaminen irrotuksessa
Manta tyontyy aina aluksi noin 10 cm
verran esiin, jotta se voisi tyontya takaisin,
jos jousen esijannitys vaikuttaa tyokalua
vastaan.

Asenna ylayksikko (1) jalustaan. Alemman
nostoyksikdn leuat siirretaan sisempiin (2)
reikiin. Varret ala-asennossa. Aseta jousi
alemmille leuoille. Sdada leukojen asento.
Joustintuen on oltava kohtisuorassa.
Kiinnita saatéruuvien (3) avulla. Jousen
pituudesta riippuen voidaan ylayksikon
korkeutta joutua saatamaan. Aseta
ylemmat leuat paikalleen ja kiinnita
saatoruuvien avulla. Pujota kiristyshihna
(4) jousen ja varsiyksikdiden lapi kuvan
osoittamalla tavalla. Purista kokoon, kunnes
ylapaan kiinnityskuppi voidaan vapauttaa.

Varoitus

Murskaus riski
merkitylla alueella

min 10 cm

Asennuksen helpottamiseksi varret
tulee jattaa asetettuun korkeuteensa
ja ne on ainoastaan vedettava sivuun
(vapauttamalla saatoéruuvit), jotta
vanha jousi voidaan poistaa ja uusi
asentaa tilalle.
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Asentaminen autoon

Tietyissa tapauksissa jousi on
puristettava kasaan, jotta joustintuki
voidaan asentaa olka-akseliin.
Talléin jalustan kulmaa suhteessa

lattiaan voidaan joutua saatamaan,
jotta joustintuki saadaan sovitettua

sisaan. Kulma saddetaan jalustan
saadettavalla jalalla (1).

Puristettaessa talla tavalla jousipuristimesta kohdistuu jonkin
verran vinokuormitusta alustaa vasten. Jos alusta on esimerkiksi
liukas Oljysta, jalusta voi luiskahtaa syrjaan. Huolehdi siita, etta
jalusta ei paase luisumaan.

Hydraulinen tuki

Pura molemmat varsikokonaisuudet,
kaanna vastakappale ylosalaisin ja
asenna se mannan yldosaa vasten.
Aseta alumiinipaa paikalleen ja kiinnita
se lukkotapilla. Tukea ei saa kayttaa
nostimena, vaan sita tulee pitaa
ennemminkin apuvalineena.

min 1600 mm
max 2030 mm

Ole tarkka voiman suhteen!
Tyokalun enimmaispuristusvoima
on 2.1 tonnia. Al3 koskaan
purista niin kovaa, ettad auto on
vaarassa siirtya nostimelta.
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Esimerkkikuvat

VAARIN

Liian suuret
leuat

Liian pienet
leuat

Vinoon kuor-
mitettu jousi

OIKEIN

—

Oikein kuormitettu jousi

Lopeta puristaminen valittdmasti, jos
jousi taipuu tai vaantyy. Osa jousista
tarvitsee vahemman kierroksia
leukojen valilla tai esijannityksen
alussa, jotta ne eivat vaanny
kovemmassa kuormituksessa.

Al3 koskaan purista jousta
vaaranlaisilla leuoilla tai huonolla
kosketuspinnalla. Jousi voi muutoin
luiskahtaa paikaltaan ja aiheuttaa
henkil6- tai materiaalivahinkoja.
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VAARIN OIKEIN

Al3 taita tai ved3 kuormitettua
joustintukea Tydskentele aina jousipuristimen takana.

Kayta aina turvahihnaa, kun kasittelet
puristettuja jousia. Hihna kiinnitetaan
alla olevassa kuvassa esitetylla tavalla.

.

==

Al3 seiso kuormitettua jousta pain

Jousia kuormitettaessa aiemmat
vauriot tai materiaalivirheet voivat
johtaa jousen murtumiseen. Al3 siit3
syysta ole koskaan kumartuneena
jousen ylle.
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Varaosat

e Kadyta ainoastaan korkealaatuista ISO VG 32 tai 46 -luokan hydraulioljya.

e Kayta ainoastaan valmistajan alkuperaisvaraosia.

e Vaaranlaiset tai vialliset varaosat voivat aiheuttaa vahinkoja.

e \Valmistajan vastuu ja takuut raukeavat, jos kaytetaan vaaranlaisia varaosia.

e Kadyta aina tehtavaan tarkoitettuja tyokaluja hydraulisylinterin purkamiseen.

e Ainoastaan asianmukaisesti koulutettu henkilosto saa huoltaa
hydraulisylinterin.

Ymparisto

e Wallmekin tyokalujen ymparistovaikutukset on suunniteltu mahdollisimman
pieniksi.

e Laikkynyt 6ljy on havitettava paikallisten sdanndsten mukaan.

e Tuotetta havitettdessa hydraulidljy poistetaan sylinterista ja havitetaan
paikallisten saanndsten mukaan.

e Sylinteri puretaan auki, metalli ja tiivisteet erotellaan ja havitetaan paikallisten
saannosten mukaan.

Rajoitukset

o Al3 koskaan kayti jousipuristinta yhdessd Iammon tai induktioldmmittimen
kanssa. Lampo voi johtaa ylipaineen muodostumiseen hydraulisylinterissa.

e Kaikenlainen jousipuristimen muuntelu ja peukalointi on kielletty. Mikali nadin
kuitenkin tapahtuu, vastuu siirtyy valittomasti kayttajalle.

e Kayta hydraulityokalua ainoastaan +5°C - +45°C |[ampaotilassa.

Sailytys ja huolto

e Jousipuristin sailytetdaan kuivassa ja polyttomassa paikassa.

e Al3 siilyti jousipuristinta ulkona.

e Sdilytyslampotila -10°C - +45°C. Suhteellinen kosteus enintdaan 60 %.
e Eisaa sdilyttaa paineistettuna.

e Pyyhi puhtaaksi kuivalla liinalla kayton jalkeen.
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Tarkista toimintahairioiden ilmetassa seuraavat seikat:

liiku

Liitokset vuotavat
Pumpun 6ljytaso matala
Viallinen pumppu
Rikkindinen letku

Pumpun suorituskyky lilan matala

Manta ei liiku

Tiivisteet vuotavat
Pumpun ilmanpoisto tukossa

Ongelma Mahdollinen syy Toimenpide
Sylinteri:
Sylinterin mantd ei [ Pumpun paluuventtiili avoinna Sulje venttiili

Korjaa vuoto

Lisda hydraulicljya

Pumppu huollettava

Vaihda letku

Kayta asianmukaista pumppua.
Tarkista paine. Huolla

Tarkista hydraulisylinterin mahdolliset
ulkoiset vaikutukset. Huolla

Vaihda tiivisteet. Huolla

Avaa ilmaruuvi/puhdista

Sylinterin manta
liilkkuu osittain

Vaaranlainen oljy
Pumpun 6ljytaso matala
Manta ei liiku

Viallinen liitos/nippa

Tyhjenna, puhdista ja tayta uudella
hydraulioljylla

Lisaa hydraulicljya

Sylinteri huollettava

Vaihda liitos/nippa

Sylinterin manta
lilkkuu nykien

Ilmaa hydraulijarjestelmassa
Manta ei liiku

Poista ilma jarjestelmasta
Sylinteri huollettava

Sylinterin manta
liikkuu, mutta siina
ei ole voimaa

Sylinterin tiivisteet vuotavat
Viallinen pumppu
Liitokset vuotavat

Vaihda tiivisteet. Huolla
Pumppu huollettava
Korjaa vuoto

Sylinteri ei palaudu

Pumpun paluuventtiili on kiinni
Murtunut letku

Avaa paluuventtiili
Vaihda letku

Irrottaminen:

Jalusta luistaa
|attialla

Liukas lattia

Puhdista lattia

Lautanen jousen
alla ruostunut puhki

Tartu leuoilla suoraan jouseen

Auto nousee

Voimaa kaytetdan liikaa

Kiyta vdhemman voimaa. Al3 purista
jousta yli tarpeen.

Jousi liukuu pois
tartunnasta
kuormitettaessa

Vaara leukojen koko
Huono sopivuus

Vaihda leuat
Saada leukojen asento

Jousi murtuu

Viallinen jousi

Seiso aina jousipuristimen takana sita
kayttaessasi

Leuat asennettuna
sisempiin reikiin

Siirrd leuat ulompiin reikiin
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Jalusta kaatuu
puristettaessa

Jalusta on sijoitettu vaarin

Aseta yksi jalustan jaloista suoraan
joustintuen alle (menee oikein, kun
jalusta vieritetdaan rengasta vasten)

Jousi on edelleen

Lautanen jousen pdalla ruostunut

Pida autoa nostettuna, kunnes

kireadlla, kun puhki jannitys vapautuu. Aloita
jousipuristin puristaminen aina niin, etta manta
lasketaan on 10 cm esilla

Irrallisen

joustintuen

puristaminen:

KLeuat ulommissa
rei'issa

Siirra leuat sisempiin reikiin

Jousi painuu kasaan
vinosti

Esijannitys tarpeen

Tee tartunta uudelleen
esijannityksella

Iskunvaimennin
joutuu jousen
keskikohdan
ulkopuolella
puristettaessa

Esijannitys tarpeen

Tee tartunta uudelleen
esijannityksella

Huono sovitus
jousen ja leukojen
valilla

Vaara leukojen koko

Vaihda tilalle oikeat leuat

Joustintuki irtoaa

Kayttdja vetaa kuormitetusta
joustintuesta

Varret eivat ole lukittuna
saatoruuveilla

Al3 koskaan veda kuormitetusta
joustintuesta
Lukitse varret saatéruuvien avulla

Hydraulinen tuki:

Auto nousee

Voimaa kaytetaan liikaa

Kayta vahemman voimaa. Tukea ei
saa kayttaa nostimena.

Yldkappale liukuu
autoa myodten

Asennettu huonosti autoon

Saada se siten, etta se ei paase
liukumaan

Toimintahairiéiden jatkuessa ota yhteytta huoltopalveluun.

Hydraulijarjestelman ilmastus:
Hydraulijarjestelmaan saattaa pdasta ilmaa vahingossa. Poista ilma jarjestelmasta seuraavien

ohjeiden avulla:

1. Aseta sylinteriyksikko jalustaan pystyasentoon.
2. Pumppaa manta sisaan niin, etta se ylettyy sylinteriin.
3. Palauta manta kokonaan.
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A I'attention du responsable de I'outil de compression de ressort HSC2018.
L'outil de compression de ressort doit étre exclusivement utilisé dans le but pour
lequel il est prévu. Par conséquent, lire avec attention les instructions avant
I'utilisation.

Description de I'outil de compression de ressort HSC2018

Le HSC2018 est un outil unique pour la compression de ressort qui peut étre
utilisé dans divers domaines. La diversité des réglages permet d'adapter I'outil de
compression a la majorité des voitures de tourisme et aux véhicules de transport
légers avec jambe de force a ressort, aussi bien a I'avant qu'a l'arriere. Cet outil de
compression fonctionne aussi bien pour les ressorts spiralés a droite qu'a gauche.

Dépose et pose de la jambe de force a ressort

L'outil de compression est constitué d'un vérin hydraulique placé verticalement
sur un trépied avec deux roues pour le déplacer. Le vérin hydraulique est actionné
par une pompe hydraulique 1030 ou 1036 de Wallmek. Une unité de levage est
installée a I'extrémité du piston hydraulique.

L'unité de levage se compose de deux bras équipés d'une pince chacun qui peut
étre ajustée pour tenir la partie inférieure du ressort. Le piston hydraulique monte
pour comprimer le ressort en utilisant le poids de la voiture comme contre appui,
ce qui permet de faire sortir la jambe de force a ressort de la fusée de roue. La
possibilité, offerte par I'outil de compression de Wallmek, de démonter la jambe
de force a ressort directement sur la voiture sans avoir a déposer la fusée de roue,
est unique.

Compression d'une jambe de force a ressort déposée pour le remplacement du
ressort ou de I'amortisseur

Un module constitué d'un tube réglable et d'un contre-appui supérieur est installé
au sommet du trépied. Le contre-appui supérieur est lui-méme composé de deux
bras équipés d'une pince chacun. Configure ainsi, I'outil de compression sert a
comprimer le ressort pour démonter ou monter I'amortisseur dans le ressort.

Hydraulisk stotta

En retournant la partie supérieure du contre-appui vers le bas et en la plagant
sur la partie supérieure du piston, le tendeur de ressort peut étre utilisé comme
soutien lorsqu'une pression vers le haut est nécessaire. Sur la partie retournée

du contre-appui est monté le sommet en aluminium ci-joint avec le boulon de
blocage. Grace a sa course de 430 mm, |'outil de compression de ressort est, dans
cette configuration, une aide parfaite pour le remplacement de joints a rotule, de
barres stabilisatrices, de groupes motopropulseurs, de bras de suspension et de
systemes d'échappement.
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Pieces de rechange (incluses a HSC2018)

1. Pince HSC2008-1146 pour ressorts de @ 150-240 mm

2. Rondelle de glissement HSC2018-1102

3. Tuyau en plastique HSC2018-1103

4. Sommet en aluminium HSC2018-1126

5. Boulon de blocage HSC2018-1128

6. Poignée a croisillon 09-WN45060-M12X60

7. Sangle de serrage  _ 09-000016
Accessoires (non inclus dans HSC2018)

8. Pince HSC2008-1147 pour ressorts de @ 70-160 mm

9. Pince HSC2008-1118-020 fixable, pour ressorts de @ 150-240 mm

10.Bague de presse HSC2008-1119
Voir le catalogue de produits pour plus d'informations




max 1488 mm

WAL].MEK i Kungalv AB - Outils spéciaux pour reparations auto

www.wallmek.se * info@wallmek.se * Tél. +46(0)303 58580 « Bultgatan 18, 442 20 Kungalv, Suede

Informations techniques

Pression d'huile maximale : 700 bars
Force maximale : 2,1 tonnes
Course maximale : 430 mm
Poids : 44 kg

G 1/4"-19

min 1338 mm

723 mm

Toujours porter des lunettes de
protection lors de l'utilisation de I'outil
de compression de ressort
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Utilisation de base

La hauteur des bras peut
facilement étre réglée. Pour le
réglage, il faut lever I'extrémité
de la pince et déplacer le bras
vers le haut ou vers le bas. Le
bras est automatiquement
verrouillé lorsque la pince est
relachée.

Le goujon de la pince est
excentré. Il est possible
d'augmenter ou de réduire
I'amplitude de prise de |'outil en
retournant la pince d'un demi-
tour.

Lorsque les bras ont été réglé en
hauteur et latéralement (1) sur le
ressort, ils sont verrouillés grace
aux vis a molette (2).
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Mode d'emploi pour I'outil hydraulique de compression de ressort

HSC2018

Dépose de la jambe de force a ressort
Au début de l'opération, le piston doit
toujours étre sorti d'environ 10 cm
pour qu'il puisse reculer si la force du
ressort presse sur |'outil.

Installer I'unité de levage (1) sur

le piston. Monter les pinces dans

les trous extérieurs des deux bras
courbes (2). Serrer les vis de réglage
(3) de maniere a pouvoir placer les
pinces hors du ressort. Lorsque les
bras sont au fond, régler la hauteur
du trépied a I'aide de la pompe pour
faire passer un bras sous le ressort/
le siege. L'autre bras doit étre ajusté
contre le ressort/le siege de l'autre
coté. Les bras sont ensuite centrés

et fixés en place a I'aide des vis de
réglage de chaque coté.

Pomper le piston hydraulique pour
comprimer le ressort de maniere
sortir la jambe de force a ressort

de la fusée de roue. Ecarter la

fusée de roue et abaisser I'outil de
compression de ressort.

Déposer le ressort.

Toujours placer le trépied de I'outil de
compression de ressort avec un pied
bien droit sous le ressort (4). Sinon,
I'outil de compression risque de
basculer lors de I'opération.

AVERTISSEMENT
Risque de pincement
dans la zone
marquée

En appliquant la pression de cette facon, la force exercée par
I'outil de compression sur le sol est oblique. Si le sol est glissant
(présence d'huile par exemple), le trépied risque de glisser sur
le cOté. Prendre les précautions nécessaires pour éviter que le
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Compression de la jambe de force a ressort
pour la dépose

Au début de I'opération, le piston doit toujours
étre sorti d'environ 10 cm pour qu'il puisse
reculer si la force du ressort presse sur |'outil.
Installer le module supérieur (1) sur le trépied.
Les pinces de l'unité de levage inférieure sont
transférées sur les trous intérieurs (2). Bras en
position inférieure. Suspendre le ressort sur

les pinces inférieures. Ajuster la position des
pinces. La jambe de force a ressort doit étre
verticale. Fixer avec les vis de réglage (3). En
fonction de la longueur du ressort, il peut étre
nécessaire de régler la hauteur du module
supérieur. Ajuster les pinces supérieures et fixer
avec les vis de réglage. Passer la sangle (4) dans
le ressort et les supports de bras comme sur la
photo. Comprimer jusqu'a pouvoir dégager le
palier supérieur.

AVERTISSEMENT

Risque de pincement
dans la zone
marquée

min 10 cm

Pour faciliter la pose, les bras
doivent étre maintenus a la
hauteur réglée et simplement
écartés (en dévissant les vis de
réglage) pour pouvoir déposer

['ancien ressort et installer le neuf.
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Installation sur une voiture

Dans certains cas, le ressort doit
étre comprimé pour permettre la
pose de la jambe de force a ressort
dans la fusée de roue. Il peut alors
s'avérer nécessaire d'ajuster I'angle
du trépied par rapport au sol pour
pouvoir insérer la jambe de force a
ressort. L'angle est réglé a l'aide du
pied réglable du bati (1).

En appliquant la pression de cette fagon, la force exercée par
I'outil de compression sur le sol est oblique. Si le sol est glissant
(présence d'huile par exemple), le trépied risque de glisser sur le
coté. Prendre les précautions nécessaires pour éviter que le tré-

pied ne glisse.

Soutien hydraulique

Déposer les deux unités de bras, retourner la
partie du contre-appui vers le bas et la monter
sur la partie supérieure du piston. Poser le
sommet en aluminium et le verrouiller avec le
boulon de blocage.

Le soutien ne doit pas étre utilisé comme
dispositif de levage mais doit plutot étre
considéré comme un moyen d'assistance.

Surveiller la force ! La force de
pression maximale de I'outil est

de 2,1 tonnes. Ne jamais exercer
une pression si élevée que la
voiture risque de se déplacer sur le
dispositif de levage.
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Exemples en illustration

INCORRECT

Pinces trop
grosses

Pinces trop
petites

Ressort
comprimé en
biais

CORRECT

—

Ressort correctement comprimé

Interrompre immédiatement la
compression si le ressort se tord ou
part de travers. Certains ressorts
requierent un moins grand nombre
de tours entre les pinces ou une
prétension avant de démarre afin
d'éviter qu'ils ne se tordent lors de la
compression.

Ne jamais comprimer un ressort avec
des pinces inappropriées ou si la
surface de contact est mauvaise. Le
ressort pourrait glisser de son siege
et provoquer des blessures ou des
dommages matériels.
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INCORRECT

Ne pas casser ni tirer sur la jambe
de force a ressort lorsque le
ressort est comprimé

Ne pas se placer dans I'axe du
ressort lorsqu'il est comprimé

CORRECT

Toujours travailler derriere I'outil de
compression de ressort

Toujours utiliser la sangle de
sécurité lors d'opération sur des
ressorts comprimés. La sangle doit
étre passée comme sur la photo ci-
dessous.

Lors de la compression du ressort, des

dommages ou un matériau défectueux
peut provoquer la rupture du ressort. Il
convient donc de ne jamais se pencher
sur le ressort.
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Pieces de rechange

e Utiliser de I'huile de haute qualité ISO VG 32 ou 46 uniqguement.

e Utiliser uniguement les pieces de rechange du fabricant.

e Les pieces incorrectes ou défectueuses peuvent entrainer des blessures.

e La garantie et la responsabilité du fabricant ne sont plus engagées en cas
d'utilisation de pieces de rechange incorrectes.

e Toujours utiliser les outils adaptés lors de la dépose du vérin hydraulique.

e Seul le personnel possédant I'expérience requise doit assurer la
maintenance u vérin hydraulique.

Environnement

e Les outils Wallmek sont congus pour un impact minimal sur I'environnement.

e Remédier aux fuites d'huile conformément aux réglementations locales.

e Pour la mise au rebut, I'huile hydraulique doit étre vidangée du vérin
hydraulique et mise au rebut conformément aux réglementations locales.

e Le vérin peut étre démonté et le métal, ainsi que les joints, doivent étre triés
séparément et mis au rebut conformément aux réglementations locales.

Restrictions

e Ne jamais utiliser I'outil de compression de ressort en combinaison avec une
source de chaleur, ni avec un radiateur a induction. La chaleur peut provoquer
une surpression dans le vérin hydraulique.

e L'outil de compression de ressort ne doit jamais étre modifié ni altéré par
['utilisateur. Dans ce cas, toute responsabilité est immédiatement assumée par
['utilisateur.

e Utiliser 'outil hydraulique uniqguement sur la plage de température indiquée :
+5°C a +45°C.

Stockage et maintenance

e L'outil de compression de ressort doit étre stocké dans un endroit sec et non
poussiéreux.

e Ne pas stocker I'outil de compression de ressort a I'extérieur.

e Température de stockage -10°C a +45°C. Humidité relative maxi. 60 %.

e Stockage sous pression interdit.

e Apres utilisation, sécher et nettoyer avec un chiffon sec.
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En cas de problemes de fonctionnement, contréler les éléments suivants :

Probléeme

Cause possible

Action

Vérin:

La tige du vérin ne
se déplace pas

Soupape de retour de pompe ouverte
Fuite des raccords

Niveau d'huile bas dans la pompe
Pompe défectueuse

Flexible défectueux

Capacité de pompe trop basse

La tige est bloquée

Fuite aux joints
Mise a I'air de la pompe bloquée

Fermer la soupape

Remédier a la fuite

Remplir avec de I'huile hydraulique
Maintenance de la pompe
Remplacer le flexible

Utiliser la pompe adaptée. Controler
la pression. Maintenance
Controler |'effet externe du vérin
hydraulique. Maintenance
Remplacer les joints. Maintenance
Ouvrir la vis de purge/nettoyer

La tige du vérin
se déplace
partiellement

Huile incorrecte

Niveau d'huile bas dans la pompe
La tige est bloquée
Raccord/manchon défectueux

Vidanger, nettoyer et remplir d'huile
hydraulique neuve

Remplir avec de I'huile hydraulique
Maintenance du vérin

Remplacer le raccord/manchon

La tige de vérin
se déplace avec
saccades

Air dans le circuit hydraulique
La tige est bloquée

Purger le circuit
Maintenance du vérin

La tige du vérin se
déplace avec une
puissance faible

Les joints de vérin fuient
Pompe défectueuse
Fuite des raccords

Remplacer les joints. Maintenance
Maintenance de la pompe
Remédier a la fuite

Le vérin ne revient
pas

La soupape de retour de la pompe est
fermée
Flexible cassé

Ouvrir la soupape de retour

Remplacer le flexible

Dépose :

Le trépied glisse sur
le sol

Sol glissant

Nettoyer le sol

Siége sous le ressort
rouillé

Saisir directement le ressort avec les
pinces

La voiture se
souléve

La force utilisée est trop élevée

Réduire la force. Ne pas comprimer le
ressort plus que nécessaire.

Le ressort glisse
hors des pinces lors
de la compression

Pinces de taille incorrecte
Position incorrecte

Changer les pinces
Ajuster les pinces

Rupture du ressort

Ressort défectueux

Toujours se placer derriéere I'outil de
compression de ressort pendant les
opérations
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Le trépied se
renverse pendant la
compression

Trépied mal placé

Placer le trépied avec un pied
directement sous le ressort (il se
place correctement lorsque le
trépied est déplacé sur les roues)

Le ressort reste
comprimé lorsque
I'outil est abaissé

Siege sur le ressort rouillé

Lever la voiture avec le dispositif de
levage jusqu'a ce que la tension soit
relachée. Toujours commencer la
compression avec le piston sorti de
10 cm

Compression d'une
jambe de force a
ressort déposée :

Pinces dans les trous
extérieurs

Déplacer les pinces sur les trous
intérieurs

Le ressort est
comprimé en biais

Une prétension est nécessaire

Appliquer une nouvelle prise avec la
prétension

L'amortisseur n'est
plus au centre du
ressort pendant la
compression

Une prétension est nécessaire

Appliquer une nouvelle prise avec la
prétension

Placement incorrecte
du ressort sur la
pince

Pinces de taille incorrecte

Choisir des pinces correctes et
remplacer

La jambe de force a
ressort se détache

L'opérateur tire sur la jambe de force
a ressort pendant la compression

Les bras n'ont pas été bloqués avec
les vis de réglage

Ne jamais tirer sur la jambe de force
a ressort pendant la compression
Bloquer les bras avec les vis de
réglage

Soutien hydraulique:

La voiture se souléve

For mycket kraft anvands La force
utilisée est trop élevée

Réduire la force. Ne pas utiliser le
soutien comme dispositif de levage.

La partie supérieure
glisse sur la voiture

Placement incorrect sur la voiture

Ajuster pour éviter qu'elle ne glisse

Si les problémes de fonctionnement continuent, contacter la maintenance.

Purge du circuit hydraulique :
De l'air peut pénétrer accidentellement dans le circuit hydraulique. Pour purger le circuit, suivre
les instructions ci-dessous :

1. Laisser le vérin sur le trépied en position horizontale.
2. Pomper pour rentrer la tige jusqu'au fond du vérin.
3. Retourner la tige complétement.
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Ter attentie van de gebruiker van de veerspanner HSC2018. Gebruik de
veerspanner alleen voor de beoogde toepassing. Neem daarom vaor het
gebruik de instructie zorgvuldig door.

Beschrijving van de veerspanner HSC2018

De HSC2018 is een unieke hydraulische veerspanner met verschillende
toepassingsgebieden.

Dankzij de ruime instelmogelijkheden is de veerspanner te gebruiken voor
nagenoeg alle personenauto’s en lichte bedrijfsauto’s met veerpoten voor en
achter. De veerspanner werkt met zowel links als rechts gewonden veren.

Veerpoot demonteren en monteren

De veerspanner is gebaseerd op een hydraulische cilinder die verticaal op

een driepoot met twee transportwielen is geplaatst. De hydraulische cilinder
is te bedienen met Wallmek’s hydraulische pomp 1030 of 1036. Boven op de
hydraulische zuiger wordt een hefinrichting gemonteerd.

De hefinrichting bestaat uit twee armen met elk hun eigen klauw die dusdanig
af te stemmen zijn dat ze rond de onderkant van de veer grijpen. Bij het
uitschuiven van de hydraulische zuiger wordt de veer door het gewicht van het
voertuig samengedrukt, waarna de veerpoot van de fusee te tillen is.

De mogelijkheid om de veerpoot rechtstreeks op het voertuig te demonteren,
zonder daarvoor eerst de fusee te moeten uitbouwen, is uniek voor de
veerspanner van Wallmek.

Losgenomen veerpoot samendrukken bij vervanging van een veer of
schokdemper

Monteer op de driepoot een bovenstuk bestaande uit een verstelbare buis
met een bovenste tegenhouder. Ook deze bovenste tegenhouder bestaat uit
twee armen met elk hun eigen klauw. Bij een dergelijke wijze van montage is
de veerspanner te gebruiken om de veer samen te drukken bij demontage of
montage van een schokdemper in de veerpoot.

Hydraulisk st6tta

Door de bovenste tegenhouder ondersteboven te draaien en hem op het
bovendeel van de zuiger te plaatsen, kan de veerspanner worden gebruikt als
ondersteuning als er opwaartse druk nodig is. Op de omgekeerde tegenhouder
wordt de meegeleverde aluminiumkop gemonteerd met de vergrendelingsbout.
Met zijn slaglengte van 430 mm is de veercompressor een handig hulpmiddel bij
het vervangen van fusees, stabilisatorstangen, aandrijflijnen, wieldraagarmen
en uitlaatsystemen.
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Reserveonderdelen (meegeleverd bij HSC2018)

1. Klauw HSC2008-1146 voor veren @ 150-240 mm

2. Glijring HSC2018-1102

3. Buis kunststof HSC2018-1103

4. Aluminiumkop HSC2018-1126

5. Vergrendelingsbout HSC2018-1128

6. Kruisknop 09-WN45060-M12X60

| 7._Spanband ___ 09-000016 _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _
Accessoires (niet meegeleverd bij HSC2018)

8. Klauw HSC2008-1147 voor veren @ 70-160 mm

9. Klauw HSC2008-1118-020 bevestigbaar, voor veren @#150-240 mm
10.Persring HSC2008-1119

Zie productcatalogus voor meer informatie
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Technische gegevens

Maximale oliedruk: 700 bar
Maximale kracht: 2,1 ton

Maximale slaglengte: 430 mm
Gewicht: 44 kg

G 1/4"-19

min 1338 mm

723 mm

Bij gebruik van de veerspanner altijd
een veiligheidsbril dragen
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Basisbediening

De armen zijn eenvoudig in de
hoogterichting te verstellen.
Verstelling is mogelijk door het
uiteinde met de klauw iets op te
lichten en de arm ondertussen
recht omhoog of omlaag te
bewegen. Bij het loslaten van het
uiteinde met de klauw wordt de
arm automatisch geblokkeerd.

Het tapeind zit uit het midden op
de klauw. Wanneer u de klauw
een halve slag draait, kunt u het
klemgebied van de veerspanner
groter of kleiner maken.

Nadat u de armen in de
hoogterichting en zijrichting (1)
hebt afgesteld ten opzichte van de
veer, vergrendelt u de armen met
de draaiknoppen (2).
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Bedieningshandleiding voor hydraulische veerspanner HSC2018

Veerpoot demonteren

De zuiger moet aan het begin altijd
ca. 10 cm uitsteken, zodat deze iets
teruggeduwd kan worden onder
invloed van de voorspanning die de
veer uitoefent op de veerspanner.
Monteer de hefeenheid (1) op de
zuiger. Monteer de klauwen in de
buitenste gaten van de gebogen
armen (2). Draai de stelbouten (3)

zo ver naar buiten dat u de klauwen
langs de buitenkant van de veer kunt
halen. Stel met de armen in de laagste
stand de hoogte van de driepoot
dusdanig af met de pomp, dat u

één arm onder veer/schotel kunt
aanbrengen. Stel de andere arm af
ten opzichte van de andere kant van
de veer/schotel. Centreer de armen
en vergrendel ze door de stelbouten
aan beide zijden naar binnen te
draaien.

Druk de veer samen door de
hydraulische zuiger zover omhoog te
pompen dat de veerpoot van de fusee
loskomt. Haal de fusee opzij en breng
de veerspanner omlaag.

Demonteer de veereenheid.

Plaats de veerspanner met de
driepoot altijd dusdanig dat een van
de benen recht onder de veer (4)
staat. Anders kan de veerspanner bij
belasting omvallen.

WAARSCHUWING
Beknellingsgevaar
binnen het
gemarkeerde gebied

M

Bij een dergelijke wijze van samendrukken wordt de veerspanner
schuin belast ten opzichte van de ondergrond. Op een ondergrond
die door olie of iets dergelijks glad is, kan de driepoot opzij wegg-
lijden. Zorg dat de driepoot niet kan wegglijden.
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Veerpoot samendrukken bij demontage
De zuiger moet aan het begin altijd ca. 15
cm uitsteken, zodat deze iets teruggeduwd
kan worden onder invloed van de
voorspanning die de veer uitoefent op de
veerspanner.

Monteer het bovenstuk (1) op de driepoot.
Verplaats de klauwen van het onderstuk
van de hefeenheid naar de binnenste (2)
gaten. Zorg dat de armen in de onderste
stand staan. Hang de veer in de onderste
klauwen. Stel de positie van de klauwen

af. De veerpoot moet loodrecht staan.
Blokkeer het geheel met de stelbouten (3).
Afhankelijk van de lengte van de veer moet
u de hoogte van het bovenstuk mogelijk
aanpassen. Stel de bovenste klauwen af
en vergrendel ze met de stelbouten. Haal
de spanband (4) door de veer en de armen
zoals afgebeeld. Span totdat u de bovenste
ophanging kunt losmaken.

min 10 cm

WAARSCHUWING
Beknellingsgevaar
binnen het
gemarkeerde gebied

Voor eenvoudiger monteren kunt u de
armen in de aangepaste hoogte laten
staan en alleen opzij halen (stelbouten
losdraaien) om de oude veer te kunnen
demonteren en een nieuw exemplaar
te monteren.
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Op voertuig monteren

Soms moet u de veer samendrukken
om de veerpoot aan de fusee te
kunnen bevestigen. In dat geval
moet u om de veerpoot te kunnen
inpassen mogelijk de hoek van de

driepoot wijzigen ten opzichte van de

ondergrond. De hoek wordt ingesteld
met de verstelbare voet van de
driepoot (1).

Bij een dergelijke wijze van samendrukken wordt de veerspanner
schuin belast ten opzichte van de ondergrond. Op een ondergrond
die door olie of iets dergelijks glad is, kan de driepoot opzij
wegglijden. Zorg dat de driepoot niet kan wegglijden.

Hydraulische steun

Demonteer de beide armen en monteer
de bijgeleverde buis met het bovenstuk
op de zuiger.

De steun dient niet om mee te heffen
maar is eerder een extra hand.

min 1600 mm
max 2030 mm

Houd rekening met de kracht! Het
gereedschap kan een maximale
drukkracht leveren van 2,1 ton.
Druk nooit zo veel dat het voertuig
het risico loopt te bewegen ten
opzichte van de krik.
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Voorbeeldfiguren

FOUT

Te grote
klauwen

Te kleine
klauwen

Ongelijkmatige
klauwbelasting

GOED

—

Juiste klauwbelasting

Breek de spanmanoeuvre onmiddellijk
af, als de veer doorbuigt of schuin belast
wordt. Bij sommige veren moet u het
aantal veerwindingen tussen de klauwen
beperken of een bepaalde voorspanning
aanhouden om te voorkomen dat de
veren doorbuigen onder belasting.

Span een veer nooit met de verkeerde
klauwen of een slecht contactvlak. De
veer kan anders uit de veerstoel glijden
en daarbij lichamelijk letsel en/of
materiéle schade veroorzaken.
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FOUT GOED

Haal tijdens de belasting de

veerpoot niet heen en weer en
trek er evenmin aan Blijf tijdens de werkzaamheden altijd

achter de veerspanner staan

Maak altijd gebruik van de
veiligheidsriem bij werkzaamheden
met samengedrukte veren. Breng de
riem aan zoals afgebeeld.

Blijf uit de uitveerrichting van
een belaste veer

Bij belasting van de veer kunnen
eerder opgelopen beschadigingen of
materiaalfouten ertoe leiden dat de
veer knapt. Sta daarom nooit over de
veer gebogen.
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Reserveonderdelen

e Gebruik uitsluitend hydrauliekolie van hoge kwaliteit type ISO VG 32 of 46.

e Gebruik alleen originele reserveonderdelen van de fabrikant.

e Het gebruik van verkeerde of defecte reserveonderdelen kan schade/letsel
veroorzaken.

e Bij gebruik van de verkeerde reserveonderdelen vervallen de garanties en wijst
de producent alle verantwoordelijkheid af.

e Maak voor het demonteren van de hydraulische cilinder altijd gebruik A
van de beoogde gereedschappen.

e Het onderhoud aan de hydraulische cilinder is voorbehouden aan personeel
met kennis van zaken.

Milieu

e Wallmek’s gereedschappen zijn ontworpen voor minimale milieu-effecten.

e Voer gemorste olie af volgens de lokale voorschriften.

e Tap wanneer u de cilinder wegdoet de hydrauliekolie af en voer deze af volgens
de lokale voorschriften.

e Schroef de cilinder uiteen, scheid de metalen onderdelen en pakkingen van
elkaar en voer ze af volgens de lokale voorschriften.

Restricties

e Gebruik de veerspanner niet in combinatie met verwarming, ook niet in
combinatie met inductieverwarming. Verwarming kan leiden tot overdruk in de
hydraulische cilinder.

e Hetis de gebruiker niet toegestaan om de veerspanner te modificeren of
te manipuleren. Gebeurt dit wel, dan berust de aansprakelijkheid bij de
desbetreffende gebruiker.

e Gebruik het hydraulische gereedschap alleen binnen een temperatuurbereik
van +5°C tot +45°C.

e Opslag en onderhoud

e Bewaar de veerspanner droog en stofvrij.

e Bewaar de veercompressor niet buiten.

e Opslagtemperatuur —10°C tot +45°C.

e Relatieve luchtvochtigheidsgraad: max. 60 %.
e Niet onder druk bewaren.

e Na gebruik afvegen met een droge doek.
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Controleer bij storingen het volgende:

beweegt niet

Lekkende koppelingen
Laag oliepeil in de pomp
Pomp defect

Slang kapot
Pompcapaciteit te gering

Zuiger zit vast
Lekkende afdichtingen

Ontluchting van de pomp zit verstopt

Probleem Mogelijke oorzaak Maatregel
Cilinder:
Cilinderzuiger Retourklep van de pomp staat open | Sluit de klep

Verhelp de lekkage

Vul hydrauliekolie bij

Repareer de pomp

Vervang de slang

Gebruik de beoogde pomp.
Controleer de druk. Verricht service
Controleer de hydraulische cilinder
op manipulatie. Verricht service
Vervang de afdichtingen. Verricht
service

Open de ontluchtingsbout/reinig

Cilinderzuiger
beweegt niet goed

Verkeerde olie

Laag oliepeil in de pomp
Zuiger zit vast
Koppeling/nippel kapot

Tap de hydrauliekolie af, reinig het
geheel en vul verse hydrauliekolie bij
Vul hydrauliekolie bij

Repareer de cilinder

Vervang de koppeling/nippel

Cilinderzuiger
beweegt hortend en
stotend

Lucht in het hydraulisch systeem
Zuiger zit vast

Ontlucht het systeem
Repareer de cilinder

Cilinderzuiger
beweegt zij het met
een geringe kracht

Cilinderafdichtingen lekken

Pomp defect
Lekkende koppelingen

Vervang de afdichtingen. Verricht
service

Repareer de pomp

Verhelp de lekkage

Cilinder keert niet
terug

Retourklep van de pomp staat dicht
Slang gebroken

Open de retourklep
Vervang de slang

Demontage:

Driepoot glijdt weg

Gladde ondergrond

Reinig de ondergrond

Schotel onder veer
doorgeroest

Plaats de klauwen direct op de veer

Voertuig komt
omhoog

U gebruikt te veel kracht

Verlaag de kracht. Druk de veer
samen niet verder aan dan nodig is.

De veer glijdt bij
belasting weg

Verkeerde klauwmaat
Slechte passing

Vervang de klauwen
Stel de positie van de klauwen af

Veer knapt Defecte veer Blijf bij werkzaamheden altijd achter
de veerspanner staan

Klauwen in Breng de klauwen aan in de buitenste

binnenste gaten gaten

geplaatst
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Driepoot Driepoot verkeerd geplaatst Plaats de driepoot zo dat een van de

kantelt tijdens poten recht onder de veerpoot staat

samendrukken (eenvoudigst wanneer u de driepoot
op de wielen onder het voertuig rolt)

Veer blijft Schotel boven veer doorgeroest Neem het voertuig verder op met de

samengedrukt bij krik totdat de spanning verdwijnt.

omlaagbrengen van Zorg er voor het samendrukken

veerspanner altijd voor dat de zuiger 10 cmis
uitgeschoven

Losgenomen

veerpoot

samendrukken:

Klauwen in Breng de klauwen aan in de

buitenste gaten binnenste gaten

Veer wordt schuin Bepaalde voorspanning vereist Opnieuw samendrukken met behulp

samengedrukt van voorspanning

Schokdemper Bepaalde voorspanning vereist Opnieuw samendrukken met behulp

komt tijdens het van voorspanning

samendrukken niet
in het midden van
de veer terecht

Slechte inpassing Verkeerde klauwmaat Monteer de juiste klauwen
van veer en klauwen

Veerpoot komt los | Gebruiker trekt tijdens de belasting | Trek nooit aan een belaste veerpoot
aan de veerpoot

Armen niet vergrendeld met de Vergrendel de armen met de
stelbouten stelbouten
Hydraulische steun:
Voertuig komt U gebruikt te veel kracht Verlaag de kracht. Gebruik de steun
omhoog niet om mee te heffen.
Bovenstuk verschuift | Slechte positie op het voertuig Stel het bovenstuk af zodat het niet
ten opzichte van het kan verschuiven

voertuig

Neem bij aanhoudende storingen contact op met de service-afdeling.

Hydraulisch systeem ontluchten:
Er kan onbedoeld lucht in het hydraulisch systeem terechtkomen. Neem voor het ontluchten van
het systeem de onderstaande aanwijzingen in acht:

1. Laat de cilinder verticaal in de driepoot staan.
2. Pomp de zuiger zover naar binnen dat deze tegen de onderkant van de cilinder komt.
3. Schuif de zuiger volledig uit in tegengestelde richting.
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Dla uzytkownikow sciggacza do sprezyn HSC2018.

Sciaggacz do sprezyn powinien by¢ uzywany wytacznie zgodnie z jego
przeznaczeniem. Uwaznie przeczytac instrukcje przed rozpoczeciem
korzystania z narzedzia.

Opis $ciggacza do sprezyn HSC2018

HSC2018 to wyjatkowy Sciggacz do sprezyn przeznaczony do réznych obszaréw
zastosowan.

Dzieki réznorodnym mozliwosciom nastaw Sciggacz do sprezyn mozna
stosowac do prawie wszystkich samochoddw osobowych i lekkich pojazdow
transportowych z kolumnami teleskopowymi, zaréwno z przodu jaki z

tytu pojazddéw. Sciggacz do sprezyn mozna stosowac do sprezyn prawo-

i lewoskretnych.

Demontaz i montaz kolumn teleskopowych

Sciggacz do sprezyn jest osadzony na sitowniku hydraulicznym, ktéry

jest umieszczony pionowo na tréjnoznym statywie z dwoma kdétkami
transportowymi. Sitownik hydrauliczny jest napedzany pompg hydrauliczng
firmy Wallmek 1030 lub 1036. Na gornej stronie ttoka hydraulicznego jest
zamontowany zespot posuwu. Zespot posuwu sktada sie z dwdch ramion
zakonczonych pazurami, ktore zostajg nastawione w taki sposob, aby swa dolng
czescig uchwycic sprezyne. Gdy ttok hydrauliczny podnosi sie, sprezyna ulega
$cisnieciu, wykorzystujgc ciezar pojazdu jako przypér, a kolumna teleskopowa
zostaje podniesiona ze zwrotnicy. Mozliwos¢ demontazu kolumny teleskopowe;j
bezposrednio na pojezdzie, bez potrzeby usuwania watu osi z pojazdu, jest
unikalna dla sciggacza do sprezyn firmy Wallmek.

Sciskanie luznych kolumn teleskopowych w celu wymiany sprezyny lub
amortyzatora

Na statywie montowany jest gorny zespot, ktory sktada sie z rury nastawnej
wyposazonej w gorny element przyporowy. Rdwniez gérny element przyporowy
sktada sie z dwdch ramion wyposazonych w pazur. Tak zmontowany $ciggacz

do sprezyn stosuje sie, aby scisng¢ sprezyne, gdy konieczny jest montaz
amortyzatora w sprezynie lub wymontowanie go ze sprezyny.

Podpora hydrauliczna
Poprzez obrdcenie gérnego elementu przyporowego i umieszczenie go na gornej
czesci ttoka mozna uzytkowad Sciggacz do sprezyn jako podpore, gdy konieczne
jest wywarcie nacisku ku gérze. Na odwrdéconym elemencie przyporowym
zamontowac dostarczong aluminiowg czes$¢ gérng z czopem ryglujgcym.
Dysponujac skokiem 430 mm, Sciggacz do sprezyn w tej pozycji stanowi
doskonatg pomoc przy wymianie przegubéw wahacza, stabilizatoréw, uktadow
napedowych, ramion przegubdw i instalacji spalinowych.
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Czesci zamienne (wystepujace w HSC2018)

1. Pazur HSC2008-1146 do sprezyn @ 150-240 mm
2. Podktadka slizgowa HSC2018-1102
3. Rura, tworzywo sztuczne  HSC2018-1103
4. Aluminiowa czesc goérna HSC2018-1126
5. Czop ryglujacy HSC2018-1128
6. Gatka obrotowa 09-WN45060-M12X60
| 7. Pasek zabezpieczajgcy ~ 09-000016
Akcesoria (nie wystepujg w HSC2018)
8. Pazur HSC2008-1147 do sprezyn @ 70-160 mm
9. Pazur HSC2008-1118-020 z blokada, dla sprezyn @ 150-240 mm
10.Pierscien naciskowy HSC2008-1119

Wiecej informacji mozna znalezé w katalogu produktowg




maks. 1488 mm
min. 1338 mm
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Informacje techniczne

Maksymalne ci$nienie oleju: 700 barow

Maksymalna sita: 2,1t
Maksymalny skok: 430 mm
Masa: 44 kg

G 1/4"-19

723 mm

Podczas pracy z narzedziami
hydraulicznymi zawsze nosi¢ okulary
ochronne.
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Podstawy obstugi

Ramiona mozna tatwo
przestawiac¢ w kierunku
pionowym. Nastawianie
przeprowadza sie poprzez
nieznaczne uniesienie koncowki
pazura i przesuniecie ramienia
prostym ruchem w gére lub

w dot. Gdy koncoéwka pazura
zostanie ponownie zwolniona
ku dotowi, ramie blokuje sie
automatycznie.

Czop na pazurze jest usytuowany
mimosrodowo. Gdy pazur
zostaje przekrecony o pét obrotu,
nastepuje powiekszenie lub
zmniejszenie zakresu uchwytu
narzedzia.

Po nastawieniu ramion w
pozycji pionowej i bocznej (1)
wzgledem sprezyny, zablokowac
je w okres$lonym potozeniu za
pomocg Srub ustalajgcych (2).
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Instrukcja postugiwania sie hydraulicznym $ciggaczem do sprezyn
HSC2018

Wymontowanie kolumny teleskopowej
Na poczatku ttok musi zawsze wystawac
ok. 10 cm, aby mégt zosta¢ cofniety, gdy
naprezenie montazowe sprezyny naciska
na narzedzie.

Zamontowac zesp6t posuwu (1)

na ttoku. Zamontowacé pazury

w zewnetrznych otworach ugietego
ramienia (2). Wykrecic¢ sSrube nastawcza
(3) na tyle, aby pazury mogty zostac
wprowadzone przed sprezyne. Ustawié
za pomocg pompy wysokosc¢ statywu
przy opuszczonych ramionach, tak aby
ramie usytuowato sie pod sprezyng/
talerzem. Drugie ramie ustawic z drugiej
strony sprezyny/talerza. Ramiona zostajg
wycentrowane i ustalone w swoim
potozeniu, gdy z kazdej strony zostaja
wkrecone $ruby nastawcze.

Sprezyny ulegajg Scisnieciu, gdy ttok
hydrauliczny jest pompowany ku gorze,
przez co kolumna teleskopowa zostaje
uniesiona ze zwrotnicy. Odsung¢ na bok
zwrotnice i opusci¢ Sciggacz do sprezyn.
Wymontowac¢ zespot sprezyn.

Sciggacz do sprezyn ze statywem

zawsze umieszczaé w taki sposéb, aby
jedna noga znajdowata sie dokfadnie
pod sprezyng (4). W przeciwnym

razie $ciggacz do sprezyn moze ulec
przewroceniu pod wptywem obcigzenia.

Ostrzezenie
Zagrozenie
zmiazdzeniem
W 0zhaczonym
obszarze .

M

Przy takim sciskaniu $ciggacz do sprezyn jest dociskany do podtogi
przez okreslone obcigzenie boczne. Jesli podtoga jest gtadka lub
$liska, np. z powodu rozlanego oleju, statyw moze zeslizgnac sie na
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Sciskanie kolumn teleskopowych przy

demontazu

Na poczatku ttok musi zawsze wystawac ok.

10 cm, aby mogt zostac¢ cofniety, gdy naprezenie
montazowe sprezyny naciska na narzedzie.
Umiescié gorny zespdt (1) na statywie. Pazury

z dolnego zespotu suwu wprowadzi¢ do
wewnetrznych otwordéw (2). Ramie w dolnym
potozeniu. Zaczepic sprezyne na dolnych
pazurach. Ustawic potozenie pazuréw.

Kolumna teleskopowa musi by¢ osadzona
pionowo. Ustali¢ potozenie za pomocg srub
nastawczych (3). Zaleznie od dtugosci sprezyn

w razie potrzeby ustawié¢ wysokos$¢ zespotu
gornego. Ustawic gérne pazury i ustali¢ ich
potozenie Srubami nastawczymi. Przeciggnac pas
zabezpieczajgcy (4) przez sprezyne i elementy
ramion, patrz ilustracja. Naciskac, az gorny
uchwyt pozwoli sie zwolnic.

Ostrzezenie
Zagrozenie
zmiazdzeniem
W oznaczonym
obszarze

na ich ustawionej wysokosci i tylko
odciggna¢ je na bok (poluzowaé sruby

starej sprezyny i zamontowanie nowej.

Aby utatwi¢ montaz, pozostawié¢ ramiona

nastawcze), co pozwoli na wymontowanie
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Montaz na pojezdzie

W okreslonych przypadkach trzeba
Sciskaé sprezyne, aby mozna byto
zamontowac kolumne teleskopowa
w zwrotnicy. Wtedy moze sie okazac
niezbedne takie ustawienie kata
statywu wzgledem podtogi, aby
mozna byto dopasowac kolumne
teleskopows. Kat ustawi¢ za pomoca
nastawnej nogi (1).

Przy takim Sciskaniu $ciggacz do sprezyn jest dociskany do podtogi
przez okreslone obcigzenie boczne. Jesli podtoga jest gtadka lub

$liska, np. z powodu rozlanego oleju, statyw moze zeslizgnac sie na

bok. Zabezpieczy¢ statyw przed zeslizgnieciem sie.

Podpora hydrauliczna

Zdemontowac oba zespoty ramion, obrécic
element przyporowy, zamontowacd na gorne;j
czesci ttoka. Natozy¢ aluminiowg gérng czesé

i zaryglowac jg czopem blokujgcym.

Podpora nie moze by¢ wykorzystywana jako
podnosnik, natomiast mozna jg traktowac jako
srodek pomocniczy.

Przestrzegac dopuszczalne;j sity!
Narzedzie posiada maksymalng site
nacisku 2,1 t. Nigdy nie naciska¢ na
tyle mocno, aby powstato zagrozenie
przemieszczania sie pojazdu na
podnosniku.
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llustracje przyktadow

Zbyt duze
pazury

Zbyt mate
pazury

Sprezyna ob-
cigzona ukos$nie

PRAWIDLOWO

-

Poprawnie obcigzona sprezyna

A

Nalezy natychmiast przerwac

Sciskanie, gdy sprezyna wygina sie lub
skrzywia. Niektére sprezyny wymagaja
mniej obrotdw pomiedzy pazurami

wzgl. wstepnego naprezenia przed
rozpoczeciem, aby nie przeginaty sie przy
mocniejszym obcigzeniu.

Nigdy nie Sciskac sprezyny za
pomocg hiewtasciwych pazurow

lub przy niepoprawnym przytozeniu
ptaszczyzny. W takim przypadku
sprezyna moze wyslizgnac sie ze
swojego osadzenia i spowodowadé
obrazenia 0séb lub straty materialne.
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PRAWIDLOWO

Podczas obcigzania nie ciggnac za

kolumne teleskopowa ani nie potrzgsac
nig! Zawsze stac za sciggaczem do sprezyn!

Przy pracach z napietymi sprezynami
zawsze wykorzystywac pasek
zabezpieczajacy. Pasek naktadac

w sposOb ukazany na ponizszej
ilustracji.

Nie stawaé w kierunku sprezyny, gdy
jest ona obcigzona!

Przy obcigzeniu sprezyny jej
wczesniejsze uszkodzenia lub wady
materiatowe mogg spowodowacé
pekniecie sprezyny. Z tego wzgledu
nigdy nie wolno pochyla¢ sie nad
sprezyna.
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Czesci zamienne

e Stosowac tylko wysokogatunkowy olej hydrauliczny ISO VG 32 |ub 46.

e Stosowac tylko oryginalne czesci pochodzace od producenta.

e Wadliwe lub uszkodzone czesci zamienne mogg prowadzi¢ do uszkodzen.

e Przy stosowaniu wadliwych czesci zamiennych wygasajg zobowigzania
producenta dotyczgce odpowiedzialnosci i gwarancji.

e Przy rozbieraniu sitownika hydraulicznego zawsze A

e korzystac¢ z przewidzianych do tego celu narzedzi.

e Konserwacja narzedzi hydraulicznych powinna by¢ prowadzona tylko przez
personel, ktéry dysponuje wymagang wiedzg z tego zakresu.

Srodowisko

e Narzedzia firmy Wallmek sg tworzone jako mozliwie najbardziej przyjazne
Srodowisku.

e Rozlany olej musi by¢ utylizowany zgodnie z lokalnymi przepisami.

e Przy utylizacji spuscic¢ olej hydrauliczny z cylindra i sktadowaé go zgodnie
z obowigzujgcymi lokalnymi przepisami.

e Cylinder rozkreci¢, oddzielnie posortowac metal i uszczelki oraz sktadowac je
zgodnie z lokalnymi przepisami.

Ograniczenia

e Nigdy nie uzywac Sciggacza do sprezyn razem z urzgdzeniami do podgrzewania,
rowniez z podgrzewaczami indukcyjnymi. Ciepto moze prowadzi¢ do powstania
nadcisnienia w sitowniku hydraulicznym.

e Uzytkownik nie powinien przebudowywac Sciggacza do sprezyn ani
manipulowac przy nim. Niestosowanie sie do zapisdw instrukcji obcigza
uzytkownika.

e Nalezy uzytkowac narzedzie hydrauliczne tylko w zakresie temperatur od +5°C
do +45°C.

Przechowywanie i eksploatacja

e Sciagacz do sprezyn powinien by¢ przechowywany w suchych miejscach,
wolnych od kurzu.

e Sciagacz do sprezyn nie powinien by¢ przechowywany na zewnatrz.

e Temperatura sktadowania: -10°C do +45°C. Wzgledna wilgotnos¢ powietrza:
maks. 60%

e Nie sktadowac w stanie pod cisSnieniem.

e Po uzyciu oczyscic¢ suchg szmatka.
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Przy wystgpieniu usterek sprawdzi¢ nastepujgce punkty:

Problem

Mozliwe przyczyny

Rozwigzanie

Cylinder:

Ttok cylindra nie
przemieszcza sie

Otworzy¢ zawdr zwrotny pompy
Nieszczelne ztaczki

Poziom oleju w pompie zbyt niski
Uszkodzona pompa

Uszkodzony waz

Zbyt niska pojemnos$¢é pompy

Ttok zatart sie

Przeciekajgce uszczelki
Odpowietrzenie pompy zablokowane

Zamknga¢ zawor

Usung¢ nieszczelnosci

Uzupetnic olej hydrauliczny
Wykonac serwis pompy
Wymieni¢ waz

Zastosowa¢ odpowiednig pompe.
Sprawdzic¢ cisnienie. Serwis
Sprawdzi¢ wptywy zewnetrzne na
sitownik hydrauliczny. Serwis
Wymieni¢ uszczelki. Serwis
Otworzyé/oczyscicé Srube
odpowietrzajaca

Ttok cylindra
przemieszcza sie tylko
czesciowo

Niewtasciwy olej

Poziom oleju w pompie zbyt niski
Ttok zatart sie
Ztgczka/ przytgcze uszkodzone

Oprodzni¢, oczysci¢ i napetni¢ nowym
olejem hydraulicznym

Uzupetnic¢ olej hydrauliczny

Serwis cylindra

Wymienic¢ ztaczke / przytacze

Ttok cylindra
przemieszcza sie
nieréwnomiernie

Powietrze w systemie hydraulicznym
Ttok zatart sie

Odpowietrzy¢ system
Serwis cylindra

Ttok cylindra
przemieszcza sie,
jednakze tylko

z niewielka sita

Nieszczelne uszczelki cylindra
Uszkodzona pompa
Nieszczelne ztgczki

Wymieni¢ uszczelki. Serwis
Wykonac serwis pompy
Usuna¢ nieszczelnosci

Cylinder nie cofa sie

Zawor zwrotny pompy zamkniety
Zatamany waz

Otworzy¢ zawor zwrotny
Wymienié¢ waz

Demontaz:

Statyw slizga sie na
podtodze

Gtadka podtoga

Wyczyscié¢ podtoge

Zardzewiaty talerz pod
sprezyna

Ujg¢ pazurami bezposrednio
sprezyne

Pojazd zostaje unoszony

Uzycie zbyt wielkiej sity

Zmniejszyc site. Nie Sciskac sprezyny
bardziej niz to niezbedne.

Sprezyna wyslizguje
sie z uchwytu przy
obcigzeniu

Niewtasciwa wielkos¢ pazuréw
Zte dopasowanie

Wymienié pazury
Ustawié potozenie pazuréow

Ztamanie sprezyny

Uszkodzona sprezyna

Podczas prac zawsze stac za
Sciggaczem do sprezyn

Pazury sg zamontowane
w wewnetrznych
otworach

Przestawi¢ pazury w zewnetrzne
otwory
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Statyw wywraca sie
przy Sciskaniu

Niewtasciwe usytuowanie statywu

Ustawié statyw jedng noga
doktadnie pod kolumng teleskopowa
(prawidtowo bedzie, gdy statyw
przemiesci sie na kétkach)

Sprezyna ciggle
jeszce napieta, juz po
obnizeniu $ciggacza
do sprezyn

Zardzewiaty talerz nad sprezyng

Unosi¢ pojazd podnosnikiem,

az ustgpi napiecie sprezyny. Na
poczatku Sciskania ttok powinien
zawsze wystawac na 10 cm

Sciskanie
luznych kolumn
teleskopowych:

Pazury
w zewnetrznych
otworach

Przestawi¢ pazury do wewnetrznych
otworow

Sprezyna zostaje
sciskana ukosnie

Wymagane naprezenie wstepne

Nowe uchwycenie z naprezeniem
wstepnym

Amortyzator podczas
Sciskania wypada
poza centrum
sprezyny

Wymagane naprezenie wstepne

Nowe uchwycenie z naprezeniem
wstepnym

Zte dopasowanie
sprezyny i pazura

Niewtasciwa wielkos$¢ pazurdw

Zastgpié prawidtowym pazurem

Kolumna teleskopowa
luzuje sie

Osoba obstugujaca ciggnie za
kolumne teleskopowa podczas
obcigzenia

Ramiona nie zostaty zablokowane
Srubami nastawczymi

Podczas obcigzenia nigdy nie ciggngé
za kolumne teleskopowa
Zablokowad ramiona srubami
nastawczymi

Podpora
hydrauliczna:

Pojazd zostaje
unoszony

Uzycie zbyt wielkiej sity

Zmniejszy¢ site. Podpora nie moze
by¢ wykorzystywana jako podnosnik.

Gorna czesc slizga sie
na pojezdzie

Zte usytuowanie na pojezdzie

Ustawié w taki sposdb, aby nie mogt
nastgpié poslizg

Jezeli usterki wystepuja nadal, skontaktowac sie z serwisem.

Odpowietrzanie systemu hydraulicznego:
Do systemu hydraulicznego moze przypadkowo dostaé sie powietrze. W celu odpowietrzenia sys-
temu postepowac zgodnie z nastepujacymi wskazowkami:

1. Postawi¢ zespét cylindra w prostej pozycji na statywie z ndzkami.
2. Wypompowac ttok tak daleko, jak to mozliwe.
3. Ponownie catkowicie cofng¢ ttok.
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Konformitetsforklaring Declaration of conformity

| 6verensstammelse med EG-direktiv In compliance with the EC directive in

i Maskinriktlinje (2006/42/EG) the Machinery Directive (2006/42/EC)
Konformitatserklarung Déclaration de conformité
in Ubereinstimmung mit der EG-Richtlinie En conformité avec la directive EG
der Maschinenrichtlinie (2006/42/EG) relative aux machines (2006/42/EG)
Vaatimustenmukaisuusvakuutus Verklaring van overeenstemming
Konedirektiivin (2006/42/EY) sdanndsten In overeenstemming met de Europese
mukaan Machinerichtlijn (2006/42/EG)

Deklaracja zgodnosci
zgodne z Dyrektywg Maszynowg (2006/42/

Tillverkaren: WALLMEK i Kungalv AB WE)
Manufacturer: Bultgatan 18

Hersteller: SE-442 40 Kungalv

Fabricant : Sweden

Valmistaja: Telefon: +46(0)303 585 80
Producent: E-post: info@wallmek.se

forklarar harmed att hydraulisk fiaderkomprimator, hereby declares that the hydraulic
spring compressor, erklart hiermit, dass der hydraulische Federspanner, garantit par
la suivante que le compresseur ressorts amortisseur hydraulique, vakuuttaa, etta
hydraulinen jousipuristin, verklaart hierbij dat de hydraulische veerspanner, deklaruje
niniejszym, ze hydrauliczny sciggacz do sprezyn,

HSC2018

Batch/Numero du lot:

som denna forklaring avser, 6verensstammer med EU:s maskinriktlinje (2006/42/EG)
Tillampade normer: ISO 10100 / EN 349 / EN 953

which this declaration relates, is in conformity with the EC’s Machinery directive (2006/42/EC).
Applied standards: ISO 10100 / EN 349 / EN 953

auf das sich diese Erklarung bezieht, Gbereinstimmt mit der EG-Maschinenrichtlinie
(2006/42/EG). Angewandte Normen: ISO 10100 / EN 349 / EN 953

a laquelle correspond cette déclaration, est conforme a la directive de I'UE relative aux
machines (2006/42/EG). Normes applicables: ISO 10100 / EN 349 / EN 953

jota tdma vakuutus koskee, on EU:n konedirektiivin (2006/42/EY) vaatimusten mukainen
Sovellettu standardi: ISO 10100

waarop deze verklaring van toepassing is, in overeenstemming is met de Europese
Machinerichtlijn (2006/42/EG) Toegepaste norm: ISO 10100

do ktérego odnosi sie niniejsza deklaracja, jest zgodny z Dyrektywg Maszynowg (2006/42/
WE). Zastosowane normy: ISO 10100 / EN 349 / EN 953

Kunglv 2019-02-12 M W

Ort och datum

Niklas Wallman, VD
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