
9032 P-1
9032 P-5

HAZET Pneumatik-Stabschleifer ist zum 
Polieren, Glanzschleifen und Entgraten an 
Fahrzeugen, landwirtschaftlichen Geräten 
oder im Industriebereich, besonders an 
schwer zugänglichen Stellen, sehr gut 
geeignet.

9033 P-8
HAZET Pneumatik-Tiefenschleifer ist aus-
schließlich zum Trennen von dünnwandi-
gen Stahlteilen und Blechen geeignet.
+ Inkl. 1 Trennscheibe
Beachten Sie unbedingt die beiliegenden 
Sicherheitsvorschriften für  
HAZET-Pneumatikwerkzeuge!

Spannfutter

Schalldruckpegel

Schall-Leistungspegel

Vibrationsbeschleunigung

T Max. Drehzahl/min. 

 Luftverbrauch 

Betriebsdruck 

Kupplungsstecker 

$ Schlauch

Pneumatik-Schleifer,  
Kupplungsstecker  
Nennweite 7,2

Anwendungshinweis
Pneumatik-Schleifer
Application Note
Pneumatic grinder
Notice d’utilisation
Meuleuse pneumatique
Toepassingsaanwijzing
Pneumatische slijper
Käyttöohje 
Paineilmahiomakone

9032 P-1
9032 P-5
9033 P-8
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Ursprungsprache deutsch – original language: German – Langue d’origine: allemand 
- Oorspronkelijke taal Duits - Alkuperäinen kieli saksa
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Technische Daten:
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HAZET-WERK Hermann Zerver GmbH & Co. KG 
; Güldenwerther Bahnhofstraße 25 - 29 • 42857 Remscheid • GERMANY

[ +49 (0) 21 91 / 7 92-0 • ^ hazet.de • ] info@hazet.de


