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Sehr geehrter Kunde,

Sie haben eine gute Wahl getroffen und wollen die vorliegende Prifsoftware in Betrieb nehmen.
Zu lhrer Sicherheit: Vor Inbetriebnahme der Software ist diese Dokumentation zu lesen.

Allgemeine Informationen: Stellen Sie sicher, dass der Anwender dieser Software (HAZET 7901 E-D) und der elektronischen
Drehmoment-Prifgerate (HAZET 7901 E, 7902 E, 7903 E) die vorliegende Dokumentation und die Gebrauchsanweisung der
elektronischen Drehmoment-Prifgerate (HAZET 7901 E, 7902 E, 7903 E) vor der ersten Inbetriebnahme griindlich
durchgelesen und verstanden hat.

Diese Dokumentation enthalt wichtige Hinweise, die zum sicheren und stérungsfreien Betrieb lhres elektronischen
Drehmoment-Priifgerates und der vorliegenden Software erforderlich sind.

BestimmungsgemaRe Verwendung:
Die vorliegende Priifsoftware dient der Erfassung und Dokumentation von Priifwerten im Zuge der Kalibrierung von
Drehmomentschliisseln.

Fir Verletzungen und Schéden, die aus unsachgemafer und zweckentfremdeter Anwendung bzw. Zuwiderhandlung gegen die
Sicherheitsvorschriften resultieren, Gbernimmt HAZET keine Haftung oder Gewahrleistung.

Jede Uber die bestimmungsgemale Verwendung hinausgehende und/oder andersartige Verwendung der Software ist untersagt
und gilt als nicht bestimmungsgemal. Anspriiche jeglicher Art gegen den Hersteller und/oder seine Bevollmachtigten wegen
Schaden aus nicht bestimmungsgemaler Verwendung des Gerates sind ausgeschlossen.

Fir alle Schaden bei nicht bestimmungsgemaRer Verwendung haftet allein der Betreiber.

Systemvoraussetzung
Achtung: Zur Installation bendétigen Sie Administratorrechte!
Betriebssystem: Windows 7®/Windows 8®/Windows 10® (64 Bit)
Speicherbedarf: min. 50 MB freier Festplattenspeicher
Arbeitsspeicher: min. 256 MB
Anschlisse: 1. USB Port fur Software
2. Anschlisse fir Prifgerate
COM (Anschlusskabel im Lieferumfang des elektronischen Drehmoment-Prifgerates)
oder USB (USB-/Seriell-Adapterkabel, nicht im Lieferumfang)
Grafikauflésung: mindestens 1024 x 768 Pixel
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1. Installation
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SchlieRen Sie den USB-Stick an |hrem PC und 4 o P

installieren Sie die Prifsoftware mit der exe. Bestatigen =
Sie den Ladevorgang jeweils durch Anklicken des
Feldes <Next>.

o HP_RECOVERY ()

S Netzwerk

Durch die Installation des Programms stimmen Sie den
Lizenzvereinbarungen zu.

Diese  finden Sie im Hauptbildschirm der
Installationsexe.

Wahrend der Installation wird vorgeschlagen, das
Programm in dem Verzeichnis
<C:\Programme\HAZET Torquetesting> zu speichern.

. LIRS

¥ Computer v FAZET©) » ~T%) [FAZET ) durpaucren 7|

B Offnen

Mochten Sie das Programm in einem anderen
Verzeichnis speichern, so kdnnen Sie dieses bei der "
Einrichtung vorsehen. Klicken Sie dazu auf das Feld &«

<Browse> und setzen lhr gewinschtes Verzeichnis o, ..

unter <Folder:> ein. s

P RECOVERY (69

L

Hinweis: Wir empfehlen, den eingestellten
Installationspfad zu verwenden, damit das Programm bei
Ruckfragen schneller gefunden werden kann.

Durch Markieren des Feldes <Everyone> oder <Just
me> vergeben Sie eine Berechtigung zum Zugriff auf
das Verzeichnis. Bestatigen Sie die Eingabe durch | g s s S
Anklicken des Feldes <Next>.

QO%=: e oo o) [ 7]

Durch Anklicken des Feldes <Next> starten Sie die
Installation.

1d Wizard Completed

atentiger
- HAZET )
< HPTOO0LS ()

[ visihaze ]
a HP_RECOVERY (G) [ oowsoco 8
T

he nstalShid Wizard hassuccesstl nsialid HAZET
TorqueTestng. CckFreh e

| Acronat Reader (G | i o ot e
AcrobatReader (68
€ Netzwerk

Beenden Sie die Installation durch Anklicken des Feldes
<finish>.

start  Andeungsdstum: 240620082104 Erstelldatum: 250620181034
Anwendung Grote 352K8
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Wenn der Computer, auf dem Sie das Programm
installiert haben, Internet-Zugang hat, erscheint nach
erfolgreicher  Installation die  HAZET Internet
Prasentation.

Durch Anklicken des HAZET Logos gelangen Sie
jederzeit zur Internet Prasentation. Dort finden Sie,
neben dem aktuellen Katalog Programm, auch Zubehor-
und Ersatzteile fiir Drehmoment-Schliissel.

Wenn der Computer keinen Internet Zugang hat,
erscheint die Meldung:

,Die Seite kann nicht angezeigt werden.”
De-Installation

Zum Ldéschen der Software gehen Sie Uber
<Systemsteuerung> <Software> auf <HAZET Torque-
Testing> und klicken <Andern/Entfernen> an.

Hinweis: Beachten Sie, dass zuvor eingegebene Daten
mit dem Léschvorgang ebenfalls geléscht werden.

Erster Programmstart

Schlielen Sie den mitgelieferten USB-Stick an eine
USB-Schnittstelle ihres Computers an. Der Dongle wird
vom Betriebssystem automatisch erkannt.

Rufen Sie das Programm Uber die Schaltleisten

<Start> <Programme> <HAZET Torque-Testing>
auf.

Hinweis: Um das Programm schneller aufrufen zu
kdénnen, legen Sie sich ein ,lcon” auf dem Desktop an.

Klicken Sie auf die Landesfarben zur Auswahl der
Sprache ,Deutsch® oder ,Englisch*.

Tragen Sie im folgenden Fenster die Daten des
Prufgerates ein. Den Messbereich, die Drehmoment-
Einheit und die Seriennummer entnehmen Sie dem
seitlichen Aufkleber am elektronischen Drehmoment-
Prifgerat.

Bestatigen Sie die Eingabe durch Anklicken des Feldes
<OK>.

Hinweis. Wenn Sie den Dongle entfernen, wird sich das
Programm automatisch nach 30 Sekunden ausschalten.

==

B Froemning

Priifeinrnichtung

Piidfeinrichtung: | HAZET 7901 E

Bersich: Nm = 10-350

Serennr.: Test] 23456

’ Abbrechen ]

Bitte den Software-Dongle
einstecken!
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B HAZET-Torque-Testing /

Torque-Testing riazeT]
|| Torque-Testing | 4 b x

Messen 2

Starte Messung
Zertifikate
Prifspezifikation

Stammdaten e

Hersteller
Priifobjekt
Einsteckwerkzeug
Messbereich
Prifwert

Einheit
Genauigkeit

DIN
Prifeinrichtung

Konfiguration %

Datenbank
Druckverlage
Sprachunterstitzung
Exportieren/Importieren
Hitfe

Web-Update
Local-Update

Beenden

License e

Dongle Sn: 180426
®

=

Version: 1.1.33
(c) by HAZET 2007

25.06.2018 13:27:27 | Connected to database D:\Program Files (x86)\HAZET-Torq dbfi HAZET — hitp:ifwww hazet de

T A =

Prifeinrichtung

In dem Bereich Prifeinrichtung kénnen Sie die Angaben
zum Prifgerdt oder die Anschlussbedingungen und
Ubertragungsspezifikationen &andern, die durch den
Ladevorgang der Software eingestellt wurden, oder ein
weiteres Prufgerat erfassen.

Hinweis: Nachfolgende Punkte 1 bis 6 miissen bei
ordnungsgeméfer  Erstinstallation/Erstinbetriebnahme
nicht verédndert werden.

Wenn die Dateniibertragung vom Priifgerdt zum
Computer nicht gelingt, mlissen die
Anschlussbedingungen und  Ubertragungsspezifika-
tionen auf ihren Computer abgestimmt werden. Punkt 7
bis 12
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Torque-Testing
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1. Aus der Auswahlliste O <Stammdaten>
<Priifeinrichtung> auswahlen.

2. Zum Andern markieren Sie aus der Liste @ im
rechten unteren Fenster das Prifgerat z.B. HAZET
7901 E und anschlieRend klicken Sie das Feld ®
<Andern>

3. Zum Erfassen eines neuen Priifgerates klicken Sie
das Feld <Neu> an und tragen Sie im Feld <Name>
die Bezeichnung des neuen Prifgerates ein.

Hinweis: Die Schreibweise der Prifeinrichtung
muss mit der Schreibweise in den
Prifspezifikationen Ubereinstimmen.

Die Eingabefelder sind jeweils gelb unterlegt.

4. Im Feld @  <Seriennr..> tragen Sie die
Seriennummer des Prifgerates ein.

5. Im Feld ® <Bereich> tragen Sie den Messbereich
des Prifgerates ein.

6. Mit dem Abrollmeni kann die Drehmoment-Einheit
des Prifgerates ausgewahit werden.
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Prifeinrichtung / Portkonfiguration

7. Im Feld <Port> suchen Sie aus den
Porteinstellungen <Com1> bis <Com16> die serielle
Schnittstelle aus, an der Sie das Prifgerat am PC
angeschlossen haben.

8. Die Portkonfiguration definiert die Wertetibertragung
des Prifgerates an den PC und bleibt fir das
Prifgerat HAZET 7901 E, 7902 E und 7903 E

immer konstant -
(9600,n,8,1)

Baudrate 9600

Paritat N (Keine)

Datenbits 8

Stoppbits 1

Flusssteuerung keine

9. Zur Uberpriifung der Einstellungen des COM Ports
an lhrem PC wahlen Sie im Gerate-Manager
<Anschliisse> und klicken auf <Eigenschaften>.
Wahlen Sie aus der Registerkarte
<Anschlusseinstellungen> und geben Sie die Daten
aus der o. g. Tabelle ein.

10. Durch Anklicken des Feldes <OK> werden die
Eingaben gespeichert.

11. Die Einstellung unter <Protokoll> ist von der
internen Kabelbelegung des Gerates abhangig und
kann Gber das Abrollmeni ausgewahlt werden. Fir
den beiden Geraten von der Firma HAZET mussen
Sie den <3 RTS/CTS + XON/XOFF> auswahlen.

12. Durch Anklicken des Feldes <OK> werden die
Eingaben gespeichert.

Hinweis: Mussfelder, die nicht ausgefiillt wurden,
werden, sind nach Bestétigung mit dem Feld <OK>, rot
unterlegt

Zur Info

Viele moderne PCs (bzw. Laptops) verfligen bereits
nicht mehr (ber einen COM - Anschluss.
Deshalb empfehlen wir ihnen ein Adapterkabel oder eine
PCl Adapter Karte (PCMCIA Karte fur Laptop)
anzuschaffen um ihre Rechner / ihren Laptop um einen
oder zwei serielle Ports zu erweitern.

Es ist auch moglich beide Gerate gleichzeitig an den
Rechner (bzw. Laptop) anzuschlieBen. In diesem Fall
miussen Sie darauf achten, dass Sie den Geraten in den
Einstellungen fir die Prifeinrichtung nicht die gleiche
COM Schnittstelle am PC zuweisen.
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Partkonfiguration

Port: Com ;

Portk onfiguration:

Pratakall LAOFF -

Ok Laschen | Abbrechen

1 T e 0

Dynamic 2
00 Dynamic 2

3
Name Serie g Bereich | Tvp | Trennzei | Pos. Einheit |
Default — 10 Dynamic  <<Blank:> 2
ZEL !
13

Eigenschaften von Kommunikationsanschluss (COM1} LB

Bits pro Sekunde:

Datenbits:

Partat:

Stoppbits:

Flusssteuening: |

Eweter.. | | Wiedeterstellen
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Messen

Im Bereich <Messen> koénnen sowohl die in den
Stammdaten hinterlegten und mit einer Prifspezifikation
versehenen Drehmoment-Schlissel geprift, als auch
Zertifikate gespeichert und ausgedruckt werden. Im

b

Messen

Starte Messung

System sind alle Drehmoment-Schliissel des aktuellen ZE’tiﬁkat_E_ _
HAZET-Liefer-Programms hinterlegt, deren Priifwerte im Priifspezifikation
Messbereich der Prifgerate, zwischen 2 und 1000 Nm,

liegen.

Starte Messung

Torque-Testing U~ze7

Wb -
Prdspeciihabon
Pryperificston . S110-1CT(0 - 60y - Prderwichiung HATET 7901 E » Sm ZIIEY Setieri
Favarmalss | Wik
j - [ira———" Cortie.ato-6100
How DN EM 150 6789 1072000
FEinhet ™
g PMorrom 5
|2 e =},
B Phaherowes N[ b
e Piccchreinmyg S 0% | | Bschhinee
| St Piiosseriminti febrachen, =
en: sungen
Embait: N
Genau: 1%
W eunfiggain ptione Uoertr: W — —
2 e Mas 124 74 =24 - T T T T T T 1 1 T
e e e I N A A A
”': e = s || T I T T
e lportiare 2 i | i i i i i i i
Y : ! ! ! | . | : !
L5 i i i i | i | i ]
6 " . ' ' . i "
=] x| : ' ! ! i ! L -
(. | 1 I I | | | | ]
L] ! : ! ! | ! , : !
1L i i 1 l i I | i I
KTRAK-PCEPP- TSRDU: —% Pt e o Wy v ERd i o gt A
4] | | i | | i | i i
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18] | I (] I | (] | | ]
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sl ' ' " ' ' " X »
B3 | | | | 1 I | | ]
2 i i i i i i | i i
-2 ! ! ' ! ] 4 ! ' A
% s, | i i | | ] | | ]
# Zotial spesschesirf s |
Chamties o<
Aus der Auswahlliste <Messen> <Starte Messung> ME_??F” ikt
auswihlen. rutzpezitikation
} . Frufspeaitikation : 5110-1CT[10 - BO
Im Feld <Priifspezifikation> (iber das Abrollmeni den e [ ] T
gewunschten Drehmoment-Schliissel auswahlen.
Im Feld <Priifeinrichtung> wird das zu verwendende Frufeinnchtung: HAZET 7301 E « Sn: 35288
Prifgerat z.B. ,HAZET 7901 E" angezeigt.
Seriennr. ﬁ &

Wird in dem Rot unterlegtem Feld <Priifeinrichtung>

kein Prifgerat angezeigt, muss das bendtigte Prifgerat S,
erfasst werden. Siehe unter Prufeinrichtung (Seite 5) e

Abbrechen
Hinweis: Der Messbereich des Priifgerates muss fiir die
Prifwerte des Drehmomentschlissels geeignet sein.

Im Feld <Seriennr.;> die Seriennummer des zu
prifenden Drehmoment-Schlissels eingeben.
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Messen / Starte Messung

Zum automatischen Speichern der Prifwerte zwecks - ]

Erstellung eines Zertifikates muss das Feld <Zertifikat V| Zerlifikat speichernlatta |
speichern (auto.)> durch Anklicken des quadratischen Zettfkat speicherm Drucken
Feldes markiert werden.

Zur Erprobung eines Drehmoment-Schllissels ohne Max Nk 1248 208
Speicherung der Priifwerte, muss die Markierung durch VE_" | 40 120 200
Anklicken des quadratischen Feldes entfernt werden. Min 8.4 152 132

39k
336
Bk
397

Starten sie die Messung durch Anklicken des Feldes
<Starte Messung>.

Starten Sie die Prifung des ausgewahlten Drehmoment-
Schlissels mit dem kleinsten Priifwert aus der Zeile
<Val>.

Hinweis: Die <Min> und <Max> Werte geben
den unteren und oberen Grenzwert des Prifwertes bei
der angegebenen Toleranz an.

el e el e Ead Bl Bl B L

—

Stellen Sie dazu den Drehmoment-Schlissel und das
Prifgerat entsprechend der jeweiligen Betriebsanleitung
auf das Prifdrehmoment ein. Bei Verwendung des
HAZET-Prifgerates 7901 E, 7902 E und 7903 E ist am
Prifgerat  der Modus der Knickpunkterkennung
einzustellen!

Fihren Sie die Prifung entsprechend den geltenden
Normen oder Prifrichtlinien durch. Nach DIN EN ISO
6789: 2003, missen funf (5) aufeinander folgende
Prufwerte innerhalb des festgelegten Toleranzbereiches
ermittelt werden.

Hinweis: Beachten Sie die Wartezeit, wahrend der

Priifung zwischen den einzelnen Priifwerten. Das

Priifgerét ist einsatzbereit wenn der letzte Priifwert auf =
dem Display des Priifgerdtes erlischt und ein

akustisches Signal ertont.

Sind die ermittelten Drehmomentwerte innerhalb der il
festgelegten Toleranzgrenzen, werden die Werte in der
Liste grin unterlegt und im Diagramm als griine

Messpunkte dargestellt. Sal-uaj —¢ Q -

Sind die ermittelten Drehmomentwerte aulerhalb der L L
Toleranzgrenzen, werden die Werte rot unterlegt und im ' '
Diagramm als rote Messpunkte dargestellt. I I

| |

— e
L
|
|
S S !
[N RV NN R
|

Nach erfolgreicher Prifung des ersten Prifwertes
erscheint ein Informationsfeld mit dem Hinweis ,Bitte mit
dem né&chsten Priifwert starten®. Die Messung des
nachsten Prifwertes starten Sie mit der <Enter-Taste>
oder durch Anklicken des Feldes <OK>.

Stellen Sie dazu den Drehmoment-Schlissel und das
Prifgerat entsprechend der jeweiligen Betriebsanleitung
auf das nachste Prifdrehmoment ein.

Sind alle Priufwerte erfolgreich gepruft, erscheint ein
Informationsfeld mit dem Hinweis ,Beendet”. Die
Messung beenden Sie mit der <Enter-Taste> oder durch
Anklicken des Feldes <OK>.

Ist <Zertifikat speichern (auto.)> markiert, erscheint ein

Informationsfeld ,Beendet, ,Zertifikat gespeichert”.

Die Speicherung des Zertifikates bestatigen Sie mit der
<Enter-Taste> oder durch Anklicken des Feldes <OK>.
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Messen

Ist <Zertifikat speichern (auto.)> nicht markiert, kann das
Zertifikat manuell, durch Anklicken des Feldes <Zertifikat
speichern> gespeichert werden.

Durch Anklicken des Feldes <Drucken> erscheint die
Druckvorschau des Zertifikates. In der Druckvorschau
kénnen Sie aus der Liste <Drucker> den gewlnschten
Drucker auswahlen und Uber das Feld <Drucken> den
Druckvorgang starten.

Wenn Sie nach 10 Versuchen nicht auf den richtigen
Messwert kommen, dann muss der Drehmoment-
Schlissel neu kalibriert werden. Wenn Sie dafiir einen
Nachweis  brauchen, konnen Sie das Feld
<Speichern(Prifwert)> anklicken, um einen Report im
PDF-Format zu erstellen.

Hinweis: Zum Einstellen eines Drehmoment-Schliissels,
z.B. nach einer Reparatur, kénnen Sie alle dazu
notwendigen Werte unter dem kleinsten Priifwert aus
der Tabelle ermitteln.

Durch Anklicken des Feldes <Beende Messung>
I6schen Sie alle Werte.
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Zertifikate

Zur Suche gespeicherter Zertifikate wahlen Sie aus der
Auswabhlliste <Messen> <Zertifikate> aus.

Alle gespeicherten Zertifikate werden in der Liste
angezeigt.

Zertifikate koénnen nach der Seriennummer eines
Drehmoment-Schlissels ausgewahlt werden. Geben Sie
die Seriennummer des Drehmoment-Schlliissels zum
gesuchten Zertifikat im Feld <Seriennr.:> ein.

Durch Anklicken des Feldes <Suchen> wird das
Zertifikat zur eingegebenen Seriennummer aus der Liste
gesucht.

Durch Anklicken in der Liste kénnen die einzelnen
Zertifikate auch direkt ausgewahlt und markiert werden.

Mit dem Feld <Offnen> erscheint die Druckvorschau des
Zertifikates.

In der Druckvorschau kénnen Sie aus der Liste
<Drucker> den gewilnschten Drucker auswahlen und
Uber das Feld <Drucken> den Druckvorgang starten.

Durch Anklicken des Feldes <Ldschen> wird das
markierte Zertifikat geléscht.
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Anpassungen / Sprachunterstiitzung

Die Sprachunterstiitzung des Programms ermdglicht es
lhnen die Bedieneroberflache, Tabellen- und
Feldbenennungen in einer gewiinschten Landessprache
zu gestalten.

Aus der Auswahlliste
<Sprachunterstiitzung> auswahlen.

<Konfiguration>

Aus der Liste <Aktuelle Sprache> kann, Uber das
Abrollmend, eine hinterlegte Landessprache ausgewahlt
werden. Gewiinschte Landessprache durch Anklicken
markieren.

Die ausgewahlte Landessprache kann durch Anklicken
des Feldes <als Standard> gespeichert werden.

Hinweis: In der Grundversion sind die Sprachen
LDeutsch” und ,Englisch” hinterlegt.

Um eine weitere Sprache anzulegen, klicken Sie das
Feld <Neu> an.

Es erscheint das Dialogfeld <Sprache>.

Wahlen Sie Uber das Abrollmeni die Flagge zur
gewunschten Landessprache aus.

Im Schriftfeld geben Sie die gewunschte Landesprache
ein.

Bestatigen Sie die Eingabe durch Anklicken des Feldes
<OK>.

Aus der Liste <Aktuelle Sprache>, liber das Abrollmen,
die neu eingegebene Landessprache auswahlen.

Im unteren Teil des Fensters kdnnen die Begriffe auf der
rechten Seite angeklickt und durch die gewinschte
Landessprache ersetzt bzw. eingegeben werden.

Die Ubersetzung durch Anklicken des Feldes
<Speichern> sichern.

Hinweis: Die Sprachauswahl springt auf die
urspriinglich, ,als Standard®, festgelegte Sprache
zurdick.

Die neu angelegte Sprache Uber das Abrollmeni
auswahlen und durch Anklicken des <als Standard>
speichern.

Mit dem Feld <L&schen> kénnen ausgewahlte Sprachen
geléscht werden. Es erscheint ein Informationsfeld in
dem Sie den Ldschvorgang durch Anklicken des Feldes
<Ja> bestatigen missen.

Die Sprachen ,Deutsch® und ,Englisch® kénnen nicht
geléscht werden.

Beim Programmstart kann die hinterlegte
Programmsprache ausgewahlt werden.
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Druckvorlagen

Die Druckvorlagen flr die Zertifikate sind in deutscher
Sprache erstellt und in den Prifspezifikationen den
Prifobjekten (den Drehmoment-Schliisseln) zugeordnet.

Wenn Sie die Druckvorlagen in einer anderen Sprache
oder einem anderen Layout verwenden mdchten,
kénnen Sie die Druckvorlagen andern bzw. neu
erstellen.

Aus der Auswabhlliste <Konfiguration> <Druckvorlagen>
auswahlen.

Klicken Sie das Feld <Neu> an.

Vergeben sie im Feld <Name> einen Namen fir die
neue Zertifikat Druckvorlage.

Bestatigen Sie die Eingabe durch Anklicken des Feldes
<OK>.

Markieren Sie den neuen Name in der Zertifikatsliste
durch Anklicken und klicken anschlielRend auf das Feld
<Andern>

Klicken Sie auf der unteren Leiste @ das Feld <Ansicht>
an.

Wenn Sie die Standardvorlage verwenden mdchten,
klicken Sie auf das ,Datei 6ffnen“ Symbol. @

Wahlen Sie die gewlinschte Druckvorlage (*.rtf) aus dem
Programmverzeichnis
C:\Programme\HAZETTorquetesting\template und
offnen diese durch Anklicken des Feldes <Offnen> oder
mit einem Doppelklick.

Es stehen drei Druckvorlagen zur Verfiigung:

6100.rtf.  Drehmoment-Schllissel mit Skala und fest
eingebautem Abtrieb.

6200.rtf: Drehmoment-Schliissel mit Skala und
Einsteckaufnahme.

6300.rtf: Drehmoment-Schliissel ohne Skala, auf
einen Wert fest eingestelit.

In der gedffneten Druckvorlage kdnnen Sie alle Begriffe,
die nicht durch das Dollarzeichen ($) eingeklammert sind
andern. Dazu markieren Sie das zu ersetzende Wort
(z.B. Prifobjekt) und geben einen neuen Begriff ein.

Mit dem Feld <OK> wird die Eingabe bestatigt und die
erstellte Vorlage gespeichert.

Damit Sie die neue Druckvorlage fir Ihre Zertifikate
benutzen kénnen, mussen Sie diese den
Prufspezifikationen, wie unter Prifspezifikation Seite
18 beschrieben, den zu prifenden Drehmoment-
Schlisseln zuordnen.

Wenn Sie eine neue, individuelle Druckvorlage flr ein
Zertifikat erstellen mochten, verwenden Sie die
mitgelieferten Tools. Die Symbolleiste enthalt die
bekannten Gestaltungsbefehle aus dem Programm
Microsoft® Word®

| Torgue-Testing | Druckvorlage
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Druckvorlagen

Das Zertifikat kann mit eigenen Bildern bzw. Logos
gestaltet werden. Bilder und Logos kénnen nur im bmp-
Format eingefigt werden. Um ein Bild oder Logo
einzufligen, wahlen Sie mit der rechten Maustaste den
Befehl <Insert picture>. Verwenden Sie nicht die
Zwischenablage (kopieren/einfiigen)

Durch Markieren des Bildes kann die BildgroRe und
Bildposition geandert werden.

Um Tabellen einzufligen, wahlen Sie mit der rechten
Maustaste den Befehl </nsert table> aus.

Arigl v 1 hn;u_tfigg'i%;ﬂ:._-_ﬂlng ® »

Um Priifergebnisse darzustellen, muss eine
Messwerttabelle erstellt werden. Wahlen Sie Uber das
Abrollmenii. ® <$TAB_Measurementtable$> aus und
legen die Anzahl der Zeilen und Spalten fest.

Eine Messwerttabelle muss immer aus mindestens zwei
Spalten bestehen. Die erste Spalte ist die Beschreibung
der Werte (z.B. Nummerierung). Die Anzahl der Zeilen
muss der Anzahl der Prifwerte entsprechen, die It.
Prufkriterien oder Norm vorgegeben bzw. in den
Prufspezifikationen eingetragen sind.

Hinweis: Wenn die Anzahl der Zeilen nicht den
Angaben in der Priifspezifikation entspricht, erscheint
beim Drucken eine Fehlermeldung. Siehe auch
Priifspezifikation Seite 18

Um die SpaltengréRe der Tabellen zu andern, markieren
Sie alle Zeilen der Tabelle. Im oberen Textlineal werden
kleine Marker angezeigt, die Sie verschieben kdnnen.

Tabellenlayout andern  (Farbe/Rahmen): Tabelle
markieren <Edit Table>.

Zeilen l6schen: Zeile markieren, rechte Maustaste
<Zeilen I6schen>.

Hinweis: Zeilen kénnen nur gelbéscht werden, wenn
keine Inhalte vorhanden sind.

Druckfelder: Aus der Auswahlliste kénnen Sie Uber das
Abrollmenii 0] die gewlinschten Druckfeld-
bezeichnungen z.B. <$Manufacturer $> auswahlen.

Druckfelder kénnen durch Doppelklick geldscht werden.

Mit dem Feld <OK> wird die Eingabe bestatigt und die
erstellte Vorlage gespeichert.

Damit Sie die neue Druckvorlage fiir lhre Zertifikate
benutzen kénnen, miissen Sie  diese den
Prifspezifikationen, wie unter Priifspezifikation (Seite
18) bzw. Massenersetzen (Seite 19) beschrieben, den
zu prifenden Drehmoment-Schliisseln zuordnen.
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Stammdaten

Die Eingabe der Stammdaten wird zur Neuanlage von
Drehmoment-Schliisseln die noch nicht im System
hinterlegt sind, bzw. zur Anderung von hinterlegten
Drehmomentschliisseln verwendet. Im
Programmumfang sind alle  Stammdaten  der
Drehmoment-Schlissel aus dem aktuellen HAZET
Programm hinterlegt, deren Prifwerte im Messbereich
der Prifgerate, zwischen 2 und 1000 Nm, liegen.

Stammdaten / Hersteller

Zur Neuanlage eines Herstellers wahlen Sie aus der
Auswahlliste <Stammdaten> <Hersteller> aus.

Durch Anklicken des Feldes <Neu> kann ein anderer
Hersteller eingegeben werden. Durch Anklicken des
Feldes <Andern> kann ein eingetragener Hersteller
verandert werden. Die Eingabefelder sind gelb unterlegt.

Hinweis: Bei einer Anderung gehen die urspriinglichen
Daten verloren. Beachten Sie, ob die Daten dieses
Herstellers fiir spatere Prifungen benétigt werden.

Mit dem Feld <OK> wird die Eingabe bestatigt.

Hinweis: Mussfelder, die nicht ausgefiillt wurden,
werden, nach der Bestétigung mit dem Feld <OK>, rot
unterlegt.

Stammdaten / Priifobjekt

Zur Neuanlage eines Drehmoment-Schlussels wahlen
Sie aus der Auswahlliste <Stammdaten> <Priifobjekt>
aus.

Durch Anklicken des Feldes <Neu> kann ein neuer
Drehmoment-Schlissel eingegeben werden. Durch
Anklicken des Feldes <Andern> kann ein eingetragener
Drehmoment-Schlissel verandert werden. Die
Eingabefelder sind gelb unterlegt.

Hinweis: Bei einer Anderung gehen die urspriinglichen
Daten verloren. Beachten Sie, ob die Daten dieses
Drehmoment-Schliissels fiir spétere Priifungen bendétigt
werden.

Im Feld <Nummer> kann die Typenbezeichnung oder
die Artikelnummer und im Feld <Beschreibung> eine
Bezeichnung des zu prifenden Werkzeuges, z.B.
Drehmoment-Schlissel, eingetragen werden.

Mit dem Feld <OK> wird die Eingabe bestatigt.

Hinweis: Mussfelder, die nicht ausgefiillt wurden,
werden, nach der Bestétigung mit dem Feld <OK>, rot
unterlegt.

Hinweis: Die Priifwerte eines neuen Drehmoment-
Schliissels miissen im  Messbereich des zu
verwendenden Priifgerétes liegen.
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Stammdaten / Einsteckwerkzeug

Zur Neuanlage von Einsteckwerkzeugen wahlen Sie aus
der Auswahlliste <Stammdaten> <Einsteckwerkzeuge>
aus.

Durch Anklicken des Feldes <Neu> kann ein neues
Einsteckwerkzeug eingegeben werden. Durch Anklicken
des Feldes <Andern> kann ein eingetragenes
Einsteckwerkzeug verandert werden. Die Eingabefelder
sind gelb unterlegt.

Hinweis: Bei einer Anderung gehen die urspriinglichen
Daten verloren. Beachten Sie, ob die Daten dieses
Einsteckwerkzeuges fiir spétere Priifungen bendtigt
werden.

Im Feld <Nummer> kann die Typenbezeichnung oder
die Artikelnummer und im Feld <Beschreibung> eine
Bezeichnung eines Einsteckwerkzeuges eingetragen
werden.

Mit dem Feld <OK> wird die Eingabe bestatigt.

Hinweis: Mussfelder, die nicht ausgefiillt wurden,
werden, nach der Bestétigung mit dem Feld <OK>, rot
unterlegt.

Stammdaten / Messbereich

Wurde ein neuer Drehmoment-Schllssel angelegt, kann
es notwendig sein, einen neuen Messbereich zu
erfassen. Zur Neuanlage eines Messbereiches wahlen
Sie aus der Auswahlliste <Stammdaten> <Messbereich>
aus.

In der Tabelle werden die hinterlegten Messbereiche
angezeigt. Ist der Messbereich eines neu anzulegenden
Drehmoment-Schliissels in der Liste noch nicht
hinterlegt, muss dieser Bereich neu erfasst werden.

Hinweis: Die Priifwerte eines neuen Drehmoment-
Schliissels miissen im Messbereich des zu
verwendenden Priifgerétes liegen

Durch Anklicken des Feldes <Neu> kann ein neuer
Messbereich eingegeben werden. Durch Anklicken des
Feldes <Andern> kann ein eingetragener Messbereich
verandert werden. Die Eingabefelder sind gelb unterlegt.

Hinweis: Bei einer Anderung gehen die urspriinglichen
Daten verloren. Beachten Sie, ob die Daten dieses
Messbereiches fiir spétere Priifungen benétigt werden.

Mit dem Feld <OK> wird die Eingabe bestatigt.

Hinweis: Mussfelder, die nicht ausgefiillt wurden,
werden, nach der Bestétigung mit dem Feld <OK>, rot
unterlegt.
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Stammdaten / Priifwert

Wurde ein neuer Messbereich angelegt, kann es
notwendig sein, neue Priifwerte zu erfassen.

Zur Neuanlage von Prifwerten wahlen Sie aus der
Auswahlliste <Stammdaten> <Priifwert> aus.

In der Tabelle werden die hinterlegten Prifwerte
angezeigt. Ist ein Prifwert eines neu anzulegenden
Drehmoment-Schlissels in der Liste noch nicht
hinterlegt, muss dieser Wert neu erfasst werden.

Hinweis: Die Priifwerte eines neuen Drehmoment-
Schliissels miissen im Messbereich des zu
verwendenden Priifgerétes liegen.

Durch Anklicken des Feldes <Neu> kann ein neuer
Prifwert eingegeben werden. Beachten Sie die glltigen
Normen oder Priifspezifikationen.

Prifwerte sind z.B. nach DIN EN ISO 6789:2003
bei 20%, 60% und 100% des Endwertes auszuwahlen.
Durch Anklicken des Feldes <Andern> kann ein
eingetragener  Prifwert verandert werden. Die
Eingabefelder sind gelb unterlegt.

Hinweis: Bei einer Anderung gehen die urspriinglichen
Daten verloren. Beachten Sie, ob die Daten dieses
Priifwertes flir spétere Priifungen benétigt werden.

Mit dem Feld <OK> wird die Eingabe bestatigt.

Hinweis: Mussfelder, die nicht ausgefiillt wurden,
werden, nach der Bestétigung mit dem Feld <OK>, rot
unterlegt.

Stammdaten / Einheit

Zur Neuanlage einer Drehmoment-Einheit wahlen Sie
aus der Auswahlliste <Stammdaten> <Einheit> aus.

In der Tabelle werden die hinterlegten Drehmoment-
Einheiten angezeigt.

Ist eine Drehmoment-Einheit eines neu anzulegenden
Drehmoment-Schlissels in der Liste noch nicht
hinterlegt, muss diese Einheit neu erfasst werden.

Hinweis: Die elektronischen Priifgerdte HAZET 7901 E
und 7902 E libertragen die in der Liste hinterlegten
Drehmoment-Einheiten: Ibf.ft, Ibf.in und Nm.

Durch Anklicken des Feldes <Neu> kann eine Einheit
eingegeben werden. Durch Anklicken des Feldes
<Andern> kann eine eingetragene Einheit veradndert
werden. Die Eingabefelder sind gelb unterlegt.

Hinweis: Bei einer Anderung gehen die urspriinglichen
Daten verloren. Beachten Sie, ob die Daten dieser
Einheit fiir spétere Priifungen benétigt werden.

Mit dem Feld <OK> wird die Eingabe bestatigt.

Hinweis: Mussfelder, die nicht ausgefiillt wurden,
werden, nach der Bestétigung mit dem Feld <OK>, rot
unterlegt.
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Stammdaten / Genauigkeit/Toleranz

Zur Neuanlage einer Genauigkeit/Toleranz wahlen Sie
aus der Auswahlliste <Stammdaten> <Genauigkeit>
aus.

In der Tabelle werden die hinterlegten Genauigkeits-
bzw. Toleranzangaben in Prozent (%) angezeigt. Ist eine
Genauigkeits- bzw. Toleranzangabe eines neu
anzulegenden Drehmoment-Schlissels in der Liste noch
nicht hinterlegt, muss diese Angabe neu erfasst werden.

Durch Anklicken des Feldes <Neu> kann eine Toleranz
eingegeben werden. Durch Anklicken des Feldes
<Andern> kann eine eingetragene Toleranz verandert
werden. Die Eingabefelder sind gelb unterlegt.

Hinweis: Bei einer Anderung gehen die urspriinglichen
Daten verloren. Beachten Sie, ob die Daten dieser
Genauigkeit/Toleranz fiir spétere Prifungen bendtigt
werden.

Mit dem Feld <OK> wird die Eingabe bestatigt.

Hinweis: Mussfelder, die nicht ausgefiillt wurden,
werden, nach der Bestétigung mit dem Feld <OK>, rot
unterlegt.

Stammdaten / Norm/DIN

Zur Neuanlage einer neuen Norm oder eigenen
Prifeingaben wahlen Sie aus der Auswahlliste
<Stammdaten> <DIN> aus.

In der Tabelle werden die hinterlegten Normen bzw.
Prifspezifikationen angezeigt. Ist eine Norm oder
Priifeingabe eines neu anzulegenden Drehmoment-
Schliissels in der Liste noch nicht hinterlegt, muss diese
Angabe neu erfasst werden.

Durch Anklicken des Feldes <Neu> kann eine neue
Norm oder Priifeingabe eingegeben werden. Durch
Anklicken des Feldes <Andern> kann eine eingetragene
Norm oder Prifeingabe verdndert werden. Die
Eingabefelder sind gelb unterlegt.

Hinweis: Bei einer Anderung gehen die urspriinglichen
Daten verloren. Beachten Sie, ob die Daten dieser Norm
flir spétere Priifungen benétigt werden.

Mit dem Feld <OK> wird die Eingabe bestatigt.

Hinweis: Mussfelder, die nicht ausgefiillt wurden,
werden, nach der Bestétigung mit dem Feld <OK>, rot
unterlegt.
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Priifspezifikation

In den Prifspezifikationen werden die hinterlegten
Stammdaten einem Drehmoment-Schliissel zugeordnet.

Aus der Auswabhlliste <Messen> <Priifspezifikationen>
auswahlen.

Durch Anklicken des Feldes <Neu> kann eine neue
Prufspezifikation eingegeben werden. Durch Anklicken
des Feldes <Andern> kann eine vorhandene
Prufspezifikation verandert werden. Die Eingabefelder
sind gelb unterlegt.

Hinweis: Bei einer Anderung gehen die urspriinglichen
Daten verloren. Beachten Sie, ob die Daten dieser
Priifspezifikation fiir spétere Priifungen benétigt werden.

<Hersteller> iber das Abrollmenl auswahlen.
<Artikelnummer> Uber das Abrollmeni auswahlen.

Falls ein Drehmoment-Schliissel mit Einsteckwerkzeug
gepruft werden soll, <Einsteckwerkzeug> uber das
Abrollmeni auswahlen.

<Genauigkeit> Gber das Abrollmeni auswahlen.
<Einheit> Gber das Abrolimeni auswahlen.
<Messbereich> liber das Abrollmenl auswahlen.
<Priifeinrichtung> Uber das Abrollmen( auswahlen.

Hinweis: Der Messbereich des Priifgerétes muss fiir die
Priifwerte des Drehmomentschliissels geeignet sein.

<Druckvorlage> tber das Abrollmenu auswahlen.

Die Druckvorlagen fur die Zertifikate sind in deutscher
Sprache erstellt. Es stehen drei Druckvorlagen je nach
Typ des Drehmoment-Schlissels zur Verfiigung:

6100: Drehmoment-Schliissel mit Skala und fest
eingebautem Abtrieb.

6200: Drehmoment-Schliissel mit Skala und
Einsteckaufnahme.

6300: Drehmoment-Schlissel ohne Skala, auf einen
Wert fest eingestelit.

Hinweis: Werden Zertifikat in anderer Landessprache
oder anderem Layout bendtigt, siehe Druckvorlagen
Seite 12-13.

<Norm> oder Prifspezifikation Uber das Abrollmeni
auswahlen.

Anzahl der <Messungen> It. Norm Uber das Abrolimeni
auswahlen.

Hinweis: Wenn die Anzahl der Messungen nicht der
Anzahl der Zeilen in der Druckvorlage des Zertifikates
entspricht, erscheint beim Drucken eine Fehlermeldung.

Siehe auch Druckvorlagen Seite 12-13
Mit dem Feld <OK> wird die Eingabe bestatigt.

Hinweis: Mussfelder, die nicht ausgefiillt wurden,
werden, nach der Bestétigung mit dem Feld <OK>, rot
unterlegt.
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Starte Messung
Zertifikate
Prifspezifikation

[ E— shkation |

Priispezifkation
Kerfiguration

Hersteller: HAZETWERK Druckvorlage: | Ceitiicate-£100

DIN: |DIN EN 150 678910,

| [lISSs

Priifabiekt

Atkelummer. 5110101
Einsteckwerkzeug:
Genavigksit. 4 | Priifwer1/2/3: |12 € &0

Einheit 11 ane v ECR BRSSO RSO

Messbereich: 10 £0 a0 i R N B

Piiieinichiung

Fiiifeinichtung: HAZET 7301 £ Sr: 5552685
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Der neu angelegte Drehmoment-Schlissel kann jetzt
wie unter "Starte Messung®, Seite 7-9 beschrieben,
gepruft werden.

Uber das Feld <Massenersetzen> kann man die
Stammdaten fur Normen/DIN, Prufeinrichtung und
Druckvorlage in allen oder ausgewahlten
Prufspezifikationen der Drehmoment-Schliissel durch
gednderte oder neue Stammdaten ersetzen. Dazu
muissen Sie zuerst die entsprechenden Stammdaten
pflegen bzw. neu anlegen (siehe Seiten 14-17)

Das Informationsfenster = <Massenersetzen>  wird
geodffnet.

In der ersten Zeile wahlen Sie liber das Abrollmen( aus,
was Sie ersetzen mdchten - DIN, Prifeinrichtung oder
Druckvorlage.

In der zweiten Zeile wahlen Sie Uber das Abrollment die
Daten aus, die Sie ersetzen mochten.

Die Prifspezifikationen, die mit einem ,Haken“ versehen
sind, werden geéandert bzw. aktualisiert. Wenn Sie den
L,Haken“ an einer Prifspezifikation entfernen, wird diese
bei der Anderung nicht beriicksichtigt.

In der unteren Zeile wahlen Sie Gber das Abrolimenu die
neuen Daten aus, die in die Prufspezifikationen
eingetragen werden sollen.

Durch Anklicken des Feldes <Ersetzen durch> starten
Sie den Datenaustausch.

Durch Anklicken des Feldes <Ja> im Kontrollfenster
mussen Sie den Vorgang nochmals bestatigen.

HAZET

L ILILEYUIEE, | S LLaus 0 o

DIM: |DIM EM IS0 B723 10,

_ Messungen:
B0 | Massenersetzen
ﬁ Maszenersetzen ﬁ
v

Dl

DIN
DIM EM 150 6723 10/2003

Priifzpezifikation

W] E291-2CT[20 - 120)

v E292-1CT([40 - 200)

w| E293-1CT(ED - 320)

w| B233-1CT(B0 - 320) biz 05/83
w| 5331-35(15 - 35

w| 5331-85(15 - 85)

W E
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| Antikelnummer Beschreib
ERK  51101CT Drebmaome
ERK  51105T Drrebmaome
ERK 51211 Direhmome
ERK  51211CT Drebmaome
ERK  5121-2CLT Drrebmaome
ERK  B1215T Drehmame
ERK  51221CT Drebmaome
ERK 51222CLT Drrebmaome
ERK B1222CT Drehmame
ERK  51225T Crrebmaome
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Datenbank

Alle Daten werden in einer Datenbank gespeichert. Um
die Datenbank zu ,warten”, koénnen Sie die Daten
komprimieren und sichern.

Aus der Auswahlliste <Konfiguration> <Datenbank>
auswahlen.

StandardmaRig liegen alle Daten ,lokal“ im Verzeichnis
unter:

<C:\Programme\HAZET Torquetesting\database\*dbf>.

Wenn Sie das Programm unter einem SQL-Server
betreiben méchten, nehmen Sie bitte Ricksprache mit
einem HAZET Berater (siehe Seite 24).

Unter <Datenbankwartung> sind zwei verschiedene
Wartungen der Datenbank vorgesehen: <Komprimieren>
und <Sicherung>.

Wenn Sie Datenséatze |6schen, werden diese nicht aus
der Datenbank geloscht. In der Datenbank sind die
Daten immer noch vorhanden, sie werden lediglich nicht
mehr angezeigt. Um die Datenmenge gering zuhalten
und die Geschwindigkeit des Datenaustausches nicht zu
verlangsamen, sollten Sie regelmafR9g die Datenbank
<Komprimieren>.

Eine automatische Sicherung und Komprimierung der
Datenbank beim Beenden des Programms ist durch den
gesetzten Haken eingestellt. Die letzten 5 Sicherungen
bleiben erhalten. Diese Einstellung kénnen Sie beliebig
andern.

Ab einer Dateigrole von 20 MB filhren Sie bitte
Sicherung und  Komprimierung manuell  durch.
Deaktivieren Sie dazu die Option "Datenbank sichern
und komprimieren beim Beenden"

Wir empfehlen Ihnen, eine regelmaRige
Datenbanksicherung durch Anklicken des Feldes
<Sicherung> durchzufiihren. Die gesicherten Daten
werden unter ,Eigene Dateien® in dem Verzeichnis

<HAZET-Torque-
Testing\dbbackup\torquedatabase*.bak> gespeichert.

Sie konnen bei Bedarf einen anderen Pfad fir die
Datensicherung auswahlen.

Hinweis: Wir empfehlen, zusétzlich eine Sicherung auf
einem anderen Speichermedium vorzunehmen.

Falls Probleme mit der Datenbank auftreten, kbnnen Sie
die letzte Datensicherung <torquedatabase*.bak> in das
Verzeichnis

<C:\HAZETTorquetesting\Database> kopieren und in
<torquetesting.dbf > umbenennen.
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Torque-Testing | Priifspezifikation

tung

Datenbankwartung
Lokale D atenbank.:

Datenquelle: | C:\Pragram Files\HAZE T Tarquetestingtdatabasehtorquedatabase. |

@ Local Database
() M3 SAL-Server

Datenbankwartung

Komprimieren

Sicherng C:J zershbH 2684\ Documents\HAZE T-Torqu D

Datenbank sichern und komprimieren beim Beenden

Backup beibehalten 5 - I
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Daten exportieren / importieren

Wenn Sie mit dem HAZET Torque-Testing-Programm
auf mehreren Computern arbeiten, kdnnen Sie mit der
Funktion <Exportieren/Importieren> neu angelegte
Stammdaten und Prifspezifikationen aus einer
Datenbank eines Computers in die Datenbank eines
anderen Computers Ubertragen und damit aktualisieren
bzw. abgleichen. Die Daten missen dazu vom ersten
Computer exportiert werden, um Sie dann auf einen
weiteren Computer zu importieren.

Starten Sie das HAZET Torque-Testing-Programm auf
dem Computer von dem Sie die Daten exportieren
mochten und wahlen aus der Auswahlliste
<Konfiguration> <Exportieren/Importieren> aus.

In der Liste ,2.“ stehen die Bezeichnungen der Daten
aus der Datenbank, die Sie von diesem Computer
exportieren kénnen.

Markieren sie die Daten, die Sie exportieren mdchten, in
dem Sie ein ,Haken" einsetzen.

ArticlePE = Einsteckwerkzeug
ArticlePO = Prufobjekt

DIN = DIN

Manufacturer = Hersteller
MeasuringRangePO = Messbereich
Precision = Genauigkeit
TestingEquipment = Prifeinrichtung
TestSpecification = Prifspezifikation
Testvalue = Prufwert

Unit = Einheit

Klicken Sie auf das Symbol <+ >
Das Informationsfenster ,Speichern unter” wird gedffnet.

Wahlen Sie einen Speicherort z.B. auf einem
Netzlaufwerk oder einem externen Speichermedium an.

Hinweis: Die Endung des Dateinamen muss immer *.trq
lauten.

Bestatigen Sie den Pfad durch Anklicken des Feldes
<Speichern>.

Uberpriifen Sie noch einmal die fir den Export
ausgesuchten Daten und den Pfad. Klicken auf das Feld
<Exportieren>.

Wenn alle Angaben richtig sind, starten Sie den
Datenexport durch Anklicken des Feldes <Ja>.
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Daten Importieren

Starten Sie das HAZET Torque-Testing-Programm auf
dem Computer auf dem Sie die Daten importieren
mochten und  wahlen aus der Auswahlliste
<Konfiguration> <Exportieren/Importieren> aus.

Beim <Importieren> werden nur neue Daten in die
Datenbank Ubertragen. Alle vorhandenen Daten bleiben
unverandert. Zum importieren der Daten klicken Sie auf

das Symbol <+ >,
Das Dialogfeld <Offnen> wird geéffnet.

Geben Sie den Pfad bzw. Speicherort, von dem Sie die
Daten importieren moéchten, in der Zeile <Dateiname>
direkt ein oder wahlen Sie Uber das Abrollmeni den
Pfad aus. Durch Anklicken des Feldes <Offnen> wird der
Pfad in das Feld <Datei => Importieren> lbertragen.

Uberpriifen Sie noch einmal den fir den Import
ausgesuchten Pfad/Speicherort und klicken auf das Feld
<Importieren>.

Wenn alle Angaben richtig sind, starten Sie den
Datenimport durch Anklicken des Feldes <Ja>.

Beenden Sie nach dem Importvorgang das HAZET
Torque-Testing-Programm. Nach einem Neustart des
Programms sind die importierten Datensatze verfligbar.
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Programm-Update

Ein ,Update® fiihrt eine Aktualisierung des gesamten
Programms durch.

Uber eine neue, aktualisierte Version der Software,
informiert Sie unsere Homepage.

Es gibt zwei Mdglichkeiten ein ,Update® durchzufihren:

<Web-Update> und <Local-Update>.

Ein <Web-Update> kann vorgenommen werden, wenn
ihr Computer eine direkte Internetverbindung hat. Um
eine neue Version des Programms von einem HAZET-
Server zu laden, klicken Sie unter Konfiguration auf die
Schaltfliche = <Web-Update> und  folgen den
Anweisungen auf dem Desktop.

Wenn Schwierigkeiten wahrend des Updates auftreten,
kann dies mdglicherweise an der lokalen oder Firmen-
Firewall liegen. Kontaktieren Sie in diesem Fall bitte
lhren System-Administrator.

Falls Sie keine direkte Internetverbindung haben,
kénnen Sie auf einem anderen Computer mit
Internetzugang unter:

http.//www.hazet.de/de/download-service/download.htm!

die Datei herunterladen. Legen Sie dazu auf dem
Netzlaufwerk oder einem externen Datentrdger ein
Ordner (z.B. ,Update®) an, unter dem Sie die zu ladende
Datei speichern.

Starten Sie das HAZET Torque-Testing-Programm auf
dem Computer, auf dem Sie das Programm-Update
durchfihren méchten und wahlen aus der Auswahlliste
<Konfiguration> <Local-Update> aus.

Es erscheint das Dialogfenster <Target>, in dem Sie
Uber das Abrollmeni den Pfad zur herunter geladenen
Datei auswahlen kénnen. Durch Anklicken des Feldes
<Open> wird das Update geladen.

Wahrend des Updates wird das Programm geschlossen.
Nach dem Update kdénnen Sie das Programm wieder
starten.
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/B Update Version: 01.00.00
Live Update Contral Panel

|Click Begin to Start Live Update

| Stant

System information
windows Directory: C:\WwWINDOWS®
System Directony: ChWINDOWSASYSTEM 324
Application Directory: C:A\PROGRAM FILES\HAZETTORQUETESTING'
Temp Directony: C:AUSERSYWH2G8VAPPDATAM OCALNTEMPY

Update URL: http: /v hazet. defupdatetorquetesting

Update App.: HAZET-Torque-T esting

Update config file: TorqueT estingLiveupdate. html

Update temp directory: C:\Users\WMH 25850 ocuments HALE T-Torque-T estingupdate

Status: |dle

pro—TTy )

LocaI.Update Control Panel

|Click Begin to Start Local Update

| | Start

Target 1

Sy 5
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Sysll || SN

& Update
Ups
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]
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