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Die vorliegende Benutzerinformation nach der Richtlinie 2001/95/EG uber die allgemeine
Produktsicherheit und dem Gesetz liber die Bereitstellung von Produkten auf dem Markt
(8§ 6 Abs. 1 Nr. 1 ProdSG) fasst die notwendigen Informationen fir die sichere Verwendung von
Schruppschleifscheiben, Trennschleifscheiben, Schleiftopfen, Schleifradern, Diamant-Trennschleif-
scheiben, Facherschleifscheiben und Schleifscheiben der Marke HAZET (im Folgenden Schleif-
werkzeuge) auf Handschleifmaschinen oder Handtrennschleifmaschinen (im Folgenden beide kurz
als Schleifmaschine bezeichnet) zusammen. Ergéanzend zu dieser Benutzerinformation sind stets die
Benutzerinformation der verwendeten Schleifmaschine sowie die geltenden Bestimmungen zum
Arbeits- und Gesundheitsschutz zu beachten.

Erlauterung der Kennzeichnung von Schleifwerkzeugen
Beachten Sie grundsatzlich die Hinweise auf dem Schleifwerkzeug, der Schleifmaschine sowie in
allen beiliegenden Benutzerinformationen.

Verwenden Sie lediglich Schleifwerkzeuge, die den aktuellen Sicherheitsnormen OISI ®
—_l

entsprechen. Diese Produkte tragen die jeweilige Nummer der EN-Norm und die A
,0Sa”-Marke: M
® EN 12413 fur Schleifkérper aus gebundenem Schleifmittel
(Schruppschleifscheiben, Trennschleifscheiben, Schleiftopfe, Schleifrader)
® EN 13236 fur Schleifkdrper mit Diamant oder Bornitrid
(Diamant-Trennschleifscheiben)
® EN 13743 fur Schleifmittel auf Unterlagen
(Facherschleifscheiben, Schleifscheiben)
Benutzen Sie ein fur die jeweilige Anwendung geeignetes Schleifwerkzeug. Ein nicht ausreichend
identifizierbares Werkzeug sollte niemals verwendet werden.
Beachten Sie Verwendungseinschrankungen und Warn- oder Sicherheitshinweise auf Schleif-
werkzeugen, beiliegenden Etiketten oder deren Verpackungen:

Nicht zuléssig fur Freihand- und
handgefuhrtes Schleifen

Nicht zulassig fur Seitenschleifen

Nicht zuléssig fur Nassschleifen

Nur zulassig in Verbindung mit
einem Stutzteller

Augenschutz benutzen

@ Handschuhe benutzen

Schleifwerkzeuge mit den Bindungsarten B (z. B. Schleiftopfe) und BF (Schruppschleifscheiben,
Trennschleifscheiben, Schleifrader) zum Freihandschleifen dirfen nicht nach dem aufgebrachten
Verfallsdatum eingesetzt werden. Das Verfallsdatum wird ausgedrickt als Monat und Jahr, z. B.
04/2017. Die Bindungsart ist stets auf dem Etikett gekennzeichnet.

Nicht benutzen, falls beschadigt

Sicherheitsempfehlungen beachten

Gehorschutz benutzen

Staubmaske benutzen
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Lagerung von Schleifwerkzeugen
Schleifwerkzeuge sollten so gelagert werden, dass schadliche Einflsse durch Feuchtigkeit,
Frost und groBe Temperaturschwankungen sowie mechanische Beschadigungen vermieden
werden. Verwenden Sie keine kunstharzgebundenen Schleifwerkzeuge oder Schleifwerkzeuge
aus Schleifmittel auf Unterlage, die vor der Verwendung starker Feuchtigkeit, Nasse oder hohen
Temperaturen ausgesetzt waren.

Aufspannen von Schleifwerkzeugen
Verwenden Sie nur Schleifmaschinen, die fiir die Verwendung des vorliegenden Werkzeugs
vorgesehen sind.
Verwenden Sie niemals eine Schleifmaschine, deren Zustand nicht ordnungsgemas ist.
Verwenden Sie nur Schleifwerkzeuge, deren AuBendurchmesser und Bohrungsdurchmesser bzw.
Gewinde den Vorgaben zur Schleifmaschine entsprechen.
Verwenden Sie keine beschéadigten Schleifwerkzeuge. Vor jeder Inbetriebnahme mussen Schleif-
werkzeuge durch Sichtkontrolle auf mégliche Beschadigungen tberprift werden.
Halten Sie Aufspannelemente in gutem mechanischen und sauberen Zustand. Ersetzen Sie diese
bei Beschadigung oder Abnutzung. Sind durch den Hersteller der Schleifmaschine Hilfsmittel zur
Fixierung des Schleifwerkzeugs vorgesehen (z. B. Spannschlissel), so sind diese zu verwenden.
Ziehen Sie die Spannvorrichtung handfest an.

Grundsétzlich durfen nur im AuBendurchmesser der Flansch-
auflageflache gleich groBe und auf der Anlageseite gleich geformte %
Spannflansche verwendet werden.

Wenn vorgesehen, verwenden Sie Zwischenlagen zwischen Schleifwerkzeug und den
Aufspannelementen.

Verhindern Sie, durch Trennen der Energieversorgung, ein unbeabsichtigtes Einschalten der
Schleifmaschine vor dem Aufspannen oder Auswechseln eines Schleifwerkzeugs.

Uberschreiten Sie niemals die Arbeitshéchstgeschwindigkeit eines Schleifwerkzeugs. Vergewis-
sern Sie sich, dass die Drehzahl der Schleifmaschine (U/min, 1/min, RPM bzw. min'") die auf dem
Schleifwerkzeug, dem beiliegenden Etikett oder der Verpackung angegebene maximal zuldssige
Drehzahl nicht tberschreitet.

Nehmen Sie keine unzuléssigen Verdnderungen an Schleifwerkzeugen vor.

Ist eine Diamant-Trennschleifscheibe mit einer vorgegebenen Drehrichtung gekennzeichnet, ist
diese einzuhalten.

Fiihren Sie nach jedem Aufspannen fir mindestens 30 Sekunden einen Probelauf bei Arbeits-
geschwindigkeit und korrekt angebrachter Schutzhaube durch. Halten Sie dabei die Schleif-
maschine so, dass Sie, bei einem eventuellen Versagen des Schleifwerkzeugs, nicht von Bruch-
stiicken getroffen werden konnen.

Verwendung von Schleifwerkzeugen
Seien Sie sich der moglichen Gefahren wahrend der Anwendung von Schleifwerkzeugen stets
bewusst.
Verwenden Sie immer Schutzeinrichtungen und -hauben entsprechend der Bedienungsanleitung
der Schleifmaschine und stellen Sie deren ordnungsgeméBen Zustand und Anbringung sicher,
bevor Sie die Schleifmaschine einschalten. Die Anordnung einer Schutzhaube hat stets so zu
erfolgen, dass sie sich zwischen Bediener und Werkzeug befindet. Funken sollen maglichst nicht
in Richtung des Bedieners fliegen.
Das Werksttick muss durch geeignete Spannvorrichtungen oder Eigengewicht spannungsfrei
fixiert sein.
Die Schleifmaschine ist stets vor dem Kontakt des Schleifwerkzeugs mit dem Werkstlck einzu-
schalten.
Schleifwerkzeuge stets vorsichtig auf die Werkstlckoberflache aufsetzen.
Fiihren Sie Trennschleifscheiben immer geradlinig. Trennschleifscheiben dirfen seitlich nicht
belastet oder zum Seitenschleifen verwendet werden.
Diamant-Trennschleifscheiben nur fir die auf dem Etikett aufgefiihrten Materialien einsetzen.
Schleifmaschinen dirfen nur ausgeschaltet und bei vollstandigem Stillstand abgelegt werden.

Gefahrdungen durch Werkzeugbruch, Schleifpartikel, -funken, -staub und -dampfe, Larm,
Vibration
Zum Schutz vor mechanischer Einwirkung, Schleifpartikeln, -funken, -staub und -dampfen,
L&rm und Vibrationen ist die Verwendung von geeigneter personlicher Schutzausristung far alle
Schleifarbeiten erforderlich. Dazu zéhlen Augenschutz, Gehérschutz, Atemschutz und Hand-
schutz. Es mUssen langarmlige, schwer entflammbare Kleidung und geeignete Sicherheitsschuhe
getragen werden. Binden Sie lange Haare zurtick und tragen Sie keine lose Kleidung, Krawatten
oder Schmuck. Diese Regelungen gelten neben dem Bediener der Schleifmaschine auch fur alle
Personen, die sich im Arbeitsumfeld befinden.
Das Einatmen von Schleifstaub kann zu Lungenschadigungen fihren. Achten Sie bei allen Schleif-
arbeiten auf eine ausreichende Absaugung oder andere geeignete MaBnahmen.
Verwenden Sie Schleifwerkzeuge nicht in der Néhe von brennbaren Materialien. Brennbare und
explosionsfahige Stoffe mussen vor Arbeitsbeginn aus der Arbeitsumgebung entfernt werden.
Dies betrifft u. a. Staubablagerungen, Pappe, Packmaterial, Textilien, Holz und Holzspane sowie
brennbare Flussigkeiten und Gase.
Stoppen Sie die Schleifmaschine bei Auftreten tiberméaBiger Vibrationen und lassen Sie diese
Uberprifen. Ergreifen Sie sofortige MaBnahmen, falls bei Verwendung eines Schleifwerkzeugs in
Hand oder Armen Kribbeln, Stechen oder Taubheitsgefiihle auftreten.
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Entsorgung von Schleifwerkzeugen
Abgenutzte oder defekte Schleifwerkzeuge mussen nach gltigen Vorschriften entsorgt werden.
Beachten Sie, dass Schleifwerkzeuge durch das Bearbeiten bestimmter Werkstoffe kontaminiert
werden kénnen.
Zur Entsorgung vorgesehene Schleifwerkzeuge sollten deutlich sichtbar zerstort werden, um eine
Weiterverwendung zu unterbinden.

For Australia, Canada and USA

This user information summarizes the information required for the safe use of reinforced grinding
wheels, cut-off wheels, cup wheels, snagging wheels, diamond cut-off wheels, flap discs and grind-
ing discs from HAZET (referred to below as “grinding tools”) on hand-held grinders and hand-held
cut-off machines (both referred to below as “grinders”). In addition to this user information, user
information relating to the grinder, defaults given by ANSI B7.1 and ANSI B7.7 resp. AS 1788.1 and
1788.2 as well as the applicable provisions on health and safety at work, should always be observed.

Explanation of the labelling of grinding tools
Always observe the instructions on the grinding tool, the grinder and all accompanying user
information.

Abrasives made by HAZET conform to the most exacting quality and safety requirements and are
marked according to the following key European and international safety standards:

* ANSI Safety Code B7.1 or B7.7

* OSHA regulations

* AS 1788

® EN 12413, EN 13236, or EN 13743

Use a grinder that is suitable for the respective application. A tool that can not be clearly identi-

fied should never be used.
Observe any use restrictions, warnings and safety instructions on the grinding tools and on the
accompanying labels or packaging:

Not permitted for hand-held or
manually guided grinding

Not permitted for side grinding

Not permitted for wet grinding Do not use if damaged

Only use together with a backing

Read the instructions
pad

Use eye protection

@ Use gloves

Storage of grinding tools
Grinding tools should be stored in such a way as to prevent any adverse effects caused by mois-
ture, frost or large temperature variations and so as to avoid mechanical damage. Do not use
resinoid-bonded grinding tools or grinding tools using coated abrasives that have been exposed
to severe humidity, damp, or high temperatures.

Use ear protection

Use a dust mask

LT LNy

Mounting principle for grinding tools
Only use grinders that are intended for use with the relevant tool.
Never use a grinder that is not in good condition.
Use only grinding tools whose outer diameter and centre-hole diameter and/or thread match the
specifications of the grinder.
Never use damaged grinding tools. Grinding tools must be visually inspected and checked for any
possible damage before each use.
Keep mounting components clean and in good mechanical condition. Replace them if they
become damaged or worn. If the manufacturer of the grinder provides tools for fixation of the
grinding tools (e.g. a key), then these are to be used.
Tighten the clamping mechanism finger tight.
In principle, only clamping flanges having a contact surface with the same outer diameter and
which are identically shaped on the contact side are to be used. Ac-
cording to US-American and Australian Standards, for wheels of type %
27 and 28 equal to or greater than 180 mm the locking nut shall seat
within the depressed portion of the wheel. The flange adjacent to the wheel shall be equal to or
greater than one-third of the wheel diameter and the outer part of the flange shall be free and
clear from the wheel. For details see ANSI B7.1 resp. AS 1788.
If required, use shims between the grinding tool and clamping components.
Prevent the grinder from accidentally turning on, by disconnecting the power supply before
mounting or changing the grinding tool.
Never exceeded the maximum operating speed of a grinding tool. Make sure that the speed of
the grinder (rev/min, 1/min, RPM or min-') does not exceed the maximum permissible speed given
on the grinding tool, the accompanying label or packaging.
Do not make any unauthorized changes to grinding tools.
If a diamond cut-off wheel is a marked with a specified direction of rotation, this must be
complied with.
Each time that a tool is mounted, perform a trial run at operating speed with the guard properly
installed, for at least 1 minute. During the trial run, hold the grinder in such a way that in the
event of any failure of the grinding tool you are not struck by any fragments.

Use of grinding tools

Always be aware of the potential dangers during use of grinding tools.

Always use protective equipment and guards in compliance with the operating instructions for

the grinder and make sure they are properly mounted and in good condition, before you switch

on the grinder. Comply with the ANSI B7.1 regulations on safety guards depending on the
mounted wheel:

* Type 1 wheels must be used with a guard covering at least 180° of the lateral wheel surface
and face.

* Type 6 and 11 cup wheels must be used with a guard covering 180° of the wheel’s lateral
surface towards the operator and the wheel’s face towards the driving flange. Additionally, the
guard must have a height-adjustable skirt.

* Type 27, 28, and 29 wheels must be used with a guard covering 180° of the wheels lateral
surface towards the operator and the wheel’s face towards the driving flange. Additionally,
the outer edge of the guard has to provide a lip curling inward at the whole 180° coverage in
order to protect the user in case of wheel breakage.

The workpiece must be fixed without tension by appropriate clamping devices or by its own

weight.

The grinder must always be turned on before the grinding tool comes into contact with the

workpiece.

Always bring grinding tools carefully into contact with the workpiece surface.

Always guide cut-off wheels in a straight line. No lateral load should be applied to the cut-off

wheel and it should not be used for side grinding.

Only use diamond cut-off wheels on materials listed on the label.

Grinders may only be put down once they have been turned off and have come to a complete

stop.

Hazards due to tool breakage, abrasive particles, sparks, dust, fumes, noise and vibration
The use of appropriate personal protective equipment is required for all grinding operations
to provide protection against mechanical impacts, abrasive particles, sparks, dust and fumes,
noise and vibration. This includes eye protection, ear protection, respiratory protection and hand
protection. Long-sleeved, flame-resistant clothing and appropriate safety footwear must be worn.
Tie back long hair and do not wear loose clothing, ties or jewellery. These rules apply not only to
the operator of the grinder but also to any other persons in the working environment.
Inhalation of grinding dust can lead to lung damage. Make sure that sufficient extraction or other
appropriate measures are provided during grinding work.
Do not use grinding tools in the vicinity of flammable materials. Flammable and explosive sub-
stances must be removed from the working environment before starting work. This includes, for
example, dust deposits, cardboard, packaging material, textiles, wood and wood chips, as well as
flammable liquids and gases.
In the event of excessive vibrations stop the grinder and investigate these. Take immediate action
if, when using a grinding tool, you begin to experience tingling, stinging or numbness in the
hand or arms.

Disposal of grinding tools
Worn or defective grinding tools must be disposed of according to the applicable guidelines.
Note that grinding tools may become contaminated by work on certain materials.

Grinding tools for disposal should be destroyed in a clearly visible manner in order to prevent
re-use.

®
For EU

This user information complies with EC Directive 2001/95/EC on general product safety. It
summarizes the information required for the safe use of reinforced grinding wheels, cut-off wheels,
cup wheels, grinding wheels, diamond cut-off wheels , flap discs and grinding discs from HAZET
(referred to below as , grinding tools”) on hand-held grinders and hand-held cut-off machines (both
referred to below as , grinders”). In addition to this user information, user information relating to
the grinder, as well as the applicable provisions on health and safety at work, should always be
observed.

Explanation of the labelling of grinding tools
Always observe the instructions on the grinding tool, the grinder and all accompanying user

information. — °
Only use grinding tools which meet current safety standards. OS A
These products carry the relevant EN standard number and the ,0Sa"” mark: v’

* EN 12413 for grinding tools with bonded abrasives
(reinforced grinding wheels, cut-off wheels, cup wheels and grinding wheels)
* EN 13236 for grinding tools with diamond or boron nitrate
(diamond cut-off wheels)
® EN 13743 for coated abrasives
(flap discs, grinding discs)
Use a grinding tool that is suitable for the respective application. A tool that can not be clearly
identified should never be used.
Observe any use restrictions, warnings and safety instructions on the grinding tools and on the
accompanying labels or packaging:

Not permitted for hand-held or

manually guided grinding Not permitted for side grinding

Not permitted for wet grinding Do not use if damaged

Only use together with a backing
pad

Use eye protection

@ Use gloves

Grinding tools for hand-held grinding with bond types B (e.g. cup wheels) and BF (reinforced
grinding wheels, cut-off wheels, grinding wheels) must not be used after their expiry date. The
expiry date is stated as the month and year, e.g. 04/2017. The bond type is always marked on
the label.

Read the instructions

Use ear protection

Use a dust mask

LT LNy

Storage of grinding tools
Grinding tools should be stored in such a way as to prevent any adverse effects caused by mois-
ture, frost or large temperature variations and so as to avoid mechanical damage. Do not use
resinoid-bonded grinding tools or grinding tools using coated abrasives that have been exposed
to severe humidity, damp, or high temperatures.

Mounting principle for grinding tools
Only use grinders that are intended for use with the relevant tool.
Never use a grinder that is not in good condition.
Use only grinding tools whose outer diameter and centre-hole diameter and/or thread match the
specifications of the grinder.
Never use damaged grinding tools. Grinding tools must be visually inspected and checked for any
possible damage before each use.
Keep mounting components clean and in good mechanical condition. Replace them if they
become damaged or worn. If the manufacturer of the grinder provides tools for fixation of the
grinding tools (e.g. a key), then these are to be used.
Tighten the clamping mechanism finger tight.
In principle, only clamping flanges having a contact surface with the
same outer diameter and which are identically shaped on the contact %
side are to be used.
If required, use intermediate layers between the grinding tool and clamping components.
Prevent the grinder from accidentally turning on, before mounting or changing the grinding tool
by disconnecting the power supply.
Never exceed the maximum operating speed of a grinding tool. Make sure that the rotational
speed of the grinder (rev/min, 1/min, RPM or min™') does not exceed the maximum permissible
speed given on the grinding tool, the accompanying label or packaging.
Do not make any unauthorized changes to grinding tools.
If a diamond cut-off wheel is a marked with a specified direction of rotation, this must be
complied with.
Each time that a tool is mounted, perform a trial run at operating speed, with the guard properly
installed, for at least 30 seconds. During the trial run, hold the grinder in such a way that in the
event of any failure of the grinding tool you are not struck by any fragments.

Use of grinding tools
Always be aware of the potential dangers during use of grinding tools.
Always use protective equipment and guards in compliance with the operating instructions for
the grinder and make sure they are properly mounted and in good condition before you switch
on the grinder. The guard must always be positioned in such a way that it is located between the
operator and the tool. Sparks should not fly in the direction of the operator.
The workpiece must be fixed without tension by appropriate clamping devices or by its own
weight.
The grinder must always be turned on before the grinding tool comes into contact with the
workpiece.
Always bring grinding tools carefully into contact with the workpiece surface.
Always guide cut-off wheels in a straight line. No lateral load should be applied to the cut-off
wheel and it should not be used for side grinding.
Only use diamond cut-off wheels on materials listed on the label.
Grinders may only be put down once they have been turned off and have come to a complete
stop.

Hazards due to tool breakage, abrasive particles, sparks, dust, fumes, noise and vibration
The use of appropriate personal protective equipment is required for all grinding operations
to provide protection against mechanical impacts, abrasive particles, sparks, dust and fumes,
noise and vibration. This includes eye protection, ear protection, respiratory protection and hand
protection. Long-sleeved, flame-resistant clothing and appropriate safety footwear must be worn.
Tie back long hair and do not wear loose clothing, ties or jewellery. These rules apply not only to
the operator of the grinder but also to any other persons in the working environment.
Inhalation of grinding dust can lead to lung damage. Make sure that sufficient extraction or other
appropriate measures are provided during grinding work.
Do not use grinding tools in the vicinity of flammable materials. Flammable and explosive sub-
stances must be removed from the working environment before starting work. This includes, for
example, dust deposits, cardboard, packaging material, textiles, wood and wood chips, as well as
flammable liquids and gases.
In the event of excessive vibrations stop the grinder and investigate these. Take immediate action
if, when using a grinding tool, you begin to experience tingling, stinging or numbness in the
hand or arms.

Disposal of grinding tools
Worn or defective grinding tools must be disposed of according to the applicable guidelines.
Note that grinding tools may become contaminated by work on certain materials.

Grinding tools for disposal should be destroyed in a clearly visible manner in order to prevent
re-use.
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La siguiente informacion para el usuario, de conformidad con la directiva 2001/95/CE relativa

a la seguridad general de los productos, incluye las informaciones necesarias para poder utilizar
de forma segura los discos de desbaste, discos de corte, muelas de copa, ruedas de amolar, discos
de corte de diamante, discos de ldminas lijadoras y discos de desbaste de la marca HAZET (en lo
sucesivo, herramientas de rectificado) en maquinas lijadoras manuales y maquinas de corte manuales
(en lo sucesivo, ambas referidas como rectificadoras). Ademas de esta informacion el usuario siempre
tiene que tener en cuenta la informacién de la rectificadora empleada, asi como las disposiciones
vigentes en cuanto a la proteccion de la seguridad y la salud en el trabajo.

Explicacion del etiquetado de las herramientas de rectificado
Tenga siempre en cuenta las indicaciones que aparecen sobre la herramienta de rectificado, la
rectificadora, asf como en toda la informacién para el usuario adjunta.
Use solo herramientas de rectificado que cumplan las normas de seguridad vigentes en cada
momento. Estos productos llevan el numero correspondiente de la norma EN asf L=y
como la marca “oSa”: S

A

A
* EN 12413 para cuerpos de rectificado de abrasivos aglomerados —_

(discos de desbaste, discos de corte, muelas de copa y ruedas de amolar)
* EN 13236 para cuerpos de rectificado con diamante o nitruro de boro

(discos de corte de diamante)
® EN 13743 para abrasivos con soporte

(discos de laminas lijadoras, discos de desbaste)
Use la herramienta de rectificado apropiada para cada aplicacién. Nunca deben usarse Utiles que
no se hayan identificado suficientemente.
Tenga en cuenta las limitaciones de uso y las indicaciones de advertencia y de seguridad que
aparezcan en la herramienta, asi como en las etiquetas adjuntas y en los embalajes:

@ No admisible para corte manual

No admisible para amolado lateral

No admisible para amolado humedo No usar discos danados

Admisible solo con un plato de
soporte

Seguir las recomendaciones de
seguridad

Usar gafas protectoras Usar protector auditivo

Usar mascarilla
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Las herramientas de rectificado con aglomerantes del tipo B (por ejemplo muelas de copa) y BF
(discos de desbaste, discos de corte y ruedas de amolar) para uso manual no pueden utilizarse
con posterioridad a la fecha de caducidad rotulada. La fecha de caducidad se indica con el mes 'y
el afo, por ejemplo 04/2017. El tipo de aglomerante aparece siempre en la etiqueta.

Almacenamiento de herramientas de rectificado
Las herramientas de rectificado se tienen que almacenar de tal modo que se impida el efecto
perjudicial de la humedad, las heladas y las fuertes variaciones térmicas, asi como los dafios me-
canicos. No utilice ninguna herramienta de lijado con aglomerante resina ni ninguna herramienta
de lijado con grano abrasivo sobre soporte que hayan estado expuestas a condiciones de intensa
humedad o de altas temperaturas.

Sujecion de las herramientas de rectificado
Use solo rectificadoras previstas para su empleo con la herramienta disponible.
No use jamas ninguna rectificadora en mal estado de funcionamiento.
Use sélo herramientas de rectificado cuyos didmetro exterior, interior y rosca cumplan las normas
de la rectificadora.
No use herramientas de rectificado deterioradas. Antes de cada puesta en marcha hay que com-
probar mediante inspeccién visual que la herramienta no presente ningin desperfecto.
Mantenga la sujecion en buenas condiciones mecanicas y de limpieza. Sustittyala en caso de
deterioro o desgaste. En caso de que el fabricante de la rectificadora haya previsto para la fijacion
de la herramienta de rectificado algtn elemento auxiliar (como por ejemplo una llave de fijacion),
éste se habra de utilizar siempre.
Apriete el dispositivo de sujecién a mano.
En principio sélo se pueden usar bridas de sujecion con el mismo didmetro exterior que la superfi-
cie de contacto, y con la misma forma por el lado de apoyo.
Cuando haya piezas intermedias previstas entre la herramienta de
rectificado y los elementos de sujecion, Uselas.
Impida que la rectificadora se encienda accidentalmente antes de sujetar o de cambiar la
herramienta de rectificado desenchufandola del suministro de corriente.
No sobrepase nunca la velocidad de trabajo de la herramienta de rectificado. Asegurese de que el
numero de revoluciones de la rectificadora (U/min, 1/min, RPM o min-') no supere las revoluciones
maximas permitidas que aparecen indicadas sobre la herramienta de rectificado, en la etiqueta
adjunta o en el embalaje.
No realice ningtin cambio no autorizado en la herramienta de rectificado.
Si'en el disco de corte de diamante hay sefalizado un sentido de giro preestablecido, debera
respetarse.
Después de cada operacion de sujecion efectte una marcha de prueba de al menos 30 segundos
a la velocidad de trabajo y con la cubierta de proteccion puesta. Al hacerlo, sostenga la rectifica-
dora de tal forma que en caso de un posible fallo no reciba el impacto de los fragmentos.

Uso de herramientas de rectificado
Al utilizar herramientas de rectificado tenga siempre presente los peligros posibles.
Use siempre dispositivos y carcasas protectoras conforme a lo indicado en el manual de instruc-
ciones de manejo de la rectificadora, y asegurese de que estén en buen estado y bien instalados
antes de encenderla. Se debe mantener la carcasa posicionada siempre entra el usuario y la
herramienta. Las chispas no deben salir despedidas hacia el usuario, en la medida de lo posible.
La pieza de trabajo tiene que estar fijada sin tension mediante un dispositivo de sujecion adecua-
do o por su propio peso.
La rectificadora se tiene que encender siempre antes de que la herramienta entre en contacto
con la pieza de trabajo.
Las herramientas de rectificado se tienen que disponer cuidadosamente sobre la superficie de la
pieza de trabajo.
Guie los discos de corte siempre en linea recta. Los discos de corte no pueden someterse a cargas
laterales ni usarse para el amolado lateral.
Los discos de corte de diamante solo pueden usarse para los materiales indicados en la etiqueta.
Las rectificadoras solo pueden almacenarse desconectadas y en estado de parada completa.

Riesgos por rotura de herramienta, por emision de particulas, chispas, polvo y vapores
abrasivos, por ruido o por vibracion
Como proteccion contra el impacto mecanico, contra las particulas, las chispas, el polvo y los
vapores abrasivos, el ruido y las vibraciones, se requiere el uso de un equipo de proteccién
personal adecuado para todos los trabajos de rectificado. Ello incluye la proteccién ocular, la audi-
tiva, la de la respiracién y la de las manos. Hay que llevar puesta una vestimenta de manga larga,
dificilmente inflamable, y el calzado de seguridad adecuado. Recoja el pelo largo en coleta hacia
atras y no lleve ropa con vuelo, ni corbatas o joyas. Estas normas ademés de para el usuario de la
rectificadora rigen para todas las personas que se encuentren en el entorno de trabajo.
Inhalar el polvo abrasivo puede producir lesiones pulmonares. En todos los trabajos de rectifica-
cién procure una aspiracion suficiente o alguna otra medida adecuada.
No use herramientas de rectificado cerca de materiales inflamables. Las sustancias inflamables
y explosivas se tienen que alejar del entorno de trabajo antes de empezar a operar. Esto afecta
entre otras a los depositos de polvo, cartén, material de embalaje, tejidos, madera y virutas de
madera, asi como a liquidos y gases inflamables.
Detenga la rectificadora si aparecen vibraciones desproporcionadas y revisela. Tome medidas
inmediatamente si al emplear una herramienta de rectificado siente en la mano o en los brazos
cosquilleos, pinchazos o entumecimiento.

Eliminacion de las herramientas de rectificado como residuos
Las herramientas de rectificado desgastadas o defectuosas se tienen que eliminar como residuos
siguiendo las normas vigentes.
Tenga en cuenta que las herramientas de rectificado pueden contaminarse al procesar
determinados materiales.
Las herramientas de rectificado previstas para su eliminacion como residuos se tienen que destruir
de manera claramente visible, para evitar asf que se puedan seguir utilizando.

<)

Les présentes informations a destination des utilisateurs, conformes a la directive 2001/95/

CE relative a la sécurité générale des produits, résument les informations requises pour une
utilisation en toute sécurité des disques & ébarber, disques a tronconner, meules boisseau, meules
plates, disques a tronconner diamant, disques a surfacer a lamelles et disques abrasifs de la marque
HAZET (ci-aprés « les outils ») avec des meuleuses ou des tronconneuses manuelles (ci-aprés « les
machines »). En complément des présentes informations, les instructions concernant la machine utili-
sée doivent étre systématiquement respectées, de méme que les dispositions en vigueur en matiére
de protection au travail et de santé.

Explication des désignations des outils abrasifs

Ayez pour principe de respecter les consignes figurant sur I'outil, la machine ainsi que toutes les
informations qui les accompagnent destinées aux utilisateurs.
Utilisez exclusivement des outils abrasifs qui répondent aux normes de sécurité —1 °©
en vigueur. Ces produits portent le numéro correspondant de la norme EN et la OS A
marque « 0Sa » : v
* EN 12413 Exigences de sécurité pour les produits abrasifs agglomérés

(disques a ébarber, disques a tronconner, meules boisseau, meules plates)
* EN 13236 Prescriptions de sécurité pour les produits superabrasifs

(disques a trongonner diamant)
* EN 13743 Prescriptions de sécurité pour les produits abrasifs appliqués

(disques a surfacer a lamelles, disques abrasifs)
Utilisez Ioutil adapté a I'application correspondante. Un outil difficile a identifier ne devrait jamais
étre utilisé.
Respectez les limites d'utilisation et les consignes de prudence ou de sécurité indiquées sur les
outils, les étiquettes ou les emballages :

Ne convient pas pour un meulage
manuel ou a main levée

Ne convient pas pour un meulage
latéral

Ne convient pas pour un meulage
Sous arrosage

A utiliser uniqguement avec un
plateau-support

Porter des lunettes de protection

@ Porter des gants de protection

Les outils abrasifs avec les types de liant B (par ex. meules boisseau) et BF (disques a ébarber,
disques a tronconner, meules plates) pour le meulage & main levée ne doivent pas étre utilisés
au-dela de la date limite indiquée. La date limite est indiquée au format mois/année, par ex.
04/2017. Le type de liant est toujours indiqué sur I'étiquette.

Ne pas utiliser I'outil s'il est
endommagé

Respecter les consignes de sécurité

Utiliser une protection auditive

Porter un masque anti-poussiere
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Stockage des outils abrasifs
Stockez les outils abrasifs de maniére a éviter les influences négatives dues a I'humidité, au gel
et aux écarts de température importants, ainsi que les détériorations mécaniques. N'utilisez pas
d’outils abrasifs a liant résine synthétique ou des outils abrasifs qui ont été exposés a une forte
humidité ou mouillés, ou qui ont été exposés a de fortes températures avant leur utilisation.

Serrage des outils abrasifs
Utilisez uniquement des machines prévues pour une utilisation avec votre outil.
N'utilisez jamais une machine qui n’est pas en bon état.
Utilisez uniquement des outils dont le diamétre extérieur et le diamétre d'alésage ou le filetage
correspondent aux indications de la machine.
N'utilisez pas d'outils endommagés. Avant toute utilisation, effectuez un contréle visuel pour
vous assurer de |'absence de détériorations.
Les éléments de serrage doivent étre maintenus propres et en bon état mécanique. Remplacez-
les s'ils sont endommagés ou useés. Si des outils de fixation de I'outil abrasif sont prévus par le
fabricant de la machine (par ex. clé de serrage), utilisez-les.
Serrez le dispositif de serrage a la main.
En principe, seuls doivent étre utilisés des flasques de serrage de

méme taille en diamétre extérieur de la surface d'appui du flasque

et de méme forme du coté de I'appui. %

Si cela est prévu, utilisez des intercalaires entre |'outil abrasif et |'élé-

ment de serrage.

Evitez toute mise en marche accidentelle de la machine lorsque vous fixez ou remplacez un outil
en coupant |'alimentation.

Ne dépassez jamais la vitesse maximale de service d'un outil abrasif. Assurez-vous que la vitesse
de rotation de la machine (tr/min, 1/min, t/min ou min-') ne dépasse jamais la vitesse de rotation
maximale autorisée indiquée sur I'outil, sur son étiquette ou sur I'emballage.

Ne réalisez aucune modification non autorisée sur les outils.

Si un sens de rotation est indiqué sur un disque a tronconner diamant, respectez-le.

Apres chaque fixation, effectuez pendant au moins 30 secondes un essai a la vitesse de service
et avec le capot de protection correctement installé. Tenez la machine de maniére a ce que les
projections de débris ne puissent pas vous atteindre en cas de défaillance éventuelle de I'outil.

Utilisation des outils abrasifs
Soyez conscient en permanence des dangers éventuels lorsque vous utilisez des outils abrasifs.
Utilisez toujours les dispositifs et capots de protection selon la notice d'utilisation de la machine
et assurez-vous de leur parfait état de fonctionnement et de leur installation correcte avant
d‘allumer la machine. Le capot de protection doit toujours étre installé entre |utilisateur et
I'outil. Dans la mesure du possible, les étincelles ne doivent pas étre projetées en direction de
|"utilisateur.
La piéce a usiner doit étre fixée au moyen de systémes de serrage adaptés ou par son propre
poids sans contrainte.
Allumez toujours la machine avant de mettre I'outil en contact avec la piéce a usiner.
Posez toujours |'outil délicatement sur la surface de la piéce a usiner.
Déplacez toujours les disques a tronconner en ligne droite. Les disques a tronconner ne doivent
pas étre sollicités latéralement ni utilisés pour un meulage latéral.
Utilisez les disques a tronconner diamant uniqguement pour les matériaux indiqués sur |'étiquette.
Eteignez et posez la machine uniquement lorsqu’elle est complétement a I'arrét.

Risques dus a une rupture d’outil, aux particules, étincelles, poussiéres et vapeurs abra-
sives, bruit, vibrations
Le port d'équipements de protection individuelle adaptés est indispensable pour tous les travaux
de meulage pour se protéger des effets mécaniques, de la projection de particules, étincelles,
poussiéres et vapeurs abrasives, ainsi que du bruit et des vibrations. Lunettes de protection,
casques antibruit, masques de protection et gants de protection font partie de tels équipements.
Portez des vétements a manches longues, difficilement inflammables, ainsi que des chaussures
de sécurité. Attachez vos cheveux s'ils sont longs et ne portez ni vétements amples, ni cravate,
ni bijoux. Ces régles sont valables aussi bien pour I'utilisateur de la machine que pour toutes les
personnes qui se trouvent a proximité.
L'inhalation de poussiéres abrasives est nocive pour les poumons. Lors des travaux de meulage,
veillez & assurer une aspiration suffisante ou prenez d'autres mesures adaptées.
N'utilisez pas d’outils abrasifs & proximité de matériaux inflammables. Les matiéres inflammables
et explosibles doivent étre éloignées du lieu de travail avant de commencer, par ex. dépdts de
poussiére, carton, emballages, textiles, bois et copeaux de bois, ainsi que les liquides et gaz
inflammables.
Arrétez la machine si vous ressentez des vibrations excessives et vérifiez la machine. Prenez des
mesures immeédiates si vous ressentez des démangeaisons, des picotements ou un engourdisse-
ment dans la main ou le bras lors de I'utilisation d’'un outil abrasif.

Elimination des outils abrasifs
Les outils abrasifs usagés ou défectueux doivent étre éliminés conformément aux prescriptions
en vigueur.
Attention : les outils abrasifs peuvent étre contaminés lors de |'usinage de certains matériaux.
Les outils abrasifs destinés a étre éliminés doivent étre détruits de maniére bien visible afin
d’empécher leur utilisation ultérieure.
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La presente informazione per utenti ai sensi della Direttiva 2001/95/CE relativa alla sicurezza
generale dei prodotti riepiloga le informazioni necessarie per I'utilizzo in sicurezza di dischi abrasivi
da sbavo, dischi abrasivi da taglio, tazze abrasive, mole abrasive, dischi da taglio diamantati, dischi
lamellari e dischi abrasivi del marchio HAZET (di seguito utensili abrasivi) su smerigliatrici manuali o
smerigliatrici da taglio manuali (di seguito denominate entrambe in breve smerigliatrici). Oltre alla
presente informazione per utenti devono essere sempre osservate le informazioni per gli utenti della
smerigliatrice utilizzata nonché le disposizioni vigenti sulla tutela della salute e del lavoro.

Spiegazione della marcatura e dei contrassegni degli utensili abrasivi
In linea di principio osservare le avvertenze riportate sull'utensile abrasivo e sulla smerigliatrice e
contenute in tutte le informazioni per gli utenti.
Utilizzare solo utensili abrasivi conformi alle norme di sicurezza attuali.
Questi prodotti riportano il numero della norma EN e il marchio “oSa”:
® EN 12413 per prodotti abrasivi agglomerati
(dischi abrasivi da sbavo, dischi abrasivi da taglio, tazze abrasive, mole abrasive)
® EN 13236 per utensili abrasivi diamantati o con nitruro di boro
(dischi da taglio diamantati)
® EN 13743 per abrasivi su supporti
(dischi lamellari, dischi abrasivi)
Utilizzare un utensile adatto all'impiego previsto. Non dovrebbe mai essere usato un utensile non
sufficientemente identificabile.

®

OSA

Attenersi alle limitazioni di utilizzo e alle avvertenze o raccomandazioni inerenti alla sicurezza
riportate sugli utensili abrasivi, le etichette allegate o i relativi imballaggi:

@ Non utilizzabile per il taglio manuale

Non utilizzabile per la levigatura
ad acqua

Utilizzabile solo unitamente a una
piastra di supporto

Indossare occhiali protettivi

@ Indossare guanti

Gli utensili abrasivi con agglomeranti B (ad es. tazze abrasive) e BF (dischi abrasivi da sbavo, dischi
abrasivi da taglio, mole abrasive) per la smerigliatura a mano libera non devono essere utilizzati
oltre la data di scadenza indicata. La data di scadenza é espressa in mese e anno, ad es. 04/2017.
Il tipo di agglomerante & sempre contrassegnato sull’etichetta.

Non utilizzabile per la rettifica
laterale

Non usare se danneggiato

Rispettare le raccomandazioni
inerenti alla sicurezza

Indossare cuffie di protezione

Indossare una maschera antipolvere
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Magazzinaggio di utensili abrasivi
Gli utensili abrasivi dovrebbero essere immagazzinati in modo da evitare gli eventuali effetti dan-
nosi prodotti da umidita, gelo e sbalzi di temperatura di una certa entita, oltre a danneggiamenti
meccanici. Non utilizzare utensili abrasivi con legante resinoide oppure utensili abrasivi flessibili
che prima dellutilizzo siano stati esposti a umidita, acqua o temperature elevate.

Preparazione di utensili abrasivi
Utilizzare solo smerigliatrici che siano state provviste del presente utensile.
Non utilizzare mai una smerigliatrice che non sia in condizioni di utilizzo regolari.
Utilizzare solo utensili abrasivi il cui diametro esterno e alesaggio e/o filetto sia conforme alle
prescrizioni relative alle smerigliatrici.
Non utilizzare utensili abrasivi danneggiati. Prima di ogni messa in esercizio, sottoporre gli utensili

abrasivi a un controllo visivo per escludere o individuare eventuali danneggiamenti.
eventualmente indicati dal costruttore (ad es. chiave per dadi).

stessa misura della superficie di appoggio della flangia e con la stessa % %§%
degli spessori.

Non superare mai la velocitd massima di lavorazione di un utensile abrasivo. Accertarsi che il
Non apportare alcuna modifica agli utensili abrasivi.

velocita di lavorazione e col carter di protezione correttamente posizionato. Durante questo

Mantenere gli elementi di fissaggio puliti e in ottime condizioni meccaniche. Sostituire gli
elementi se danneggiati o usurati. Utilizzare gli strumenti per il fissaggio dell’utensile abrasivo
Stringere il dispositivo di serraggio manualmente.

In linea di principio si dovrebbero utilizzare solo flange di serraggio con diametro esterno della
forma laterale del dispositivo.

Se previsto, tra I'utensile abrasivo e gli elementi di fissaggio utilizzare

Prima del fissaggio e della dovuta preparazione o prima della sostituzione di un utensile abrasivo
scollegare la corrente per impedire |'accensione involontaria della smerigliatrice.

numero di giri della smerigliatrice (U/min, 1/min, RPM e/0 min"') non superi il valore massimo
indicato sull’'utensile abrasivo, sulletichetta allegata o sull'imballaggio.

Osservare il senso di rotazione eventualmente indicato per un disco da taglio diamantato.

Dopo ogni fissaggio, prevedere un funzionamento di prova di almeno 30 secondi di prova alla
esercizio di prova tenere la smerigliatrice in modo che, in caso di cedimento dell’utensile abrasivo,
non venga colpita dai frammenti che potrebbero prodursi.

Utilizzo di utensili abrasivi
Durante I'utilizzo di utensili abrasivi & importante essere sempre consapevoli dei possibili pericoli.
Utilizzare sempre le attrezzature e i carter di protezione indicati nelle istruzioni d‘uso della smeri-
gliatrice e, prima di accendere |'apparecchio, verificare che le condizioni e il montaggio siano con-
formi. Verificare che il carter di protezione sia sempre correttamente posizionato tra |'operatore e
|'utensile. Le scintille non devono possibilmente volare nella direzione dell’'operatore.
Il pezzo da lavorare deve essere fissato con idonei dispositivi di fissaggio o col peso proprio, senza
tensione.
Prima del contatto dell'utensile abrasivo col pezzo da lavorare, la smerigliatrice deve sempre
essere accesa.
Poggiare sempre con cautela gli utensili abrasivi sulla superficie del pezzo.
Muovere sempre i dischi da taglio seguendo una linea retta. | dischi da taglio non devono essere
caricati lateralmente né utilizzati per la rettifica laterale.
Utilizzare i dischi da taglio diamantati solo sui materiali indicati sull’etichetta.
Riporre le smerigliatrici solo dopo che sono state spente e una volta che siano completamente
ferme.

Rischi dovuti a rottura dell’'utensile, particelle, scintille, polvere e vapori abrasivi, rumore,
vibrazione
Per impedire il possibile effetto meccanico prodotto da particelle, scintille, polvere e vapori abra-
sivi, rumore e vibrazioni, durante tutte le lavorazioni e le operazioni di molatura & obbligatorio
indossare idonei dispositivi di protezione individuale quali occhiali protettivi, cuffie di protezione,
protezione respiratoria e guanti. E obbligatorio indossare indumenti a manica lunga e difficil-
mente infiammabili e scarpe di sicurezza adeguate. Tenere i capelli lunghi legati e non indossare
indumenti larghi o svolazzanti, cravatte o gioielli. Queste regole sono valide sia per I'operatore
della smerigliatrice che per tutte le persone che si trovano nella zona di lavoro.
La polvere di molatura, se respirata, pud essere nociva per i polmoni. Durante lo svolgimento di
tutte le operazioni di molatura verificare la presenza di opportune e sufficienti misure di aspirazio-
ne o |'adozione di altri provvedimenti idonei.
Non utilizzare gli utensili abrasivi in prossimita di materiali infiammabili. Prima di iniziare la lavora-
zione, allontanare dall’ambiente di lavoro tutte le sostanze infiammabili e che possono dar luogo
a esplosioni. Sono inclusi, tra I'altro, depositi di polvere, cartone, materiale da imballo, tessuti,
legno e trucioli di legno oltre a liquidi e gas infiammabili.
Se insorgono vibrazioni eccessive, fermare la smerigliatrice e farla controllare. Adottare immedia-
tamente opportuni provvedimenti se, utilizzando I'utensile abrasivo, si dovesse avvertire formico-
lio o pizzicore alla mano o al braccio o una sensazione di abbassamento dell’udito.

Smaltimento di utensili abrasivi
Gli utensili abrasivi consumati o difettosi devono essere smaltiti secondo le disposizioni pertinenti
in vigore.
Tenere presente che gli utensili abrasivi possono essere contaminati dalla lavorazione di determi-
nati materiali.

Sarebbe opportuno accertare visivamente che gli utensili abrasivi destinati allo smaltimento siano
inequivocabilmente distrutti al fine di impedirne il riutilizzo.

@D

De onderhavige gebruikersinformatie volgens de richtlijn 2001/95/EG over de algemene
productveiligheid en de wet “Warenwetbesluit algemene productveiligheid” vat de noodzakelijke
informatie samen over het veilig gebruik van afbraamschijven, doorslijpschijven, komslijpstenen, slijp-
wielen, diamant-doorslijpschijven, lamellenslijpschijven en slijpschijven van het merk HAZET (hierna
slijpgereedschappen genoemd) op handbediende slijp- en/of doorslijpmachines (hierna beide kort als
slijpmachine aangeduid). Aanvullend op deze gebruikersinformatie moeten zowel de gebruiksaan-
wijzing van de gebruikte slijpmachine als de geldende bepalingen voor de arbeids- en gezondheids-
bescherming steeds in acht genomen worden.

Toelichting op de specificatie van slijpgereedschappen

Neem in principe de aanwijzingen op het slijpgereedschap, de slijpmachine evenals die in alle

bijgevoegde gebruikshandleidingen in acht.

Gebruik alleen slijpgereedschappen, die aan de actuele veiligheidsnormen voldoen.

Deze producten zijn voorzien van het EN-normeringsnummer en het ,0Sa”-merk:

* EN 12413: Veiligheidseisen voor slijpstenen uit gebonden slijpmiddelen
(afbraamschijven, doorslijpschijven, komslijpstenen, slijpwielen)

* EN 13236: Veiligheidseisen voor slijpschijven en overige slijpapparatuurproducten
(diamant-doorslijpschijven)

* EN 13743: Veiligheidseisen voor slijpmiddelen op ondergrond
(lamellenslijpschijven, slijpschijven)

Gebruik slijpgereedschap dat geschikt is voor de betreffende toepassing. Een niet voldoende

identificeerbaar gereedschap mag nooit gebruikt worden.

Let op gebruiksbeperkingen en waarschuwings- en/of veiligheidsinstructies op de slijpgereed-

schappen, bijgevoegde etiketten of de verpakkingen ervan:

®

OSA

Niet geschikt voor slijpen uit de vrije
hand en handgeleid slijpen

6 Niet geschikt voor natslijpen

Niet geschikt voor zijdelings slijpen

Geen beschadigde schijven
gebruiken

Alleen met steunschijf gebruiken Veiligheidsvoorschriften gebruiken

Veilgigheidsbril dragen Gehoor beschermen

@ Handschoenen aantrekken

Slijpgereedschappen met de bindingssoorten B (bijv. komslijpstenen) en BF afbraam- en doorslijp-
schijven en slijpwielen voor het slijpen uit de vrije hand mogen niet na de vermelde vervaldatum
worden gebruikt. De vervaldatum wordt uitgedrukt in maand en jaar, bijv. 04/2017. De bindings-
soort wordt steeds op het etiket vermeld.

Stofmasker gebruiken

IO 1Ly

Opslag van slijpgereedschappen
Slijpgereedschappen moeten zo opgeslagen worden, dat schadelijke invloeden door vocht, vorst
en grote temperatuurschommelingen evenals mechanische beschadigingen worden voorkomen.
Gebruik geen kunstharsgebonden of flexibele slijpgereedschappen, die voor het gebruik aan veel
vocht,nattigheid of hoge temperaturen blootgesteld waren.

Opspannen van slijpgereedschappen
Gebruik alleen slijpmachines, die voor het gebruik van het onderhavige gereedschap voorzien
zijn.
Gebruik nooit slijpmachines, die niet in deugdelijke staat zijn.
Gebruik alleen slijpmachines, waarvan de buitendiameter en boringsdiameter resp. de schroef-
draad overeenkomen met de richtlijnen voor de slijpmachine.
Gebruik geen beschadigde slijpgereedschappen. Voor iedere inbedrijfstelling moeten slijpgereed-
schappen door visuele controle op mogelijke beschadigingen onderzocht worden.
Houd de opspanelementen in goede mechanische en schone staat. Vervang deze bij beschadi-
ging of slijtage. Zijn door de fabrikant van de slijpmachine hulpmiddelen voor het opspannen van
het slijpgereedschap voorzien (bijv. opspansleutel), dan moeten deze worden gebruikt. Trek de
spaninrichting handvast aan.
In principe mogen alleen in de buitendiameter van het flenscontactvlak even grote en aan de
installatiekant gelijk gevormde opspanflenzen gebruikt worden.
Gebruik, indien voorzien tussenlagen tussen het slijpgereedschap en de
opspanelementen.
Voorkom door het afkoppelen van de stroomvoorziening onbedoeld inschakelen van de slijpma-
chine tijdens het opspannen of verwisselen van een slijpgereedschap.
Overschrijd nooit de maximale werksnelheid van een slijpgereedschap. Controleer of het toeren-
tal van de slijpmachine (tr/min-1, 1/min, RPM resp. min-1) het op het slijpgereedschap, op het
bijgevoegde etiket of de verpakking aangegeven maximaal toelaatbare toerental niet overschrijdt.
Voer geen ontoelaatbare veranderingen aan slijpgereedschappen uit.
Is een diamant-doorslijpschijf met een voorgeschreven draairichting gekenmerkt, dan moet deze
aangehouden worden.
Laat de machine telkens na het opspannen minstens 30 seconden op werksnelheid en met een
correct aangebrachte beschermkap proefdraaien. Houd daarbij de slijpmachine zo gepositio-
neerd, dat u bij eventueel falen van het slijpgereedschap niet door brokstukken geraakt kunt
worden.

Gebruik van slijpgereedschappen
Wees steeds bewust van mogelijke gevaren tijdens het gebruik van slijpgereedschappen.
Gebruik altijd veiligheidsinrichtingen en beschermkappen overeenkomstig de handleiding van de
slijpmachine. Zorg, voordat u de slijpmachine inschakelt, ervoor dat de machine in deugdelijke
staat is en de montage volgens de regels gebeurt. De plaatsing van een beschermkap moet altijd
zo worden uitgevoerd, dat deze zich tussen de gebruiker en het gereedschap bevindt. Vonken
moeten zo min mogelijk in de richting van de gebruiker vliegen.
Het werkstuk moet door geschikte opspanvoorzieningen of eigen gewicht spanningsvrij geklemd
zijn.
De slijpmachine moet eerst worden ingeschakeld alvorens contact met het werkstuk te maken.
Slijpgereedschappen moeten steeds voorzichtig met het werkstukoppervlak in contact worden
gebracht.
Beweeg de doorslijpschijven altijd in een rechte lijn. Doorslijpschijven mogen zijdelings niet belast
of voor het zijdelings slijpen gebruikt worden.
Diamant-doorslijpschijven alleen gebruiken voor het op het etiket vermelde materialen.
Slijpmachines mogen alleen uitgeschakeld en bij volledige stilstand neergelegd worden.

Gevaren door gereedschapsbreuk, slijpdeeltjes, -vonken, -stof en -dampen, lawaai, trillingen
Als bescherming tegen mechanische inwerking, slijpdeeltjes, -vonken, -stof en -dampen, lawaai
en trillingen is het gebruik van geschikte persoonlijke beschermingsmiddelen voor alle slijpwerk-
zaamheden noodzakelijk. Daartoe worden oogbescherming, gehoorbescherming, adembescher-
ming en werkhandschoenen gerekend. Er moet moeilijk ontvlambare kleding met lange mouwen
en geschikte veiligheidsschoenen gedragen worden. Bind lang haar samen en draag geen loszit-
tende kleding, sjaals, dassen of sieraden. Deze regelingen gelden naast voor de gebruiker van de
slijpmachine ook voor alle personen die zich in de werkomgeving bevinden.

Het inademen van slijpstof kan tot aantasting van de longen leiden. Let bij alle slijpwerkzaamhe-
den op een voldoende afzuiging of andere geschikte maatregelen.

Gebruik slijpgereedschappen niet in de buurt van brandbare materialen. Brandbare en explosieve
stoffen moeten voor het begin van de werkzaamheden uit de werkomgeving verwijderd worden.
Dit betreft 0.a. stofafzettingen, karton, verpakkingsmateriaal, poetsdoeken, hout en houtspanen
evenals brandbare vloeistoffen en gassen.

Stop de slijpmachine bij het optreden van overmatige trillingen en laat de machine controleren.
Neem direct maatregelen, indien bij het gebruik van een slijpgereedschap het in de hand of
armen gaat tintelen, steken en er sprake is van gevoelloosheid.

Afvoeren van slijpgereedschappen
Versleten of defecte slijpgereedschappen moeten volgens de geldende voorschriften worden
verwijderd.
Let erop dat slijpgereedschappen door het bewerken van bepaalde materialen verontreinigd
kunnen raken.
Voor het verwijderen van bestemde slijpgereedschappen moeten deze duidelijk zichtbaar
vernietigd worden, om verder gebruik onmogelijk te maken.

Niniejsza informacja dla uzytkownika, zgodna z dyrektywa 2001/95/EG dotyczaca ogdlnego
bezpieczenistwa produktow streszcza niezbedne informacje dotyczace bezpiecznego stosowania
Sciernic tarczowych do zdzierania i ciecia, Sciernic garnkowych, diamentowych $ciernic tarczowych
do ciecia, sciernic listkowych oraz sciernic do szlifowania marki HAZET (w dalszej czesci okreslanych
jako narzedzia scierne) przy uzyciu szlifierek recznych oraz recznych maszyn do szlifowania i ciecia
(w dalszej czesci obie okreslane w skrocie jako szlifierka). W uzupetnieniu do tej informacji nalezy
zawsze przestrzega¢ informacji dla uzytkownika podanych przy konkretnej szlifierce oraz obowia-
zujacych przepisow w zakresie BHP i ochrony zdrowia.

Objasnienie oznaczen narzedzi szlifierskich
Przestrzegac wskazowek podanych na narzedziu szlifierskim, szlifierce oraz we wszystkich dota-
czonych materiatach informacyjnych.
Stosowac tylko te narzedzia szlifierskie, ktore spetniaja aktualne wymagania norm bezpieczen-

stwa. Produkty tego typu posiadaja numer odpowiedniej normy EN oraz oznaczenie  F=q1 ©
,08a":

A\
® EN 12413 dla tarcz szlifierskich wykonanych z zespolonych materiatow szlifierskich el

(tarcze do szlifowania zgrubnego, tarcze do szlifowania i ciecia, talerze szlifierskie, sciernice)

* EN 13236 dla tarcz szlifierskich wykonanych z diamentu lub azotku boru
(diamentowe tarcze do szlifowania i ciecia)

* EN 13743 dla materiatow szlifierskich na podktadkach
(Sciernice lamelowe, tarcze szlifierskie)

Stosowac narzedzie szlifierskie, ktére jest odpowiednie do konkretnego zastosowania. Nigdy nie
korzystac z narzedzia, ktérego nie da sie zidentyfikowac w wystarczajacym stopniu.

Zwracac uwage na ograniczenia zastosowania oraz ostrzezenia i wskazéwki dotyczace bezpie-
czenstwa, podane na narzedziach szlifierskich, dotaczonych etykietach lub na opakowaniach:

Niedopuszczone do szlifowania
recznego lub za pomoca urzadzen
prowadzonych recznie

Niedopuszczone do szlifowania na
mokro

Niedopuszczone w potaczeniu z
talerzem oporowym

Nosi¢ okulary ochronne

Niedopuszczone do szlifowania
bocznego

Nie uzywac, jesli wystepuja
uszkodzenia

Przestrzegac zalecen dotyczacych
bezpieczenstwa

Stosowac nauszniki do ochrony
stuchu

Nosi¢ maske do ochrony przed

Nosic rekawice
pytem
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Narzedzi szlifierskich ze spoiwem typu B (np. talerzy szlifierskich) oraz tarcz do szlifowania zgrub-
nego BF, tarcz do szlifowania i ciecia, $ciernic przeznaczonych do szlifowania recznego nie wolno
stosowac po uptywie daty waznosci. Data waznosci jest podana w postaci miesiaca i roku, np.
04/2017. Rodzaj spoiwa jest zawsze podany na etykiecie.

Przechowywanie narzedzi szlifierskich
Narzedzia szlifierskie nalezy przechowywac w taki sposéb, aby nie byty narazone na szkodliwe
wptywy wilgoci, mrozu i duzych wahan temperatury, a takze na uszkodzenia mechaniczne. Nie
zaleca sie uzywania narzedzi wiazanych spoiwem z zywicy syntetycznej oraz narzedzi $ciernych
nasypowych, wobec ktérych istnieje prawdopodobienstwo, ze mogty by¢ pod wptywem nieko-
rzystnych warunkéw, takich jak wilgo¢, mroz lub wysoka temperatura.

Mocowanie narzedzi szlifierskich
Korzystac tylko z takich szlifierek, ktére sa przeznaczone do stosowania z danym narzedziem.
Nigdy nie wykorzystywac szlifierki, ktrej stan nie jest prawidfowy.
Stosowac tylko takie narzedzia szlifierskie, ktérych srednica zewnetrzna i srednica otworu lub
gwint spetniaja wymagania dotyczace danej szlifierki.
Nie stosowac uszkodzonych narzedzi szlifierskich. Przed kazdym uruchomieniem nalezy obejrze¢

narzedzie szlifierskie i sprawdzi¢, czy nie jest uszkodzone.
Pilnowac, aby elementy mocujace byly czyste i mechanicznie w dobrym stanie. W razie uszkodze-
nia lub zuzycia nalezy je wymienic. Jesli producent szlifierki przewidziat materiaty pomocnicze do
mocowania narzedzia szlifierskiego (np. klucz do zaciskania), nalezy ich uzywac.

Recznie zacisna¢ mechanizm zaciskowy.

Mozna stosowac tylko takie kotnierze mocujace, ktore maja taka

sama $rednice zewnetrzna powierzchni przylegania kotnierza i taki

sam ksztatt po stronie przylegania.

Jesli jest to dopuszczalne, mozna stosowac warstwy posrednie pomie-

dzy narzedziem szlifierskim i elementami mocujacymi.

Poprzez odtaczenie napiecia zasilania nie dopusci¢ do przypadkowego wiaczenia szlifierki przed
zamocowaniem lub wymiana narzedzia szlifierskiego.

Nigdy nie przekracza¢ maksymalnej predkosci roboczej narzedzia szlifierskiego. Upewnic sie,

ze predkos¢ obrotowa szlifierki (obr./min, 1/min, RPM lub min™') nie przekracza maksymalnej
dopuszczalnej predkosci obrotowej narzedzia szlifierskiego, ktora jest podana na dotaczonej
etykiecie lub na opakowaniu.

Nie dokonywa¢ zadnych niedopuszczalnych zmian w narzedziach szlifierskich.

Przestrzegac kierunku obrotu diamentowej tarczy do szlifowania i ciecia, jesli jest na niej podany.
Po kazdym zamocowaniu narzedzia nalezy wykonac¢ co najmniej 30-sekundowa probe przy
predkosci roboczej i prawidtowo zatozonej ostonie. Szlifierke nalezy trzymac w taki sposob, aby
w przypadku ewentualnej awarii narzedzia szlifierskiego nie zostac trafionym przez odtamane
elementy.

Stosowanie narzedzi szlifierskich
Nalezy zawsze mie¢ swiadomos¢ mozliwych zagrozen zwiazanych z uzywaniem narzedzi szlifier-
skich.
Zawsze korzystac z urzadzen zabezpieczajacych lub oston, zgodnie z informacjami podanymi w
instrukgji obstugi szlifierki, oraz sprawdzac ich prawidtowy stan i ustawienie przed wtaczeniem
szlifierki. Ostona powinna zawsze znajdowac sie pomiedzy operatorem a szlifierka. Operator
powinien — w miare mozliwosci — dopilnowa¢, aby iskry nie pryskaty w jego strone.
Narzedzie musi by¢ zamocowane bez naprezen za pomoca odpowiedniego mechanizmu zacisko-
wego lub pod witasnym ciezarem.
Szlifierke nalezy zawsze wiaczac przed zetknieciem sie narzedzia szlifierskiego z obrabianym
przedmiotem.
Narzedzia szlifierskie nalezy bardzo zawsze ostroznie przysuwa¢ do powierzchni obrabianego
przedmiotu.
Tarcze do szlifowania i ciecia prowadzi¢ zawsze po linii prostej. Tarcz do szlifowania i cigcia nie
wolno obciaza¢ na bokach ani wykorzystywac ich do szlifowania bocznego.
Diamentowe tarcze do szlifowania i ciecia mozna stosowa¢ tylko do obrébki materiatow wyszcze-
gdlnionych na etykiecie.
Szlifierki mozna odktadac tylko po ich wytaczeniu i po catkowitym zatrzymaniu.

Zagrozenia zwigzane ze ztamaniem narzedzia, odpryskami, iskrami, pytem, oparami,

hatasem i wibracjami
Przy wszystkich pracach szlifierskich konieczne jest stosowanie osobistego wyposazenia ochron-
nego w celu zabezpieczenia sie przed oddziatywaniami mechanicznymi, odpryskami, iskrami,
pytem, oparami, hatasem i wibracjami. Ww. wyposazenie obejmuje okulary ochronne, nauszniki
do ochrony stuchu, maske do ochrony drog oddechowych i rekawice ochronne. Nalezy nosic¢
trudnopalna odziez z dtugimi rekawami i odpowiednie rekawice zabezpieczajace. Diugie wiosy
nalezy zwiazac. Nie nosi¢ luznej odziezy, krawatéw ani bizuterii. Powyzsze zasady dotycza nie
tylko operatora szlifierki, ale tez wszystkich oséb znajdujacych sie w bezposrednim otoczeniu.
Wdychanie pytu szlifierskiego moze by¢ przyczyna schorzen ptuc. Dopilnowac, aby podczas
wszelkich prac szlifierskich wiaczony byt wyciag/odciag pytow, lub podjac inne odpowiednie
dziatania zapobiegawcze.
Nie stosowa¢ narzedzi szlifierskich w poblizu palnych materiatéw. Przed rozpoczeciem pracy
nalezy usunac z otoczenia materiay o wiasciwosciach palnych i wybuchowych. Dotyczy to m.in.
osadzonych warstw pytéw, papy, materiatbw opakowaniowych, tekstylnych, drewna i wiéréw
drzewnych oraz palnych cieczy i gazow.
Zatrzymac prace szlifierki w przypadku wystapienia nietypowych wibracji i zleci¢ jej sprawdzenie.
Podjac natychmiastowe dziatania zapobiegawcze w przypadku wystapienia mrowienia, ktucia lub
uczucia dretwienia reki lub ramienia podczas pracy z uzyciem szlifierki.

Utylizacja narzedzi szlifierskich
Zuzyte lub uszkodzone narzedzia szlifierskie nalezy utylizowac¢ zgodnie z obowiazujacymi
przepisami.
Nalezy pamietac, Ze narzedzia szlifierskie moga byc¢ zanieczyszczone réznymi tworzywami na
skutek ich obrobki.

Utylizowane narzedzia szlifierskie powinny by¢ zniszczone w widoczny sposéb, aby zapobiec ich
dalszemu wykorzystaniu.

®

As seguintes instrucoes de utilizacdo resumem, em conformidade com a Diretiva 2001/95/CE
relativa a seguranca geral dos produtos, as informacdes necessarias acerca da utilizacao segura
de discos de desbaste, discos abrasivos de corte, rebolos de copo, pedras de desbaste, discos
abrasivos de corte diamantados, discos abrasivos lamelares e discos abrasivos da HAZET (a seguir
denominados ferramentas de retificacao) em rebarbadoras manuais ou maquinas manuais para
cortar discos abrasivos (a seguir ambas denominadas, de forma abreviada, por retificadora). Em
complemento as presentes instrucoes de utilizagdo, devem sempre ser consideradas as instrucoes
de utilizacéo da retificadora utilizada, bem como as disposicoes aplicaveis no ambito da protecdo da
saude e do trabalho.

Explicagdo da identificagdo de ferramentas de retificacdo

Observe sempre as indicacoes acerca da ferramenta de retificacao, da retificadora,
bem como as indicacoes constantes em todas as instrugdes de utilizacao em anexo.
Utilize apenas ferramentas de retificagédo que estejam em conformidade com T 1 ¢
as atuais normas de seguranca. Estes produtos contém o respectivo nimero O A
correspondente a norma EN e a marca ,,05a": — M
* EN 12413 para corpos abrasivos constituidos por aglomerados abrasivos

(Discos de desbaste, discos abrasivos de corte, rebolos de copo, pedras de desbaste)
* EN 13236 para corpos abrasivos com diamante ou nitreto de boro

(Discos abrasivos de corte diamantados)
* EN 13743 para materiais com abrasivos flexiveis

(Discos abrasivos lamelares, discos abrasivos)
Utilize a ferramenta de retificacdo adequada a respectiva utilizacdo. Nunca deverao ser utilizadas
ferramentas com uma identificacao insuficiente.
Ter em atencao as restricoes em matéria de utilizacdo, avisos e instrucdes de seguranca das
ferramentas de retificacdo, nas etiquetas em anexo ou nas respectivas embalagens:

N&o autorizado para retificacdo
sem o uso das maos ou retificacao
manual

N&o permitido para desbaste
molhado

Apenas autorizado em combinagao
com um prato de Apoio

Utilizar 6culos de protecao

@ Utilizar luvas

Ferramentas de retificacdo com os tipos de fixacao B (por ex. rebolos de copo) e BF (discos de
desbaste, discos abrasivos de corte, pedras de desbaste), destinadas a utilizacdo sem o uso das
maos, nao devem ser utilizadas ap6s expiracao do prazo de validade indicado. O prazo de valida-
de é representado através da indicagdo do més e do ano, por ex. 04/2017. O tipo de fixacdo vem
sempre mencionado na etiqueta.

Né&o autorizado para retificacdo
lateral

Né&o utilizar caso apresente danos

Seguir as recomendacoes de
seguranga

Utilizar protetores auditivos

Utilizar méascara respiratoria
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Armazenamento de ferramentas de retificacdo
As ferramentas de retificacao devem ser armazenadas de forma a evitar influéncias negativas
provocadas por humidade, gelo e fortes oscilagdes de temperatura, bem como danos mecanicos.
Nao utilize ferramentas de retificacdo com aglomerados abrasivos ou Ferramentas de retificagao
com abrasivos flexiveis que foram expostas a severas condi¢des de umidade, vapor ou altas
temperaturas.

Fixacdo de ferramentas de retificacdo
Utilizar apenas retificadoras adequadas para utilizacdo com a ferramenta disponivel.
Nunca utilizar uma retificadora que nao se encontre no seu perfeito estado de funcionamento.
Utilizar apenas ferramentas de retificacao cujos didmetros, exterior e de perfuracao, ou rosca
estejam em conformidade com as respectivas especificacoes.
Né&o utilizar ferramentas de retificacao danificadas. Proceder sempre a um controlo visual das
ferramentas de retificacdo antes da colocacao em funcionamento, com vista a identificacao de
eventuais danos.
Assegurar uma boa manutencao do estado mecanico dos elementos de fixacao e manter a sua

limpeza. Substituir os mesmos, em caso de danos ou desgaste. Se o fabricante da retificadora
estipular a utilizacdo de ferramentas para a fixacdo da ferramenta de retificacéo (por ex. chaves
tensoras), estas devem ser utilizadas.
Apertar manualmente o dispositivo de fixacao.
Utilizar sempre flanges tensoras cujo diametro exterior corresponda ao

tamanho da superficie de apoio e com uma forma idéntica a do lado

de apoio.

Se necessario, utilize camadas intermediérias entre a ferramenta

retificadora e os elementos de fixagdo.

Evite que a ferramenta retificadora acidentalmente ligue sozinha, antes de montar ou mudar a
ferramenta de retificar desconecte-a da energia elétrica.

Nunca ultrapasse as velocidades méximas de trabalho de uma ferramenta de retificagao.
Certifique-se de que a rotacdo da retificadora (rpm) indicada na ferramenta de retificagéo, na
etiqueta em anexo ou na embalagem, nao ultrapassa a rotacdo maxima admissivel.

Nao efetuar alteracdes ndo autorizadas nas ferramentas de retificacao.

Se um disco abrasivo de corte diamantado estiver identificado com uma direcao de rotacao, esta
deve ser respeitada.

Apbs cada fixacao, realizar uma marcha de ensaio de pelo menos 30 segundos a velocidade

de trabalho, com a cobertura de protecdo devidamente colocada. Durante este procedimento,

segurar a retificadora de forma a que, caso exista uma falha de funcionamento da ferramenta de
retificacdo, ndo seja atingida pelos estilhacos.

Utilizacao de ferramentas de retificagao
Tenha sempre em atencao os eventuais perigos que podem surgir durante a utilizacao de
ferramentas de retificacao.
Antes de ligar a retificadora, utilizar sempre dispositivos e coberturas de protecéo de acordo com
o Manual de Instrugdes da respectiva maquina e garantir o seu correto estado de funcionamento
e devida aplicacdo. O posicionamento de uma cobertura de protecao deve ser realizado de forma
a que fique colocada entre o operador e a ferramenta. As faiscas ndo devem, se possivel, ser
projetadas na direcao do operador.
A peca de trabalho deve ser fixada através de dispositivos de fixacdo adequados ou através do
seu peso proprio e desligada da corrente eléctrica.
A retificadora deve ser sempre ligada antes da ferramenta de retificacdo entrar em contacto com
a peca.
Colocar sempre as ferramentas de retificacao cuidadosamente em cima da superficie da peca.
Conduzir os discos abrasivos de corte em linha reta. Os discos abrasivos de corte ndo devem estar
sujeitos a uma carga lateral ou ser utilizados para retificacao lateral.
Os discos abrasivos de corte diamantados sé devem ser utilizados em materiais mencionados nas
etiquetas.
As retificadoras s podem ser colocadas para baixo, uma vez que tenham sido desligados e
chegado a parada total.

Perigos provocados pela ruptura de ferramentas, particulas, faiscas, p6 e vapores
resultantes da retificacao, ruido, vibracao
£ necessario utilizar equipamento de protecao pessoal adequado para proteger contra influéncias
mecanicas, particulas, faiscas, po e vapores resultantes da retificacao, ruido e vibracoes. Este
equipamento inclui éculos de protecao, protetores auditivos, mascara de protecdo respiratoria
e luvas de protecao. Deve ser utilizado vestuario ignifugo de mangas compridas e calcado de
seguranga. Prender o cabelo comprido e ndo usar roupas largas, gravatas ou bijuteria. Estes
regulamentos sao aplicaveis ao operador da retificadora, bem como a todas as pessoas que se
encontrem no ambiente de trabalho.
A inalacéo de pé originado pela retificacdo pode provocar doengas pulmonares. Durante todas as
operacoes de retificacdo, assegurar uma correta aspiracdo ou tomar outras medidas adequadas.
Néo utilizar ferramentas de retificacdo nas proximidades de materiais inflaméaveis. Antes de
iniciar os trabalhos, remover substancias inflamaveis e explosivas do ambiente de trabalho.
Nomeadamente, acumulacdes de po, cartdo, material de embalagem, téxteis, madeira e aparas,
bem como liquidos ou gases inflaméaveis, entre outros.
Imobilize a retificadora se surgirem vibracdes excessivas e proceda a sua verificacdo. Se, durante
a utilizacado de uma ferramenta de retificacdo, sentir sensacéo de formigueiro, picadas ou
dorméncia nas maos ou nos bracos, adotar imediatamente as medidas necessarias.

Eliminacdo de ferramentas de retificacdo
Ferramentas de retificagdo gastas ou avariadas devem ser eliminadas em conformidade com as
normas em vigor.

Ter em atencao que as ferramentas de retificacdo podem ficar contaminadas apos o
processamento de determinados materiais.

Para a eliminacao de ferramentas de retificacao, deve assegurar a respectiva destruicao das
mesmas para evitar uma posterior reutilizagao.

@

@

Ta VHCTPYKLMA COAEPXKUT BCIO HEOOXOANMYIO UH(hOPMALMIO Ans Ge30MacHOro NPUMEHEHNA Wn-
(hOBaNbHO-OTPE3HBIX KPYroB, LUANOBAbHBIX HaLLEK, WAN(OBabHBIX ANCKOB, aNMasHbIX LUAU-
(hoBanbHbIX KPYroB, NEMecTKoBbIX WANGOBasbHbIX KPYroB 1 WAN(OBabHbIX Kpyros Mapkn HAZET
(nanee «LwMdoBanbHbIE MHCTPYMEHTBI») HA PYHHBIX LWANGOBAbHBIX MU YIIOBbIX WANGPOBAbHBIX
MalLuHax (fanee oba Tvna MalwuH 0606LLEHHO Ha3bIBAKOTCS «LWAMGOBANbHLIMI MalMHaMMy). B
[IOMOJTHEHWE K 3TOMY AOKYMEHTY CleflyeT Bceraa cobiofatb MHCTPYKLMIO MO SKCMTyaTaLmm Wwin-
(hoBaNbHOM MaLLMHbI, @ TakxKe JeRCTBYIOLLME NPEANUCaHUS NO OXpaHe TpyAa ¥ 340POBbA.

O6bAcHeHMe MapKUPOBKM LWINOBaNbHbIX UHCTPYMEHTOB

Obs3aTesbHO COBMIOAaNTe yKasaHws, NpyBefieHHble Ha LWAMGOBANbHOM UHCTPYMEHTE,

LwnnoBanbHON MallWHe 1 BO BCEX MpuNnaraeMblx AOKYMeHTaXx.

Mcnonb3yiiTe TONbKO Te LUANGOBaNbHbIE MHCTPYMEHTbI, KOTOPble COOTBETCTBYIOT akTyaslbHbIM

Tpe6oBaHMAM k Ge30macHoCTU. Ha 3TU NpofyKThl HaHOCUTCA HoMep cooteTcTylo- _ Tt . ©

ujero craHpapta EN 1 mapka oSa: OS A

* EN 12413 pns abpasuHbix n3genuin u3 WnudosanbHoro mMatepuana, 3akpe- —_
MIEHHOTO CBA3KOM (KPYrn AN YepHOBOTO LLNNGOBaHUSA, OTPe3Hble WanGOBabHbIe Kpyri,
YalueyHble LNntoBasbHble Kpyri);

® EN 13236 anis abpasmBHbIX M3LeNUIA C aIMa3oM Un HUTpUAOM Bopa (anmMasHbix Wwndo-
BaJIbHbIX KPYroB);

® EN 13743 pns abpasuBHbIX M3LeNUIA Ha NOANOXKaX (JlenecTKoBble WKNOBaNbHbIE Kpyru,
wnundoanbHble Kpyru);

Mop6uparite WNNOBabHbIA MHCTPYMEHT C y4eTOM 0CObeHHOCTel NpuMeHeHuA. Hrkoraa He

UCMOJSIb3YITe MHCTPYMEHT, KOTOPbIN HEBO3MOXHO YeTKO MAEHTUPNLMPOBATb.

CobniopaiiTe orpaHNYeHNA NO NCMONb30BaHWIO, HaKeKKM C NPeaynpeXaeHNAMN U yKasaHUAMU

Ha WNNdOoBabHbIX UHCTPYMEHTaX, 3TUKETKaX U ynakoBKe:

3anpeLueHo MUcnonb3oBaTh
LN1A pyYHOro WwiamndosaHms
U WANGOBAHUA C PyYHbIM

ynpaeneHvem.

3anpeLLeHo UCnonb3osaTh A5
wnudosaHma

3anpeLLeHo 1Cnonb3oBaTh AN
MOKpOro LunucoBaHns

He ncnonb3oathb B cnyvae
nospexaeHnAa

VIcnonb3o8aTh TOMBKO C OMOPHbIM
LNCKOM

Cobntofatb pekoMeHgaLmum no
TexHuKe 6e30MacHoOCT

Mcnonb3oBatb cpencTsa ona
3aumTbl rna3

@ Wcnonb3oBatb nep4yatkn

LLnunchoBasnbHble MHCTPYMEHTBI CO CBA3KaMu TUNa B (Hanpumep, YaleyHble WwandosanbHble
Kpyru) v BF (kpyrvt Ans 4epHOBOro LWANOBaHUA, OTpe3Hble WANgOBabHble Kpyrv), NpefHasHa-
YeHHble 1A pPy4HOro WAMGOBaHWA, 3anpeLLeHo UCMoNb30BaTb NOC/e YKa3aHHON Ha HUX AaTbl.
Cpok rogHoOCTH yKasblBaeTca B BUAe MecAua v rofa, Hanpumep 04/2017. Tun ceA3u Bcerpa
yKa3blBaeTcA Ha 3TUKeTKe.

Wcnonb3oBatb cpencTsa anAa
3alMTbl OpraHoB ciyxa

VIcnonb30BaTh Mbine3aluuTHyo
Macky

LT LNy

XpaHeHue wWnnudoBanbHbIX MHCTPYMEHTOB
LLnndoBasnbHble UHCTPYMEHTbI ClieflyeT XpaHuTb TaK, HTOGbI UCKIOUNTL BPEAHOE BO3AENCTBe
Ha HYX BNarv, HU3KWX TemMepaTyp 1 TemnepaTypHbix KonebGaHWi, a Takxe MexaHuyeckme
noBpexaeHns. He ncnonb3yinTe LWandoBanbHble MHCTPYMEHTbI Ha BakennToBOM CBA3KE UK
rMBKO OCHOBE, KOTOPbIE Nepes NpUMeHeHreM Gblv NOABEPXKEeHb! BO3AENCTBMIO Baru unm
BbICOKVX TeMMeparyp.

YcraHoBKa WM OBanbHbIX UHCTPYMEHTOB
Mcnonb3yiite TONbKO Te LWAMGOBasbHble MaLLVHbI, KOTOpble NpefHa3HayeHb! AJ1A 1Cnosb3oBa-
HUA C BbIOPaHHbLIM NHCTPYMEHTOM.
Hukoraa He ncnonb3yiiTe WAMGOBabHYIO MaLLVHY, €CI OHa HaXOAUTCA B HeHazeXallem
COCTOAHNN.
Mcnonb3yiite TONLKO Te LWANGOBasbHbIe MHCTPYMEHTbI, BHELLHWA AnameTp v auameTp oTsep-
CTUA UK pesbba KOTOPbIX COOTBETCTBYIOT LUANDOBANLHON MaLLVHE.
He ncnonb3yite nospexaeHHble WANGOBasbHble MHCTPYMEHTbI. Mepes Kax/ibiM BBOAOM B 3KC-
nyaTaLuio ocMaTpuBaiiTe WANGOBabHbIE UHCTPYMEHTbI Ha NMPeaMET NOBPeXAeHN.
MopaepxxuBaiiTe 3nemMeHTbl KpenneHns B YNCTOTe U ClIeAnTe 3a WX NCNPaBHOCTbIO. Mpu no-
BPEXAEHUN WM M3HOCe 3amMeHsATe ux. Ecin nponssoguTenem LNMGOBaNbHON MallUHbl Npef-
YCMOTPEHbI BCTIOMOraTenbHble CpefcTsa And durkcaumm wimndoBanbHoro kpyra (Hanpumvep,
KJItOY), UCNONb3YATE UX.
Kpenko 3aTaHWTe 3aXKMMHOe NpucnocobneHue.
Pa3pelueHO NCnonb30BaThb 3aXVMHble (aHLbl TONbKO C OAUHAKOBbIM BHELLHWUM AYiaMeTpoM
OMOPHOM MOBEPXHOCTU 1 OfMHAKOBOM (hOPMOI NpUeratoLLe
CTOPOHbI.
Ecnv npedycMOTpeHbl NPoKNaaki Mexay WingoBanbHbIM UHCTPYMEH-
TOM W 3NIeMeHTaMW 3aXVMa, UCTONb3yNTe KX.
Mepen yCTaHOBKOM 3aXXMMHOrO VHCTPYMEHTa OTKJIo4MTe WnoBasbHYO MaLLMHY OT UCTOYHI-
Ka NTaHWA BO U3bexXaHue ee Cly4alHoro BKIIIOYEHUS.
Hukoraa He npeBbILLaiTe MaKCMasbHYtO Pabouyyio CKOPOCTb LLMMGOBAbHOTO MHCTPYMEHTA.
Y0CTOBEPbTECH, YTO YacTOTa BpaLLeHWs WAMgoBanbHO MalwmHbl (06/MUH, 1/MuH, RPM vnn
MWH') He NpeBbILLaeT MakCcUMasbHO JOMYCTUMYIO, YKa3aHHYIo Ha WAMGOBaNbHOM UHCTPYMEH-
Te, NMpuaraemon 3T1KeTKe 1an ynakoBke.
Moaundukauma LANGOBanbHbIX UHCTPYMEHTOB 3ampeLLleHa.
Ecnv Ha anmasHoM LunndoBanbHOM Kpyre 0603Ha4eHO HanpaBeHye BpallieHus, cnesyeTt
cobnogath ero.
Kaxpiii pa3 nocnie 3axuvmMa NpoBoauTe Kak MUHUMYM 30-CeKyH[HbI NPOBHbI 3amyck npu
paboueit ckopocTy U NPaBUIILHO YCTaHOBSIEHHOM 3aLLMTHOM KOXyxe. Mpu 3TOM fiepxuTe
LWNMdoBanbHYIO MalLUHY Tak, 4Tobbl B Cly4ae NOSOMKM WAUGOBaIbHOTO UHCTPYMEHTa B Bac
He MOF/IM NONacTb ero OCKOSIKM.

Wcnonb3oBaHue WNNGOBanbHbIX UHCTPYMEHTOB
Bcerzia yuuTbiBaliTe BO3MOXHbIE OMAacHOCTW BO BPEMS MPUMEHEHUS LLANGOBANbHBIX MHCTPYMEHTOB.
Bcerga vcnonb3yiTe 3almTHble NPUCNOCOBIEHNA N KOXYXW COTMIacHO PyKOBOACTBY MO 3KCMy-
arauuu WNnUgoBanbHOM MaLMHbI. Mepes BKto4YeHeM LAnMGoBansHOM MallnHbl NPOBepsiTe,
4TOGbI OHYM BbINK HAAEKHO 3aKpenieHbl U UCrpaBHbl. 3alMTHBIA KOXYX CredyeT Bceraa ycra-
HaB/MBaTb TakUM 0BPa3OM, HTOBbI OH HaXOAWICA MeXAY MONb30BaTeNeM 1 MHCTPyMeHTOM. Mo
BO3MO>XHOCTW UCKPbI HE JOJIXHbI SIETETH B HAMNPaBeHWW NoNb3oBaTens.
3aroToBka AosKHa (PUKCMPOBATBLCA C MOMOLLBIO NMOAXOAALLMX /1A 3TOMO 3aXUMHbIX MPUCTIOCO-
GneHN UK Nog COBCTBEHHbIM BECOM 6e3 BHYTPEHHIX HaNpsiKeHNN.
Bcerpa BK/tO4aiiTe LUAMGOBANbHYIO MALLMHY [0 KOHTAKTa LUAM(OBANBHOIO MHCTPYMEHTA C 3arOTOBKOM.
Bcergia 0CTOpPOXHO MOABOANTE LWANGOBAbHBIA MHCTPYMEHT K MOBEPXHOCTU 3arOTOBKM.
BeauTe 0Tpe3HOM LWANGOBabHbIA KPYr BCErAa no nNpamMon nHun. OTpesHble WandoBabHble
Kpyrvt Henb3a noasepraTs GOKOBOM Harpy3ke UM NCMosb30BaTb ANA WANDOBAHUSA TOPLIOM.
Vcnonb3yiiTe anmasHble LWAUhOBaNbHbIE KPYru TONbKO AnA 06paboTku MaTepranos, ykasaHHbIx
Ha 3TUKeTKe.
yKJ'Ia[J'bIBaTb U_IﬂVId)OBaJ'IbHy}O MalnRY ANA XpaHeHWA MOXHO TOJIbKO MOocC/ie BbIKMIOYeHNA 1
MOJIHOM OCTaHOBKMU.

OnacHOCTM B CBA3M € MOJIOMKOIN MHCTPYMEHTa, YacTuLamm abpasusa, UCkpamu, Nbinbio,
napamu, Wymom u Bubpauuamm
[N 3aLLUTbI OT MEXaHWYECKOro BO3AENCTBIS, YacTuy, abpaswea, UCKp, Mbln W Napos, LWyma
1 BUGPALMIA 418 BbINOSHEHWSA BCeX PaGoT Mo WAN(OBaHUIO HEOBXOAMMO MCMONb30BaTh
COOTBETCTBYIOLLME CPEACTBA MHAUBMAYaNbHOM 3amThl. Clofa BXOAAT CPEACTBA ANA 3aLWTbl
OpraHoB 3peHus, Cyxa 1 AblxaTeNbHbIX MyTer, a Takxke nepyatkv. CreayeT Ucnonb3osaTh
TPYAHOBOCMNIAMEHAEMYIO OAEXAY C A/IMHHBIMU PYKaBaMy 1 NMOAXOASALLYIO 3aLLUUTHYIO 06yBb.
[INVHHbIE BONOCHI ClleflyeT 3aBs3biBaTb. Henb3s UCNoNb30BaTh CBOGOAHYIO OAEX/AY, rancTykv
WK yKpaLLeHns. STy Npasuna, NOMUMO MoJIb30BaTeNs MaLUUHbI, JENCTBYIOT B OTHOLLEHWW BCEX
L, HAaXOASALLMXCS B paBoyeit 30He.
BpbixaHme WAngoBanbHOM Mbiin MOXET MPUBECTU K MOBPEXAEHMIO NerkuX. Mpu BbINOAHEHUN NtoBbIx
LwnnhoBanbHbIX PaBOT UCMONB3YITE JOCTATONHO MOLLHYIO BbITAXKKY MM NPUHUMANTE ApYrie Mepbl.
He ncnonb3yiTe WwnngoBanbHble MHCTPYMEHTbI BGAN3M ropioiux MaTepuanos. Mepes Havanom
paboTbl criefyeT yaanuTb U3 paboyei 30Hbl OTHe- U B3PbIBOOMACHbIE MaTepuarsl. B yacTHocTH
3TO KacaeTCs MbiNK, KapTOHa, YNaKOBOYHbIX MaTepVanoB, TEKCTUNA, AePeBa 1 CTPYXKK, a Takxke
TOPIOYNX XKNAKOCTEN 1 ra3os.
PV CAMLLKOM CUMbHBIX BUBPALIMAX OCTaHOBMTE LUAMDOBANBHYIO MaLLVHY 1 NepefaiTe ee
cneymanucty Ans nposepku. ECn npu ncnonb3oBaHUU WANGOBabHBIX MHCTPYMEHTOB NOABA-
€TCA OLLyLLEHNE «MypaLLek» Ha KOXe, MOKasblBaHUE B PyKax UM UX OHEMEHUE, HeMeAJIeHHO
NPUHUMAaNTE Mepbl.

YTunusaumsa wanoBanbHbIX UHCTPYMEHTOB
VI3HOLLEHHBIE UM HencnpasHble WntoBasbHble MHCTPYMEHTbI ClefyeT YTUAM3MPOBaTh Co-
rNacHO AENCTBYIOLMM NPEeANUCaHNAM.
YuuTbiBaiiTe, 4TO Npy 06paboTke onpeaeseHHbIX MaTepuasnoB BO3MOXHO 3arpasHeHie Wango-
BaJIbHbIX MHCTPYMEHTOB.
LLnndoBasbHble UHCTPYMEHTbI, MOANEXaLLMe yTUAN3aLUM, LOMKHbI BbiTb JOCTATOYHO CUIIBHO
paspyLueHbl, YTOBbl UCKIIOYUTb UX AaNbHERLLIee NCMOMb30BaHMe.

)

Anvandarinformation enligt riktlinje 2001/95/EG géllande allman produktsakerhet som
sammanfattar nédvandig information om séker anvandning av navrondeller, kapskivor, slipskalar,
sliprondeller, diamantkapskivor, lamellsliprondeller och sliprondeller av mérke HAZET (harefter
kallade slipverktyg) till handslipmaskiner eller handkapmaskiner (harefter kallas b&da slipmaskiner)
Tillsammans med denna anvandarinformation ska alltid anvandarinformation for den slipmaskin som
anvands samt gallande anvisningar om halsa och sakerhet pa arbetet iakttas.

Forklaring till markning av slipverktyg
Observera information pa slipverktyget, slipmaskinen samt all bifogad anvéndarinformation.

Anvand endast slipverktyg som motsvarar aktuell sakerhetsstandard. Pa dessa produkter finns

motsvarande nummer for EN-standard och “o0Sa”-market — ¢

(markning fran organisationen for sakerhet for slipverktyg): OS A
—_ v

* EN 12413 for slipverktyg av bundet slipmedel
(navrondeller, kapslipskivor, slipskalar, sliprondeller)

* EN 13236 slipverktyg med diamant eller bornitrid
(diamantkapskivor)

® EN 13743 for slipmedel pa underlag
(lamellsliprondeller,sliprondeller)

Anvand lampligt slipverktyg for olika anvandningsomraden. Anvénd aldrig ett verktyg som inte
kan identifieras ordentligt.

Observera begransning av anvandade och varnings- eller sékerhetsinformation pa slipverktyg,
bifogade etiketter eller information pa férpackningen:

Far ej anvandas for frihandsslipning
eller pd handhallna slipmaskiner

Far ej anvandas for vétslipning

Far endast anvandas med
stodrondell

Anvénd skyddsglasdgon

@ Anvénd skyddshandskar

Slipverktyg med bindning B (t ex slipskalar) och BF (navrondeller, kapskivor, sliprondeller) for
frihandsslipning far inte anvéandas efter angivet forfallodatum. Forfallodatum utldses som manad
och ar, t ex 04/2017. Typ av bindning finns alltid angivet pa etiketten.

Inte avsedd for sidoslipning

Anvand inte om skivan &r defekt

Observera
sakerhetsrekommendationer

Anvand horselskydd

Anvand andningsskydd

S
®
©
®
O©

Lagring av slipverktyg
Slipverktyg skall alltid lagras under sddana férhéllanden att skadlig paverkan genom fukt, frost,
stora temperaturvaxlingar samt mekaniska skador undviks. Anvand aldrig fenoplastbundna
slipverktyg eller flexibla slipmaterial som utsatts for kraftig fukt, vata eller hdga temperaturer.

Fastspanning av slipverktyg
Anvénd endast slimaskiner avsedda fér anvandning tillsammans med aktuellt verktyg.
Anvand aldrig en slipmaskin som &r defekt.
Anvénd endast slipverktyg, vars ytterdiameter och haldiameter resp. gdnga motsvarar mattangi-
velserna pa slipmaskinen.
Anvand inga defekta slipverktyg. Innan varje anvandande méaste en visuell kontroll géras avse-
ende eventuella skador pa slipverktyget.
Se till att fastspanningsdetaljer har god mekanisk funktion och &r rena. Byt ut dem om de &r
skadade eller notta. Finns speciella fastsattningshjalpmedel tillhandahalina fran tillverkaren av
slipmaskinen (t ex spannyckel), ska dessa anvandas.
Endast spannflansar som har samma ytterdiameter och likformig
anlaggningsyta som flansytan far anvandas. % — %
Anvand mellanldgg mellan slipverktyg och andra fastsattningsdetaljer
om sadana finns.
satts fast eller byts ut.
Overskrid aldrig slipverktygets hégsta arbetshastighet. Se till att slipmaskinens varvtal (U/min,
1/min, RPM resp. r/min) inte Gverskrider maximalt tilldtet varvtal som finns angivet pa slipverktyg,
bifogad etikett eller férpackning.
Om en diamantkapskiva ar markt med en viss rotationsriktning maste denna anvéandas.
Efter varje fastsattning testkor under minst 30 sekunder med arbetshastighet och korrekt fastsatt
skyddskapa. Hall da slipmaskinen sa att du inte traffas av eventuella delar fran slipverktyget om
detta skulle g& sonder.

Dra &t spannanordningen ordentligt.
Undvik att slipmaskinen oavsiktligt satts p4 genom att bryta energiférsrjningen innan slipverktyg
Gor inga otilldtna ombyggnader pa slipverktyget.

Anvéndning av slipverktyg
Var alltid uppmaérksam pa eventuella risker som kan uppsté nar slipverktyg anvands.
Innan slipmaskinen startas se till att skyddsanordningar och skyddské&por anvénds enligt slipma-
skinens bruksanvisning och kontrollera att de &r ordentligt fastsatta och felfria. En skyddskapa
ska alltid sattas fast och placeras mellan anvandare och verktyg. Gnistor ska inte kunna flyga i
riktning mot anvéndaren.
Verktyget maste fixeras spanningsfritt med lamplig fastsattningsanordning eller med sin egen
vikt.
Slipmaskinen madste sattas igdng innan slipverktyget kommer i kontakt med arbetsstycket.
Placera alltid slipverktyget forsiktigt pa arbetsstycket yta.
Styr alltid kapskivor rakt. Kapskivor far aldrig belastas i sidled eller anvandas for sidoslipning.
Anvand endast diamantkapskivor for de material som finns angivna pé etiketten.
Man fér aldrig lagga ifrdn sig en slipmaskin utan att den ar avstdngd och har stannat helt.

Risker pa grund av brott pa verktyg, slip-partiklar, -gnistor, -damm och -anga, buller och
vibrationer
Lamplig personlig skyddsutrustning krévs vid alla sliparbeten som skydd mot mekanisk paverkan,
slip-partiklar, -gnistor, -damm och - &nga, buller och vibrationer. Det kan vara skyddsglasdgon,
horselskydd, andningsskydd och skyddshandskar. Langérmade, svaranténdliga kladesplagg och
léampliga skyddskor skall anvandas. Satt upp langt har och anvand inte 16st sittande kladesplagg,
slips eller smycken. Dessa regler galler fér anvéandaren och dessutom alla personer som befinner
sig inom slipmaskinens arbetsomrade.
Att andas in slipdamm kan ge lungskador. Vid alla sliparbeten se till att det finns tillracklig
utsugning eller att andra l&dmpliga dtgarder vidtagits.
Anvénd inte slipverktyg i nérheten av brannbara material. Brannbara och explosiva amnen
maste tas bort runtom arbetsomradet innan arbetet pabdrjas. Det kan bl.a galla damm, papper,
forpackningsmaterial, textilier, tré och traspan samt bréannbara vatskor och gaser.
Stanna slipmaskinen om kraftiga vibrationer uppstar och kontrollera detta. Vidta omedelbart
atgarder om det skulle uppsta krypningar, stickningar eller domningar i hander eller armar.

Avfallshantering av slipverktyg
Anvanda och defekta slipverktyg maste sorteras enligt gallande regler.
Observera att slipverktyg kan bli kontaminerade om de bearbetat vissa material.

Dessa slipverktyg skall vid avfallshanteringen forstoras helt och héllet s& att de inte kan anvandas
mer.

)

Bu kullania bilgilendirilmesi, manuel zimparalama makineleri veya manuel kesme ve/veya taslama
makinelerinde (bundan sonra timu kisaca taslama makinesi olarak adlandirilacaktir) kullanilan HAZET
marka takviyeli taslama (zimpara) taslarinin, kesme taslarinin, canak taslama taslarinin, taslama
(zimpara) disklerinin, elmas kesme disklerinin, asindirici flap zimpara disklerinin ve zimpara disklerinin
(bundan sonra taslama takimlari olarak adlandirilacaktir) gtvenli sekilde kullanilmasi icin gerekli yasal
duizenlemeleri ve bilgileri bir arada sunmaktadir.

Taslama takimlarinin isaretlenmesi ile ilgili agiklama
Her zaman taslama takimi ve taslama makinesi tizerindeki ve ayrica ekli tim kullanici bilgilendiril-
mesi icindeki uyarilari dikkate alin.
istisnasiz sekilde sadece glincel givenlik standartlarina uygun olan taslama takimlari — o
kullanin. Bu trtnler ilgili EN standardinin numarasini ve ,'oSa” isaretini tasgimaktadir: S A
* EN 12413 Bu standart, genel olarak elmas ve kubik nitrtrden imal edilmis taslama v
taslari disindaki taslama taslarini kapsar
(takviyeli taslama taslari, kesme taslari, canak taslama taslari, el taslari)
e EN 13236 Ustiin nitelikli agindiricilarn kapsamaktadir, elmas veya bor nitriir taglama takimlari
(elmas kesme diskleri)
* EN 13743 Kaplanmis asindirici trtinler igin gtvenlik kurallar
(asindirc flap zimpara diskleri, taslama diskleri)
ilgili uygulama icin uygun taslama takimini kullanin. Yeteri bir sekilde tanimlanamayan bir takim
asla kullaniimamalidir.
Taslama takimlarinin Gzerindeki veya ekli etiket ya da ambalaj Gzerindeki kullanim kisitlamalarini,
uyari ve guvenlik hatirlatmalarini dikkate alin:

Serbest yonlendirmeli veya ma-
nuel yonlendirmeli taslamaya izin
verilmez

—_

Aclli (yandan) taslamaya izin
veriimez

Islak taglamaya izin verilmez Hasarli ise kullanmayiniz

Bir destek althig ile kullanilir Guvenlik tavsiyelerini dikkate alin

Koruyucu is gozltgu kullanin

@ Koruyucu eldiven kullanin

Elde tutulan makinelerde kullanim ve baglama tirleri B (6rn. taslama canaklari) veya BF (6rn.
takviyeli taslama taslari, kesme taslari, taslama carklari) olan taslama takimlari kesinlikle
tzerlerinde bulunan son kullanma tarihinden sonra kullaniimamalidir. Son kullanma tarihi ay
ve yil seklinde belirtilmektedir, 6rn. 04/2017. Baglama turd bilgisi her zaman etiket tzerinde
sunulmaktadir.

Koruyucu is kulakhgr kullanin

Toz maskesi kullanin

LT Ll

Taslama takimlarinin depolanmasi
Taslama takimlari nem (rutubet), don ve buyuk sicaklik dalgalanmalari gibi zararli etkilerden ve
ayrica mekanik hasarlar olusmayacak sekilde korumali bir yerde depolanmalidir. Rutubet, nem ya
da yuksek sicakliga maruz kalmis resinoid baglayicili ya da kaplanmis asindiricili taslama takimla-
rini kullanmayiniz.

Taslama takimlarinin yerlestirilmesi (baglanmasi)
Mevcut takimlarla birlikte kullaniimaya uygun olan taslama makineleri kullanin.
Asla durumlari kusursuz veya kurallara uygun olmayan taslama makineleri kullanmayin.

Kesinlikle sadece dis caplari ve delik caplari ve/veya disleri taslama makinesi talimatlarina uygun
olan taslama takimlari kullanin.

Asla hasarli taslama takimlari kullanmayin. Her calistirmadan énce taslama takimlari gozle olasi

hasarlar konusunda kontrol edilmelidir.
Baglanti elemanlarini iyi mekanik durumda ve temiz tutun. Bunlari hasar veya asinma durumunda
yenileriyle degistirin. Taslama makinesi Ureticisi tarafindan taslama takiminin sabitlenmesi icin
yardimar araglar (6rn. baglanti anahtari) 6ngérilmusse, bunlar mutlaka kullaniimalidir.

Baglanti tertibatini el sikiiginda sikin.

Prensip olarak sadece flans yerlesme ytizeyinin dis capi ayni bilytiklikte ve dayanak tarafinda sekli
ayni olan baglanti flanslarinin kullanilmasina izin verilir.

Sayet 6ngo6rulms ise, taslama takimi ve baglanti elemanlari arasinda

ara katmanlar kullanin. %

Enerji beslemesini ayirarak bir taslama takimini takarken veya sokerken,

taslama makinesinin istenmedik sekilde calismaya baslamasini engelleyin.

Asla bir taslama takimi igin gegerli olan azami calistirma hizini asmayin. Taslama makinesinin devir
sayisinin (d/d, 1/d, RPM veya d”') taslama takimi, ekli etiket veya ambalaj Gzerinde belirtilmis olan
izin verilen azami devir hizini asmamasina dikkat edin.

Taslama takimlari tzerinde musaade edilmeyen degisiklikler yapmayiniz.

Bir elmas kesme diski 6ngérulen bir donme yonu ile isaretlenmis durumda ise, bu dénme yonine
mutlaka uymalisiniz.

Her baglanti (takma) isleminden sonra en az 30 saniye sureyle calisma hizinda ve dogru yer-
lestirilmis muhafaza aparati ile birlikte bir deneme calismasi gerceklestirin. Bu esnada taslama
makinesini taslama takimi ile ilgili bir sorun olustugunda, kopan parcalar size isabet etmeyecek
sekilde tutun.

Taslama takimlarinin kullaniimasi
Taslama takimlari kullanirken her zaman olasi tehlikelerin farkinda olarak hareket edin.
Her zaman taslama makinesinin kullanma talimatinda belirtilen koruyucu donanimlari ve muha-
fazalar kullanin ve bunlarin kusursuz durumda olup olmadigini ve kurallara uygun monte edilmis
olup olmadigini makineyi calistirmadan ve calismaya baslamadan 6nce kontrol edin. Muhafazanin
duzeni her zaman, kullanici ve takim arasinda bulunacak sekilde dtzenlenmelidir. Kivilcimlar
mumkan ise kullanici yéntinde ugmamalidir.
Is parcasi uygun baglanti (sabitleme) tertibatlari ve kendi agirlig sayesinde gerilimsiz sekilde
sabitlenmis durumda olmalidir.
Taslama makinesi her zaman taslama takimi is parcasina temas etmeden 6nce calistiriimalidir.
Taslama takimi itinali ve dikkatli bir sekilde is parcasi ytizeyine temas etmelidir.
Kesme diskini her zaman dogrusal sekilde yonlendirin. Kesme diskleri asla yanal yiiklenmelere
maruz birakilmamalidir veya acili taslama icin kullanilmamalidir.
Elmas kesme diskleri sadece etiket tizerinde belirtilen malzemeler icin kullaniimalidir.
Taslama makineleri kesinlikle sadece kapali sekilde ve timiyle durduktan sonra elden birakilma-
lidir.

Takim kirilmasi, partikiilleri, kivilamlari, tozlan ve buharlan ve ayrica giriilti kaynakh

tehlikeler ve titresim
Mekanik etkilerden, taslama partikulleri, kivilcimlari, tozlari ve buharlarindan, garalta ve titresim-
lerden korunmak icin uygun kisisel koruyucu donanimlar her turlG taslama calismasinda gereklidir.
Bunlarin arasinda korucu gézlukler, kulakliklar, toz maskeleri ve koruyucu eldivenler bulunmak-
tadir. Uzun kollu, zor alev alan giysiler giyilmelidir ve uygun gtvenlik eldivenleri kullanilmalidir.
Saginiz uzun ise, saginizi toplayin ve asla bol giysiler, kravat ve sal gibi giysiler giymeyin, taki
takmayin. Bu kurallar taslama makinesini kullanan kisi ve ayrica onun calisma alaninda bulunan
herkes icin gecerlidir.
Taslama (zimpara) tozlarinin solunmasi akciger hasarlarina neden olabilir. Taslama (zimpara) calis-
malari esnasinda tozlarin hicbir sekilde solunmamasina dikkat edin veya baska uygun koruyucu
tedbirlerin alinmis olmasina dikkat edin.
Taslama takimlarini asla yanici malzemelerin yaninda kullanmayin. Yanici ve patlayici (parlayici)
maddeler calismaya baslanmadan énce is ortamindan uzaklastiriimalidir. Bu 6zellikle toz birikimle-
ri, koli, kagrt, ambalaj malzemesi, tekstil, ahsap veya talas ve yanici sivi ve gazlar icin gecerlidir.
Asiri titresimler olustugunda taslama makinesini derhal durdurun ve onun kontrol edilmesini sag-
layin. Bir taslama takimi kullanilirken el veya kol icinde bir sizlama, batma veya hissizlik durumu
meydana gelirse derhal uygun tedbirleri alin.

Taslama takimlarinin atik olarak imha edilmesi

Asinmis veya arizali taslama takimlari yurirlikte olan yasal dizenlemelere uygun sekilde atik
sistemine dahil edilmelidir.

Taslama takimlarinin belirli malzemelerin islenmesinden dolayi kirlenmis olabilecegini dikkate alin.

Atik sistemine dahil edilecek taslama takimlari, tekrar kullanilmalarini 6nlemek igin kullanilamaz
héle gelecek sekilde kirilmalidir.
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