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KURUM GIDERME RiNGLI SIiLINDIR GOMLEKLERI

YAPI, FONKSIYON VE MONTA| BILGILERI

DURUM

Ticari ara¢ motorlarinin ¢alisma dmriini

uzatmak ve hasarli egzoz gazi emisyonlarini

azaltmak icin motor treticileri tarafindan
her gecen giin daha fazla olmak tizere
kurum giderme ringli silindir gomlekleri
kullanilmaktadir.

YAPI VE FONKSiYON

Kurum giderme ringleri, silindir
gomleklerinin tist ucunda dikdortgen bir
bosluk icerisindedir.

Kurum giderme ringi, montaj sirasinda
gevsek bir sekilde 6ngoriilen bosluga

yerlestirilir. Kurum giderme ringi daha

sonra silindir kapagi tarafindan dogru
konumda tutulur.

Kurum giderme ringi veya kurum siyirma
segmanli, pistonun tst kisminda kati bir

kurumun olusmasini 6nler. Bu, silindir
deliginin ¢apina kiyasla daha kiigiik bir
kurum giderme ringi i¢ capi ile saglanir.
Piston, tist 6lii noktadan gectiginde,

kurum giderme ringi pistondan istenmeyen
kurum tortularini siyirir veya kurum
giderme ring setinde tortularin olusmasini
onler (Sekil 2).

Piston da bir kurum giderme ringinin
kullanilmasi i¢in uyarlanmistir. Bunun igin
pistonun st kismi, alisilagelmis yapi

tipine sahip benzer pistonlara kiyasla

daha kiiguktar.

Sekil 1: Kurum giderme ringli
- silindir gomlegi

Degisiklik yapma ve farkli resim kullanma hakki saklidir. Par¢a se¢imi ve yedek parcalarigin ilgili gecerli kataloga veya TecAlliance tabanli sistemlere bakiniz.
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SORUN VE ¢6ZUM

Kurum giderme ringi olmayan silindir
gomleklerinde motorun kullanim kosullar
elverissiz oldugunda, pistonun iist kisminda
sert biryag karbon tabakasi olusabilir
(Sekil 4 sol).

Elverissiz kullanim kosullari 6rnegin

asagidaki gibidir:

e Siksik kisa mesafeli siirlis

e Siksikrélantide calisma

e Motorun yetersiz yakit ve yag kalitesi
ile calistiriimasi

e Yetersiz ara¢ bakimi

Pistonun st kisminda yag karbon tabakasi,
kurum giderme ringi olmayan silindir
gomleklerinde oldukga kisa bir ¢calisma
sliresinin ardindan asinmaya neden olur
(Sekil 4 sag). Silindir gomleklerinde
meydana gelen bu istenmeyen, erken Sekil 3: Kurum giderme ringli silindir gémlekleri

asinma ve bununla birlikte asirn yag
tiiketimi, kurum giderme ringli bir silindir
gomleginin kullanilmasi ile dnlenebilir.

Sekil 4: Pistonun iist kisminda yag karbon tabakasi ve silindir calisma yilizeyinde asinma
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SILINDIR GOMLEGININ SOKULMESI
Pistonun sékiilebilmesi i¢in 6nce kurum
giderme ringi, silindir gémleginden
cikartilmalidir. Kullanilmis silindir
gomleklerinde bu islemin uygulanmasi,
kolayca elle miimkiin degildir. Kurum
giderme ringi ve silindir gomlegi arasinda
tortular nedeniyle kurum giderme ringi
siki bir sekilde yuvasina yapisir. Arizali
silindir gomlekleri sokildugiinde, kurum
giderme ringi, kurum giderme ringi ve
silindir gomlegi arasina sokulan bir keski
ile tahrip olabilir (Sekil 5).

Hem silindir gomlegi hem de kurum giderme
ringi kullanilmaya devam edilecekse, kurum
giderme ringinin erisilebilir hale gelmesi
icin dncelikle piston, krank milinin
donddriilmesi ile biraz asagi dogru hareket
ettirilir.

Simdi kullanilmis piston segmani, silindir
capina gore kurum giderme ringinin
altindan silindire yerlestirilir (Sekil 6).
Krank milinin déndiriilmesi ile piston,
kurum giderme ringini silindir gémleginden
disar iter (Sekil 8). Sokme aleti olarak
kullanilan piston segmaninin bastirnlmamasi
ve kurum giderme ringi izerinden
kaymamasi icin kurum giderme ringi disarn
itilirken segman sonu boslugu, bir kalinlik
mastari ile atlanmalidir (Sekil 7).

Sadece piston sokilecekse, silindir
gdmlegi sabitlenmelidir, yani yuvasina
bastirilmalidir. Bu yapilmazsa, piston,
kurum giderme ringini silindir gomlegi ile
birlikte motor blogundan disari iter.

Sekil 6

Sekil 7 Sekil 8
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SILINDIR GOMLEGININ MONTAJI
Silindir gdmlegi dncelikle kurum giderme
ringi olmadan motor bloguna yerlestirilir.
Ardindan piston, biyel cubugu ile birlikte
silindire yerlestirilir ve kurallara uygun
sekilde krank miline sabitlenir. Piston
yerlestirilirken piston segmani germe
bandinin kurum giderme ringinin boslugu
icerisine yeterince itildiginden emin
olunmalidir (Sekil 10). Bu sekilde piston
segmanlarinin kurum giderme ringinin
boslugunda yaylanmamasi ve bunun
sonucunda hasar gormemesi saglanir.
Piston monte edildikten sonra kurum
giderme ringi elle bosluga yerlestirilir.
Kullanilmis pargalarda zor hareket eden
bir kurum giderme ringi, bir cekic ve tahta
parcasi yardimiyla dikkatlice silindir
gomlegine cakilabilir (Sekil 9).

MONTA) VE

KULLANIM BILGILERI

e Yanlis bir parca kombinasyonunun
olmamasi veya serbest hareket
sorunlarini 6nlemek amaciyla
pistonlar ve kurum giderme ringli
silindir gomlekleri set olarak satin
alinmalidir.

e Sadece piston degistirildiginde,
pistonun kurum giderme ringi ile
kullanim i¢in uygun oldugundan emin
olunmalidir (gerekirse kurum giderme
ring setinin ¢api, eski parca ile
karsilastirilmalidir).

e Sadece silindir gomlegi
degistirildiginde, piston tepe
yiksekliginin, pistondaki kurum
giderme ring setinin yuksekliginin
altinda olmasi gerektigine dikkat
edilmelidir.

e Kurum giderme ringini kullanmama
gibi bir durum s6z konusu olamaz.
Motorun kurallara uygun kompresyona
sahip olmasi ve gerekli performansi
sergilemesii¢in kurum giderme ringi
mutlaka monte edilmelidir.
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e  Kurum giderme ringlari simetrik bir
sekilde dretilir, yani segmanin belirli
bir montaj yoni yoktur.

® Motor blogunun sizdirmazlik yiizeyinde
duzeltmeleryapildiginda, kurallar
uyarinca piston ¢ikinti ebadina
uymanin veya bu ebadi ayarlamanin
yani sira ilk kompresyon segmaninin
kurum giderme ringina ¢arpmamasi
saglanmalidir.

e Kurum giderme ringlerinin i¢ ¢api
honlanmamistir.

e (retici tarafindan onaylanmamis kurum
giderme ringli silindir gomleklerini
sonradan donanim olarak eklemeyin.

TESLIMAT BILGILERI

Kolbenschmidt silindir gomlekleri her
zaman komple halde, yani kurum giderme
ringi ve conta segmanlari ile birlikte teslim
edilir. Kurum giderme ringleri, tek baslarina
yedek parca olarak teslim edilmezler.

Sekil 10

Sekil 9
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