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Yatak yerinin yapi tasarimu:

Kaydirma ortaginin tasarimi

Genel olarak su gecerlidir:

Tribolojik bir sistemde azami tasima
oranini elde etmek ve kaygan tabakada
kesintilerle alisma siirecini 6nlemek i¢in
radyal bir yatakta mil ve eksenel bir
yatakta basin¢ omuzu, kaydirma yiizeyin-
den disari tagsmalidir.

Mil

Millerde yivler acilmali ve keskin kenarlar
yuvarlaklastirilmalidir, béylece asagidaki-
ler saglanir:

e montaj kolaylastirilir

e kovanin kaygan tabakasi hasar gérmez

Millerin kaygan bolgesinde esas itibariyla
yivler veya girintiler olmamalidir.

Karsi calisma yiizeyi

Dogru piiriizliilik derinligi ile en uygun

kullanim siresi

e En uygun kullanim siiresi, karsi calisma
yiizeyinin piirtizluliik derinligi R,0,8 ile
R.1,5 arasinda oldugunda elde edilir:

* KS PERMAGLIDE® P1 ile kuru ¢alismada

* KS PERMAGLIDE® P2 ile yaglamada.
Dikkat:

Daha kiigiik piiriizliiliik derinlikleri,

kullanim siiresini arttirmaz ve yapisma
sonucu asinmaya neden olabilir. Daha
biyiik piiriizluliik derinlikleri, kullanim
sliresini 6nemli 6l¢iide azaltir.

e Karsi calisma yiizeyinde korozyon,
KS PERMAGLIDE® P1 ve P2'de asagidaki-
lerle dnlenir:
e Contalama,
* Korozyona karsi dayanikli celik
kullanimi,
e Uygun yiizey islemleri.
KS PERMAGLIDE® P2'de ilave olarak yag-
lama maddesi, korozyona karsi etkilidir.

Yiizey kalitesi

e taslanmis veya cekilmis yiizeyler tercih
edilmelidir

e ince tornalanmis veya R,0,8 ile R,1,5
arasinda ince tornalanmis ve haddelen-
mis yiizeyler, daha fazla asinmaya neden
olabilir (ince tornalama esnasinda sarmal
biciminde oluklar olusur)
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e Sfero dokiim (GGG) agik bir ylizey doku-
suna sahiptir ve bu nedenle R,2 degerine
veya daha iyi bir degere taslanabilir.
Sekil 1'de dokim millerin uygulamada
donme yoni gosterilmektedir. D6nme
yoni, taslama carkinin donme yonii gibi
olmalidir, ¢iinkii karsi donme yoniinde,
daha fazla asinma meydana gelir.

Hidrodinamik isletim

Hidrodinamik isletim i¢in karsi calisma
yiizeyinin piiriizlulik derinligi R, en kiigiik
yaglama tabakasi kalinligindan daha
kiigiik olmalidir.

Motorservice, hidrodinamik hesaplamayi,
bir servis olarak sunar.

1 Milin uygulamada dénme y6nii
2 Taslama diskinin donme yonii

3 Taslama esnasinda herhangi bir mil dénme yo6nii

Sek. 1: Bir dokiim mili taslama
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Contalar

Daha fazla kirlenme veya asindirici ortam
durumunda, yatak yerinin korunmasi
onerilir.

Sekil 2'de 6nerilen conta tiirleri gosteril-
mektedir:

® Yan konstriiksiyon (1)

¢ Bosluk contasi (2)

¢ Mil sizdirmazlik halkasi (3)

e Gres bilezigi

Isi giderme

Sorunsuz bir 1s1 gidermenin saglanmasi

dikkate alinmalidir.

e Hidrodinamik isletimde, genel olarak
yaglama sivisi 1siyi tasir.

e Kuru ve gres yaglamali kaymali yataklar-
dais1, gévde ve mil tarafindan sevk edilir.

Sek. 2: Contalar
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Yatak elemanlarini isleme

o KS PERMAGLIDE® kaymali yataklar, hem
talasli hem de talassiz bir sekilde islene-
bilir (6rn. kisaltma, biikme veya delme)

e KS PERMAGLIDE® kaymali yataklar,
tercihen PTFE tarafindan ayrilmalidir.
Ayirma esnasinda olusan ¢apak, ¢alisma
yiizeyinde rahatsiz eder

e ardindan yatak elemanlari temizlenmelidir

e kaplamasiz celik yiizeyler (kesim kenarlari)
asagidakilerle korozyona karsi korunma-
lidir:

* Yagveya

e Galvanizli koruyucu tabakalar
Daha yiiksek akim yogunluklarinda
veya daha uzun kaplama siirelerinde,
tortular 6nlemek amaciyla kaygan
tabakalarin iizeri ortilmelidir.

Dikkat:

A Asagidaki sinir degerleri asan isleme
sicakliklari, saglik i¢in bir tehlike olusturur:
KS PERMAGLIDE® P1'de +280 °C
KS PERMAGLIDE® P2'de +140 °C
Talaslarda kursun mevcut olabilir.
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Eksenel hizalama

(tam olarak ayni hizada olma)

Tam olarak ayni hizada olma, tiim radyal ve
eksenel kaymali yataklar icin 6nemlidir. Bu
ozellikle, yiikiin yaglama tabakasi aracili-
giyla dagitilamadigi kuru kaymali yataklar
icin gecerlidir.

Tiim kovan genisligi boyunca kagiklik
hatasi, 0,02 mm'den biiylik olmamalidir
(bkz. Sek. 3). Bu deger, cift olarak diizen-
lenmis olan kovanlarin tiim genisligi
boyunca ve ay yataklar icin de gecerlidir.
Arka arkaya diizenlenmis olan kovanlarda,
bu kovanlarin ayni genislige sahip olmasi
mantikli olabilir. Montaj esnasinda kiit
ekler ayni hizada olmalidir.

Maks. 0.02 mm FI s Maks. 0.02 mm

Monte edilmis olan kaymali yatakta
kenarlara uygulanan yiik

Geometrik hatalar oldugunda veya 6zel
isletme kosullarinda, bir kaymali yatagin
kenar bolgelerinde izin verilmeyen yiiksek
yiiklenmeler meydana gelebilir. Bu tiir
"kenar basinci", yatagin sikismasina neden
olabilir. Yapisal 6nlemler alarak bu yiiklen-
meler azaltilabilir (Sek. 4).

2+1

e Govdede daha biiyiik kenar pahlar

e Govde deliginin kenar bolgesinde daha
biiyiik delik ¢cap1

e Kovan genisligi, govde genisliginden
disari tasmalidir.

Kenarlarin iizerindeki yiik ayrica gévdeyi
esnek bir sekilde tasarlayarak da alinabilir.

Sek. 4: Kenarlarda gerilim tepelerini azaltma
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