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Tylko dla personelu specjalistycznego!
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tozyska slizgowe KS PERMAGLIDE®

Metody kontrolne: kontrola tulei zwijanych

W przeciwiefistwie do walcowego odcinka
rury tuleja zwijana wykonywana jest

z rownego fragmentu materiatu przez
formowanie. Posiada ona w zwigzku z tym
miejsce styku, ktore w stanie niezamonto-
wanym daje sie otworzyé¢. Zamkniecie
miejsca styku oraz uzyskanie przez tuleje
zwijang wymaganej doktadnosci
wymiaréw i ksztattu nastepuje dopiero po
wttoczeniu w obudowe tozyska. Przed
montazem pomiar Srednicy zewnetrznej
D, i srednicy wewnetrznej D, tulei
zwijanych mozliwy jest tylko przy uzyciu
specjalnych metod i przyrzadéw
kontrolnych.

Srednica zewnetrzna tulei D,

Préba A, 1SO 3547 cze$¢ 2

W ramach tej préoby tuleja zwijana
umieszczana jest z miejscem styku
skierowanym do géry w gniezdzie
kontrolnym o zdefiniowanej Srednicy d .
Gniazdo kontrolne obcigzane jest sita
kontrolng F,. Pod dziataniem sity kontrol-
nej zmienia sie odlegtos¢ miedzy
potowami gniazda. Z warto$ci pomiarowej
Az oblicza sie nastepnie Srednice
wewnetrzng D, tulei.

Préba D, ISO 3547 cze$¢ 2

Tuleje zwijane o Srednicy zewnetrznej

D,> 180 mm sg kontrolowane przy uzyciu
precyzyjnego przymiaru taSmowego.
Przymiar jest przyktadany do Srodka tulei
inaciagany, az zamknie miejsce styku.
Zmierzona warto$¢ obwodu Az wskazuje
réznice miedzy trzpieniem nastawczym

i tuleja. Z tej wartosci oblicza sie Srednice
zewnetrzna tulei D .

PERMAGLIDE®

Srednica wewnetrzna tulei D,

Préba C, odczytowa, ISO 3547 cze$¢ 2
Tuleja zwijana umieszczana jest

w sprawdzianie pierScieniowym, ktérego

Srednica kontrolna jest okre$lona zgodnie

znorma I1SO 3547 czes¢ 1, Tab. 5.
Srednica wewnetrzna D, tulei jest

1 miejsce styku
2 gniazdo kontrolne
3 tuleja

Rys. 1: Kontrola Srednicy zewnetrznej
tuleiD,,

Kontrola grubosci Scian tulei zwijanych
(wedtug uzgodnienia)

Sposdb kontroli grubosci $cian jest
okreslony normg ISO 12036.

Grubos¢ cian tulei s, sprawdzana jestw
zaleznosci od szerokoS$ci tulei B, na
jednej, dwéch albo trzech liniach
pomiarowych.

Po uzgodnieniu kontrola moze byé
przeprowadzana zgodnie z wyzej
wymieniong norma:

A Uwaga:
GruboSci Scian s, i Srednicy
wewnetrznej tulei nie wolno podawac

jednoczesnie jako wymiaréw kontrolnych.

mierzona przez przechodni-nieprzechodni
sprawdzian trzpieniowy albo 3-punktowa
macke miernicza.

1 linie pomiarowe

Rys. 2: Linie pomiarowe do kontroli
grubosci Scian (przyktad)

Wazna wskazéwka:

‘- Informacje na temat kontroli tulei
zwijanych opisujg ogélnie najwazniejsze
czynnos$ci. Maja one tylko charakter
informacyjny. Doktadny sposéb postepo-
wania opisany jest w obowigzujacych
normach. Norm tych nalezy uzywa¢
wytgcznie do kontrolowania wymiaréw
i jakosci tulei zwijanych.



