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Typowe uszkodzenia tozysk slizgowych:

Reakcja trybochemiczna, sktonnos$¢ do pecznienia,
elektrochemiczna korozja stykowa

Oprécz réznych czynnikéw eksploatacyj-
nych, takich jak obciazenie tozyska,
szybkos¢ Slizgu czy temperatura, materiat
watu i powierzchnia watu tozyska slizgo-
wego s3 tez narazone na inne obcigzenia,
z ktorych czes¢ ma istotny wptyw na
niezawodnos¢ ich pracy i zywotno$¢
eksploatacyjna.

Reakcja trybochemiczna,

korozja

tozyska Slizgowe PERMAGLIDE® s3 z
zasady wytrzymate na dziatanie wody

(z wyjatkiem P14), alkoholi, glikoli i wielu
olejéw mineralnych.

Niektére media atakujg jednak widocznie
materiat kompozytowy, a szczegélnie
elementy wykonane z brazu. Zagrozenie
wystepuje przewaznie w temperaturach
przekraczajgcych 100°C. Moze ono powo-
dowac ograniczenia sprawnosci. Grupa
materiatowa P1 nie jest odporna na dziata-
nie mediéw kwasowych (pH ¢ 3) i zasado-
wych (pH » 12). Kwasy i gazy utleniajace,
takie jak wolne halogenki, amoniak lub
siarkowodér, powodujg uszkodzenia
brazowego grzbietu materiatu P11.

Jezeli powierzchnia wspétpracujacego
elementu Slizgowego (watu) jest zagrozona
korozja, celowe jest stosowanie nastepuja-
cych materiatéw:

e stale niskokorozyjne

e stale chromowane na twardo

e aluminium anodowane na twardo

Te odporne na korozje materiaty dodat-
kowo zmniejszaja szybkos¢ zuzycia.

Mozliwo$¢ zmian i niezgodnosci rysunkow zastrzezona.

Sktonnos¢ do pecznienia

W obecnosci niektorych mediéw i przy
temperaturach roboczych » 100°C, w
przypadku materiatéw z grupy materiato-
wej P1 moze dochodzi¢ do pecznienia
warstwy docierajacej (staty Srodek
smarny). Grubo$¢ Scianki tozyska $lizgo-
wego moze sie zwiekszyé, w zaleznosci od
dziatajgcego na nig medium, nawet o
0,03 mm.

Srodek zaradczy:

e zwiekszenie luzu tozyskowego;

e zastosowanie tozyska Slizgowego z
materiatu P14/P147.
Jego sktonnos¢ do pecznienia jest
<0,01 mm, a wiec znacznie mniejsza.

Nalezy pamietaé, ze materiat P14 mozna
stosowac najwyzej do szybkosci slizgu

1 m/s, a materiat P147 najwyzej do szyb-
kosci §lizgu 0,8 m/s.

Uszkodzenie wskutek dziatania czynnikéw

chemicznych

Elektrochemiczna korozja stykowa
W niekorzystnych warunkach moga
powstawac elementy lokalne ujemnie wpty-
wajace na niezawodnos¢ pracy tozyska.

Srodek zaradczy:
odpowiedni dobér pary materiatéw sktado-
wych.

Przyporzadkowanie i elementy zamienne: patrz informacje podane w aktualnie obowiazujacych katalogach, na ptycie TecDoc albo w systemach opartych na informacjach TecDoc.
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