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tozyska slizgowe KS PERMAGLIDE®

Kalibracja otworu Slepego tozyska po montazu

Kalibracja otworu Slepego tozyska
po montazu
(dotyczy tylko tozysk Slizgowych P1)

Kalibracja

Nowe fabrycznie tozyska Slizgowe

KS PERMAGLIDE® sg gotowe do montazu i
wymagaja kalibracji tylko wtedy, jezeli nie
jestinaczej mozliwe uzyskanie zredukowa-
nej tolerancji luzu tozyskowego.

1 trzpien kalibracyjny, gtebokos¢ warstwy

6-2_ utwardzanej dyfuzyjnie Eht > 0,6, HRC 56
A Uwaga: do 64
Kalibracja znacznie skraca zywot- 2 tuleja KS PERMAGLIDE® P10
no$c¢ eksploatacyjna tulei wykonanych z 3 obudowa
materiatu KS PERMAGLIDE® P1 (patrz tab. 1). B B szerokosc tulei

Rysunek 1 przedstawia kalibracje przy
uzyciu trzpienia.

Tabela 1 zawiera orientacyjne wartosci
Srednicy trzpienia kalibracyjnego d
Doktadnie wartosci mozna okreslic tylko
empirycznie.

Lepsze mozliwosci

Tolerancje luzu tozyskowego mozna

zredukowa¢ podanymi nizej sposobami,

ktére nie maja wptywu na zywotnoscia

eksploatacyjna:

¢ redukcja tolerancji otworu $lepego
obudowy

e redukcja tolerancji watu

PERMAGLIDE®

D, Srednica wttoczonej tulei
d, Srednica trzpienia kalibracyjnego
r krawedz zaokrgglona

Rys. 1: Kalibracja

Zadana $rednica wewnetrzna | Srednica trzpienia kalibra-

Zywotnos¢ eksploatacyjna?

£ tulei cyjnego ¥ d,

E D, - 100% L,

“—.Z,, D,+0,02 D, +0,06 80% L,

£ D,+0,03 D,+0,08 60%L,

[

g D,.+0,04 D,+0,10 30%L,
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Tab. 1: Orientacyjne wartoSci Srednicy trzpienia kalibracyjnego i redukcji zywotnosci

VE eksploatacyjnej

0o

E D, srednica wewnetrzna wttoczonej tulei
U) 5 U wartos¢ orientacyjna, odniesiona do obudowy stalowej.
x g 2 wartos¢ orientacyjna dla pracy na sucho.




