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tozyska Slizgowe KS PERMAGLIDE®

Zalecenia w zakresie smarowania tozysk slizgowych

W odniesieniu do trybu pracy rozrézniane

sg trzy systemy funkcyjne:

e pracujace bezsmarowo, bezobstugowe
tozyska Slizgowe

e smarowane smarem statym tozyska
Slizgowe o niskich wymaganiach
konserwacyjnych

e tozyska Slizgowe pracujace na zasadzie
hydrodynamicznej

tozyska Slizgowe pracujace na zasadzie
hydrodynamicznej spetniajg dos¢
dobrze r6zne wymagania. Przy uzyciu
nowoczesnych metod obliczeniowych
mozliwe jest dzieki temu optymalne

i niezawodne dopasowanie tozysk
Slizgowych, szczegblnie smarowanych
olejem, do warunkéw pracy.

tozyska slizgowe o niskich wymaganiach
konserwacyjnych sg z reguty smarowane
smarem. llo§¢ smaru wprowadzona przy

montazu wystarcza normalnie na caty okres

eksploatacji.

Jezeli smarowane smarem tozysko Slizgowe
pracuje w utrudnionych warunkach, celowe
moze by¢ jego dosmarowanie.

Jezeli smarowanie olejem lub smarem

jest niemozliwe lub niedopuszczalne,
stosowane sg bezobstugowe tozyska
slizgowe pracujace na sucho.

Smarowanie smarem statym tozysk
Slizgowych KS PERMAGLIDE® P2
Zywotno$¢ tozyska slizgowego P2

zalezy takze od stosowanego smaru.

Od smaru zalezne sg szczegdlnie

takie czynniki jak wsp6tczynnik tarcia,
obcigzalnos¢ i dopuszczalna temperatura
robocza. Wptyw na sprawno$¢ systemu
tozyskowania ma tez odporno$¢ na
starzenie.
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Charakterystyka zuzycia tozysk Slizgowych P2 (schemat)

Odpowiednie smary to:

e smary litowe (odporne na starzenie)

® smary barowe (dobra adhezja)

e smary aluminiowe (dobra zwilzalnos¢)

Prawidtowo dobrane terminy smarowania
wydtuzaja zywotnos¢ i poprawiaja
niezawodnos¢ tozyska (rys. charakterystyki
zuzycia).

Ze wzgledu na liczne czynniki wptywu
obliczanie zywotnosci tozysk slizgowych
smarowanych smarem statym moze by¢
niedoktadne, dlatego nalezy je traktowaé
wytgcznie jako warto$¢ orientacyjna.
Zaleca sie weryfikacje przydatnosci tozysk
Slizgowych KS PERMAGLIDE® na
podstawie préb.
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Smarowanie tozysk Slizgowych P1

W przypadku niektérych aplikacji moze
by¢ konieczne smarowanie smarem statym
lub olejem powierzchni styku miedzy
tozyskiem Slizgowym P1 a elementem
wspotpracujgcym. Moze to spowodowac
znaczenie odchylenia od oczekiwanej
zywotnoSci. Zastosowanie smaru moze
mie¢ zaréwno wydtuzajace, jak i skracajace
dziatanie (patrz tabela).

Zywotno$é skracajg z jednej strony
zaktdécenia przenoszenia smaru statego
w trakcie procesu docierania. Z drugiej
strony obecnos¢ smaru lub oleju utatwia
tak zwane tworzenie pasty. Pod pojeciem
tworzenia pasty rozumiane jest mieszanie
sie smaru lub matych ilosci oleju ze
startym materiatem pochodzacym ze strefy
kontaktowe;j.
Pasta osadza sie zgodnie z kierunkiem
obrotu w strefie kontaktowej i zaktdca
odprowadzanie ciepta. CzeSci pasty
sa z powrotem wttaczane do strefy
kontaktowej i przyspieszaja zuzycie.
State Srodki smarne z dodatkami siarczku
cynku lub siarczku molibdenu wzmacniaja
tendencje do tworzenia pasty.
Jezeli w przypadku tozysk slizgowych P1
nie mozna wyeliminowaé koniecznosci
smarowania smarem statym, tworzeniu
pasty mozna zapobiegac nastepujgcymi
srodkami zaradczymi:
e regularne dosmarowywanie (np. smarem
litowym)
e wykonanie otworéw albo rowkéw
w strefie wylotowej w celu umozliwienia
odktadania sie pasty.

Uwaga
& Otwory i rowki zmniejszaja
powierzchnie przekroju Sciany tulei.
Jezeli ich udziat w powierzchni przekracza
10%, nalezy to uwzglednic¢ w obliczaniu
parametréw (pasowanie, pokrycie).
tozyska slizgowe P2 wymagaja
smarowania.

PERMAGLIDE®

Warunki eksploatacyjne

Praca ciggta w ptynnych znacznie wydtuza

Srodkach smarnych zywotnosé

Wptyw na zywotnos¢

Uzasadnienie

Wystepuja tu stany tarcia potptynnego
albo stany hydrodynamiczne. Ciepto
powstajace wskutek tarcia jest
odprowadzane ze strefy kontaktowej
przez srodek smarny. W stanie
hydrodynamicznym tozysko Slizgowe
pracuje praktycznie bezzuzyciowo.

Praca ciggta
w smarach (materiaty
KS PERMAGLIDE® P1)

skraca lub wydtuza
zywotnosé

Dodatki state jak MoS, lub ZnS powodujg
wzmozone tworzenie pasty i moga
skracac zywotnoS¢. Poprzez odpowiednia
konstrukcje (otwory lub rowki w strefie
wylotowej) i regularne dosmarowania
mozna wydtuzyé znamionowa zywotnos¢
(Katalog KS PERMAGLIDE®, nr art.
50003863, rozdziat 6, ,Smarowanie").

Wptyw smarowania na Zywotnos$¢

Uszkodzenie tozysk slizgowych wskutek
starzenia smaru

Wskutek starzenia smary moga ulec
zakwaszeniu i powodowac korozje

metali kolorowych, np. brazu. Oleje na
bazie bioestréw sg bardzo przyjazne dla
srodowiska, jednak w obecno$ci wilgoci
tworza alkohol i wolne kwasy. Alkohole sa
higroskopijne i wspieraja hydrolize. Wolne
kwasy moga prowadzi¢ do korozji metali
kolorowych w tozyskach slizgowych.

Wskazowka
‘- Dla pewnosci nalezy przeprowadzaé
wczesne i regularne kontrole
wspbtczynnika pH. W razie watpliwosci
mozna przesta¢ do Motorservice dane
stosowanego smaru w celu oceny

przydatno$ci przez nasz serwis techniczny.

Smarowanie tozysk slizgowych

KS PERMAGLIDE® P14

Do smarowania tozysk slizgowych

KS PERMAGLIDE® P14 nalezy stosowaé
smary na bazie oleju mineralnego,

np. smar litowy na bazie oleju
mineralnego.

Wskazowki dotyczace smarowania

tozysk slizgowych KS PERMAGLIDE®
zawierajacych i niezawierajacych otowiu
Testy integracji z materiatami

KS PERMAGLIDE® P23 i olejach na bazie
syntetyczno-estrowej juz po ok. 500
godzinach przy temperaturze 120 °C
wykazaty wyrazng korozje otowiu ze
zubozaniem zawarto$ci otowiu w gornej
warstwie $lizgowej tozysk KS PERMAGLIDE®
P23. Podczas tych samych préb wariant
bezotowiowy z materiatu KS PERMAGLIDE®
P203 pozostat praktycznie bez uszkodzen.
Te wyniki mozna zastosowaé do wszystkich
materiatéw otowiowych KS PERMAGLIDE®.

Dodatkowe informacje na temat

tozysk slizgowych KS PERMAGLIDE®

Katalog KS PERMAGLIDE®,
nrart. 50003863




